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Benutzer-Handbuch fiir Druckluftnagler/-hefter

Dieses Handbuch bildet mit der beiliegenden Ersatzteilliste/Servicehinweise die Betriebs-
anleitung. Bitte vor Inbetriebnahme aufmerksam lesen und Sicherheitshinweise unbedingt
beachten!

Operator's Manual for Pneumatic Tackers, Nailers and Pliers
This manual and the enclosed Spare parts list/service instructions constitute the Operating
Instructions. Please read carefully before operating the tool and observe strictly the safety rules.

Manuel de l'utilisateur des agrafeuses, cloueurs et pinces
pneumatiques

Ce manuel et la Nomenclature des pieces détachées et instructions de montage ci-joints,
constituent le Mode d'Emploi. A lire attentivement avant la mise en service d'un appareil.
Respecter impérativement les consignes de sécurité.

Instrucciones para el operario de clavadoras y tenazas neumaticas
Este manual y la adjunta Lista de piezas e instrucciones de mantenimiento constituyen las
Normas de Trabajo. Por favor, leerlas cuidadosamente antes de trabajar con la clavadora y
observar estrictamente las normas de seguridad.

Manuale per l'utilizzatore di fissatrici pneumatiche

Questo manuale, unitamente all'allegata Lista ricambi e istruzioni di manutenzione costituisce il
Libretto d'Uso e Manutenzione. Leggetelo attentamente prima di utilizzare le fissatrici e
rispettate assolutamente le norme di sicurezza riportate.

Instructieboekje voor de bediening van pneumatische nietpistolen,
spijkerapparaten en hechttangen

De complete Gebruiksaanwijzing bestaat uit dit boekje met ingesloten Onderdelenlijst en
service-instructie. Lees het zorgvuldig door voordat het apparaat in gebruik wordt genomen en
houdt u strikt aan de veiligheidsvoorschriften.

Brugerhandbog for trykluft sem- og heefteklammeapparater

Denne handbog udger sammen med den vedlagte reservedelsliste/hhv. serviceoplysninger den
egentlige driftsvejledning. De bedes laese den omhyggeligt igennem fer ibrugtagningen og
ubetinget respektere sikkerhedsoplysningerne!

Anvandarhandbok fér tryckluftsdrivna spik- och klammerpistoler
Denna handbok utgér en bruksanvisning i férening med bifogade
reservdelslista/serviceanvisningar. Las noggrant igenom anvisningarna innan pistolen tas i drift
och f6lj sékerhetsanvisningarna!

Paineilmanaulaajan kayttajan kasikirja
Tama kasikirja muodostaa yhdessa liitteena olevan varaosalistan ja huolto-ohjeiden kanssa
kayttdohjeet. Lue ne tarkkaan ennen laitteen kayttéonottoa ja noudata turvallisuusohjeital!

MHCTpYKLUMSA MO NpUMEeHeHUI0 NHeBMaTU4YeCKUX MUHCTPYMEHTOB Ans
3abuBaHUA CKOObI U rBO3aeN.

HaCTOHLLlaFI NHCTPYKUMNA N I'IpMJ'IO)KGHHbIVI K HEW CMUCOK 3anacHbIX YacTen COCTaBMSAOT I'IpaBMﬂa
paboTbl C MHCTpyMeHTOM. [pounTarite BHUMaTENbHO 3TY MHCTPYKLUMIO Nepea Hayanom paboThbl.



Ib/in2
© bar

Schnellkupplungen verwenden! Offener Nippel muB am
Gerat montiert sein!

Use quick-release couplings! Open male connector must
be attached to the tool!

Utiliser des raccords rapides!

L'embout ouvert doit étre monté sur l'appareil!

illtilizar enchufes rapidos! iEl conector macho debe de
estar en la clavadoral!

Usare attacchi rapidi! Il becco maschio deve essere
montato sulla fissatrice!

Gebruik snelkoppelingen, de insteeknippel moet in het
apparaat gedraaid zijn!

Anvend lynkoblinger! Pa apparatet skal monteres aben
nippel! .

Anvand snabbkopplingar! Oppen nippel maste vara
monterad pa pistolen!

Kayta pikaliitoksia! Avoinna oleva nippa taytyy olla
asennettu laiteeseen!

Uzywac szybkozlgcz! Otwarty ztgcznik musi byé
zamontowany do urzgdzenia!

Na xpnoipJonolgiTe ypyopeg oUVSETEIG (CUUNIAEKTEG)!
Mpémnel va gival HOVTOPITUEVOG OTN CUCKEUN OVOIKTOG
dakTUAI0OG oUVSEONG!

Ucnonb3oBaThb 6bICTpOCbeMHbIe coeauHeHus. HunnenbHas
MycpTa NPUKPENSIeTCA K UHCTPYMEHTY.

Keine Gase aus Flaschen als Druckquelle verwenden!
Do not use any bottled gases as a pressure source.

Ne pas utiliser de gaz en bouteille en tant que source de
pression.

No utilizar gases de botellas como fuente de presion
Non usare gas in bottiglia quali fonti di pressione

Geen gassen uit flessen als drukbron gebruiken.

Brug ikke gasser fra flasker som trykkilde.

Anvénd ej flaskgas som tryckkalla

Ala kayta paineldhteena pullokaasua.

Nie stosowac gazéw z butli jako 2rédia cisnienia!

Mn xpnoiyomnoigiTe aépa and PIGAEG wg nnyEg rmieong!

He ncnonb3oBatb eMKOCTH C ra3oM B Ka4ecTBe UCTOYHUKA
haBneHus

Der Luftdruck darf den zulédssigen Betriebsiiberdruck
nicht iiberschreiten!

Air pressure must not exceed max. allowable value as
shown !

La pression d'air comprimeé ne doit pas dépasser la
pression d'utilisation autorisée!

iLa presion de aire no debe de exeder del maximo valor
permitido por la clavadora!

La pressione dell'aria non deve superare i valori massimi
consentiti!

De max. luchtdruk mag niet overschreden
worden!Lufttrykket ma ikke overskride det tilladte
driftsovertryk!

Cisnienie powietrza nie moze przekraczac wartosci
dozwolonego nadci$nienia roboczego!

Lufttrycket far inte dverstiga det tillatna maxdrifttrycket!
Ilmanpaine ei saa ylittaa sallittua kdyttépainetta!
Cisnienie powietrza nie moze przekraczac wartosci
dozwolonego nadci$nienia roboczego!

O aépag nieong dev emiTpéneTal va UiepBaivel TNV
e€mITPENOUEVN unepmieon AsiToupyiag!

[aBneHue Bo3ayxa He AOMKHO NpeBbiwaTh AONYCTUMbIe
3Ha4YeHus, yKazaHHblIe Ha UHCTPYMeHTe
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Beim AnschlieBen nicht den Ausléser betéatigen!

Do not press trigger when connecting the tool!

En branchant l'appareil, ne pas actionner la sécurité du
déclencheur!

iNo apretar el gatillo cuando se conecta la clavadora!
Collegando la fissatrice non premere la sicura!
[aBneHue Bo3ayxa He AOMKHO NpeBbIwaTh A0NYCTUMbIe
3HaYeHus, yKasaHHble Ha UHCTPYMeHTe

Trekker niet aanraken bij aansluiten van het apparaat!
Aktivéer ikke udleseren ved tilslutningen!

Tryck inte in utlésaren under anslutningen!

Ala kayta laukaisinta, kun kytket laitteen paalle.
Podczas przytgczania urzadzenia nie uruchamia¢
wyzwalacza!

Mnv evepyomnolgite Tn oKavSdAn katd Tn olvdeon!

Mnv evepyomnolgite TN oKavSdAn kartd Tn olvdeon!

Mpn noacoeAMHEHUN K UCTOYHMKY CXKaToOro Bo3ayxa He
KacaTbcs Kypka!

Auslésesicherung nicht blockieren oder demontieren!

Do not remove, tamper with or otherwise cause the safety
device to become inoperative!

Ne pas bloquer ou enlever la sécurité du déclencheur!
iNo mover, bloquear o de cualquier otra forma hacer que
el seguro sea inoperante!

Mai togliere o sbloccare la sicura!

De veiligheidsbeugel mag niet geblokkeerd of
gedemonteerd worden!

Udlesesikringen ma ikke blokeres eller demonteres!
Blockera eller demontera aldrig utlésningsskyddet!

Ala lukitse laukaisemisen varmistinta alaka irrota sita.
Nie blokowac¢ i nie demontowac zabezpieczenia
wyzwalacza!

Mn priAOKApPETE N PN ArIOCGUVAPHOAOYEITE TNV ACQPAAEIA TG
okavddaAng!

He 6nokupoBaTb 1 He AEMOHTUpPOBaTh
npegoxpaHuTenbHoe yCTPOUCTBO

Eintreibgerdte nie auf Personen richten!
Never point a tool at persons or indulge in irresponsible
actions!

Ne jamais pointer un appareil de pose d'éléments de
fixation vers une autre personne!

iNunca apuntar la clavadora a las personas o realizar
acciones irresponsables!

Non rivolgere la fissatrice verso le persone!
Nooit het apparaat op iemand richten!

Ret aldrig inddrivningsapparatet mod personer!

Rikta aldrig spik- eller klammerpistoler mot ménniskor!
Ala koskaan osoita ihmisia naulaajalla!

Whijarek nigdy nie kierowa¢ przeciwko osobom!

Mn KPATATE IOTE TIG KAPPWTIKEG CUOKEUEG e KaTeUBuvon
1pog Toug avBpwrioug!

Hukoraa He HaNpaBNATL MHCTPYMEHT Ha YenoBeka



Gerat so halten, daB Sie nicht durch RiickstoB verletzt
werden kénnen!

Never lean over the tool as in the event of a recoil you
could be injured!

Tenir I'appareil de maniére a ne pas étre blessé par son
recul!

iNunca inclinarse sobre la clavadora ya que el retroceso
podria danarle!

Tenere la fissatrice in modo tale da evitare i rischi di un
possibile rinculo ed eventuali lessioni!

Apparaat zo bedienen dat u zich bij terugslag niet bezeert!
Apparatet skal holdes pa en sadan made, at De ikke kan
komme til skade som falge af rekylen!

Hall pistolen pa sadant satt att du inte kan skadas av
rekylen!

Pida laitetta niin, ettet voi loukkaantua sen tdytaistessa
taakse pain!

Urzadzenie trzymac tak, aby wykluczone byto doznanie
obrazen w wyniku odrzutu!

Na KpaTATE TN CUCKEUN HE TETOIO TPOIIO, WOTE VA PNV gival
duvaTo va TPAUATIOTEITE ard To Tivaypal

Mpwn obpaLyeHnn ¢ MIHCTPYMEHTOM NpefoXPaHATL ce6s oT
nospexaeHnin npu otaave!

Gerat nicht in den freien Raum auslésen!
Do not operate the tool into free open space!
Ne pas tirer dans le vide!

iNo utilizar la maquina en vacio!

Non sparare al vento!

Schiet niet in de vrije ruimte!

Udles ikke apparatet ud i luften!

Utlés inte pistolen i tomma luften!

Alé laukaise laitetta ilmaan!

Urzadzenia nie wyzwalaé w kierunku wolnej przestrzeni!
Mnv médeTe Tn okavddAn oTov agpal

He ctpenaTtb B Bo3ayx!

Vor Transport, Wartung oder Stérungsbeseitigung Geréat
von der Druckluft trennen!

Disconnect air supply for transport, maintenance, service!
Débrancher avant transport, révision ou réparation!
iDesconectar la clavadora de la linea para el transporte,
mantenimiento y servicio!

Staccare la fissatrice dall'aria prima di spostarla, di
ripararla o di intervenire per manutenzione.

Koppel het apparaat los in geval van service onderhoud of
transport!

Adskil apparatet fra trykluften far
transport,vedligeholdelse

eller udbedring af fejl!

Skilj pistolen fran tryckluftssystemet fére transport,
underhall eller felavhjalpning!

Irrota laite paineilmasta ennen sen kuljettamista, huoltoa
tai vian poistoal!

Przed transportem, pracami konserwacyjnymi lub
usuwaniem awarii odcigé urzgdzenie od doptywu
sprezonego powietrza!

Mpiv aré o1a3AoTe HETAPOPM, CUVTRPNON 1 EMIOKEUN VA
ArIOCUVOEETE T CUOKEUN ard Tov aépa nieong!

Mpw TpaHCNOPTUPOBKE, OXXUAAHUN MU OBCNY)XMBaHUN
OTAENATb MHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA CXKaToro Bosayxa!



Gerat nur am Griff, nicht mit betatigtem Ausléser tragen!
Always carry the tool by the handle ensuring that the
trigger is not pulled or held back!

Porter I'appareil exclusivement par la poignée!

Ne jamais actionner en méme temps le déclencheur!
iManejar siempre la maquina por el mango,
asegurandose de que el gatillo no esta apretado!
MuoveteVi con la fissatrice impugnandola, ma senza
tenere pressato il grilletto!

Draag apparaat bij handgreep,raak de trekker niet an!
Apparatet ma kun baeres i grebet, uden aktiveret udlgser!
Bar endast pistolen i handgreppet, och aldrig med
intryckt utlésare!

Kanna laitetta ainoastaan kahvasta, dla kdynnissa
olevasta laukaisimesta!

Urzadzenie nosi¢ tylko za rekojes¢; nie nosi¢ urzadzenia z
uruchomionym wyzwalaczem!

No JETAQEPETE TN CUCKEUR POVOV amd Tn XeIpoAafn, OXI HE
gvepyonoinuévn okavaaAn!

Mpwn TpaHCNOpTUPOBKE AiepKaTh 3a PY4Ky, He KacasiCb KypkKa

Gehdrschutz/Schutzbrille tragen!

Wear ear protection/safety glasses!

Mettre casques antibruit/lunettes protectrices!

Es ordenado poner protectores de oido/gafas de
proteccién!

Indossare occhiali di protezione/protezione per 1" udito!
Draag een veiligheidsbril en gehoorbeschermers!
Benuyt beskyttelsesbriller/harevaern!

Anvand skyddsglasdgon/hérselskydd!

"Kayta kuulosuojainta/suojalasejal!”

Nalezy nosic okulary ochronne/nauszniki ochronne!
Na popdTe WToaOoTIdEG KAI TPOCTATEUTIKA YUOAId!
Heob6xoanMmo ncnonb3oBaTth HayLWHWKW ANA 3aliUTbl OT
LyMa U 3alMTHbIEe OYKMN

Gerit mit Kontaktauslésung

Siehe Hinweis Auslosesysteme

Unit with contact tripping

See note on tripping systems

Appareil avec déclenchement par contact

Voir indication sur les systémes de déclenchement
Aparato con disparo de contacto

Véase indicacion sobre sistemas liberacion
Apparecchio con scatto del contatto

Vedere indicazione sui sistemi di scatto
Apparaat met contactactivering

Zie opmerking trggersystemen

Apparat med kontaktudlgser.

jf. Udlgsersystemer

Apparat med kontaktutlosning

Se information utlésningssystem
Kosketuslaukaisulla varustettu laite.

Katso "Laukaisujarjestelmat”

Urzadzenie z funkcja wyzwalania kontaktowego
Zob. wskazéwke na temat uktadéw wyzwalajacych
ZUOKEUN PE aTOAUON ETTAPAG

BAétre utrodeigeig yia To cUoTnua amréAuong
MHCTpyMeHT ocHallleH npefoXpaHUTeNnbHON
cuctemoi. Usyuute onucaHme cuctemsl



Achtung! Eintreibgegenstande kénnen abgleiten,
Werkstlicke durchschlagen und Personen
gefédhrden!

Insbesondere bei drahtmagazinierten Coilnéageln
oder kunststoffgebundenen Streifennageln kénnen
Magazinierungsreste absplittern und Augen
verletzen.

Schutzbrille tragen!

Caution! Fasteners can miss or penetrate work
pieces and cause injury to persons! Especially with
coil nails in wire magazines or plastic bonded strip
nails, magazine scraps can splinter off and injure
the eyes. Wear safety glasses!

Attention! Des éléments de fixation peuvent dévier,
transpercer des piéces et blesser des personnes!

Notamment les clous en bobine mis en magasin par un fil de fer ou les clous en bandes
reliés par du plastique

peuvent libérer des fragments de restes de mise en magasin susceptibles de blesser
les yeux. Veuillez porter des lunettes de protection !

iPrecaucion! Elementos de fijacién podrian salirse, atravesar los materiales y dafar a
las personas! Los clavos en rollo ligados con alambre o los clavos en peine ligados en
plastico presenten el riesgo particular de proyecciones de restos del material de
ligamento que podrian lesionar los ojos. iLlevar siempre gafas de proteccién!

Attenzione! Elementi di fissaggio possono rimbalzare o perforare i materiali mettendo
in pericolo persone! I residui di caricamento possono staccarsi e ferire gli occhi,
soprattutto nel caso di chiodi in rotolo o a stecca assemblati rispettivamente con filo
metallico o nastri di plastica. Indossare occhiali di protezione!

Giv agt! Inddrivningsemner kan prelle af, ramme arbejdsemner og veere til fare for
personer! Vooral bij coilnagels uit een draadmagazijn of kunststofgebonden spijkers in
stroken kunnen magaczijnresten afspringen en de ogen verwonden. Veiligheidsbril
dragen.

Varning! Spik och klammer kan glida, tranga igenom arbetsstycken och utgéra fara for
manniskor! Szer ved coilsgm i tradmagasin og plastfastholdte sem i band kan
magasinrester blive slaet af og beskadige gjnene. Baer beskyttelsesbriller!

Huomio! Naulat voivat liukua paikaltaan, menna tydstokappaleiden lapi ja vaarantaa
ihmisial Sarskilt vid trad- och rundbandad spik eller plast- och rakbandad spik kan
splitter fran bandrester slungas ivag och skada dgonen.Anvand skyddsglasdgon!

Erityisesti, kun kyseessa ovat lankalippaassa sailytettavat kierrenaulat tai
muovipdallysteiset kaistanaulat saattavat lipassailytyksen jdanndékset pirstoutua ja
aiheuttaa silmien loukkaantumisen. Kayta suojalaseja

Uwaga! Elementy wbijane mogg sie zeslizgiwa¢, zagrazajac bezpieczenstwu osaéb i
narzedzi!

Z2wlaszcza w przypadku tgczonych drutem gwozdzi w zwojach lub gwozdzi w tasmach
laczonych plastikiem pozostatosci magazynowe mogg odskoczy¢ i uszkodzi¢ oczy.
Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Mpoooxn! Ta kap@dkia uropei va yYAioTprioouv. ETol priopei Ta avTiKeEipeva KaTepyaoiog
VO TPUIIROOUV Kal va S1akiviuvéyouv avBpwrol!

Ei1d1kéTepa yia kap@id Coil mou BpiokovTal péoa o€ YEMIOTHPA ME CUPHA 1 YIO KAPPIA OE
Talvia ge mAaoTIKO nePiBANpa Yriopei va neTayXTouv PIVICHATA ard TO YEUIGTAPA KAl VO
Tpaupartioouv Ta patia. Na popdre npooTaTeuTiKd yuaAid!

BHuMaHue!! AnemeHTbI Kpenexa MoryT OTIIOMUTLCS, MOBPeAUTb MaTepuan U NoaBeprHyThb
onacHocTu paboTatowiero! Oco6eHHO OCTOPOXKHO obpaLlanTeCb C UHCTPYMEHTOM,
MCMONb3YOLWMUM FBO3AWN UMK LWITU(TLI, CKpensieHHbIe MPOBOSIOKOW UMK NIacTMacCcoMu.
Kycouku npoBOsioku 1 nnactMaccbl MOTYT OTNeTeTb U NOBpeAUTb rnasa.



Besondere Hinweise/Sicherheitsregeln @

Vorschriften

Fur Eintreibgerate gilt in Europa die Sicherheitsnorm EN 792-13 Handgehaltene nicht-

elektrisch betriebene Maschinen, Sicherheitsanforderungen, Teil 1 3: Eintreibgerate.

Diese verlangt, daB

1 in Eintreibgeraten nur diejenigen Eintreibgegenstande verarbeitet werden durfen, die in der
zugehorigen Betriebsanleitung aufgefihrt sind (siehe beiliegende Ersatzteilliste und
Servicehinweise). Eintreibgerat und die in der Betriebsanleitung bezeichneten
Eintreibgegenstande sind als ein sicherheitstechnisches System anzusehen. Werden
Eintreibgegenstande verwendet, die nicht vom Geratehersteller bezeichnet sind, kénnen
durch erhéhten Verschleif3 Stérungen oder Unfalle auftreten.

1 Treiben Sie Befestigungsmittel nur in geeignete Arbeitsoberflachen und niemals in
Materialien ein, die fur das Eindringen zu hart sind. Die Befestigungsmittel konnen abgleiten
und Sie und andere verletzen. Zu weiche Materialien ermdglichen das Durchtreiben der
Befestigungsmittel, die dann aus dem Material wieder austreten. Die Befestigungsmittel
senkrecht zur Werksttickoberflache eintreiben um ein Abgleiten zu vermeiden.

1 Verwenden Sie Schraubzwingen oder andere praktische MafBnahmen, um das Werksttick
auf einer stabilen Unterlage zu sichern und zu unterstiitzen. Festhalten des Werkstiickes mit
der Hand oder mit Ihrem Kérper ist unstabil und kénnte zu Kontrollverlust und Verletzungen
fihren. Befestigungsmittel kénnen im Werkstlick verbiegen und so seitlich austreten und Sie
verletzen.

1 Schnellkupplungen fiir den AnschluB an die Druckluftanlage verwendet werden und der
unverschlieBbare Nippel am Gerat angebracht sein muf3, so daf3 nach dem Trennen keine
Druckluft mehr im Gerat vorhanden ist.

1 Sauerstoff oder brennbare Gase nicht als Energiequelle fiir druckluftbetriebene Eintreib-
gerate verwendet werden durfen.

| Eintreibgerate nur an Leitungen angeschlossen werden dirfen, bei denen der zulassige
Betriebstiberdruck des Gerates um nicht mehr als 10 % Uberschritten werden kann; bei
héheren Dricken muB ein Druckregelventil (Druckminderer] mit nachgeschaltetem
Begrenzungsventil in die Druckluftleitung eingebaut werden.

| als Ersatzteile fir die Instandhaltung des Eintreibgerates nur solche verwendet werden
dirfen, die vom Hersteller oder Einflihrer bezeichnet sind.

| Instandsetzungsarbeiten nur durch vom Hersteller Beauftragte oder durch andere
Sachkundige unter Beachtung der in der Betriebsanleitung enthaltenen Angaben
durchgefihrt werden durfen.

Besondere Einsatzgebiete des Eintreibgerates kénnen die Beachtung zusatzlicher Vorschriften
und Regeln erfordern (z. B. Arbeiten in explosionsgefahrdeten Bereichen).

Technische Daten
In dem deutschen Teil der Ersatzteilliste stehen technische Daten unter Kennziffern.

[1] Lange, Hohe und Breite des Gerates. [4] empfohlener Betriebsdruck

[2] Gewicht in kg [5] Luftverbrauch pro Eintreibvorgang

[3] zulassiger Luftdruck in bar [6] Befestigungsmittel
Gerauschemission

Fir das Eintreibgerat wurden nach ISO 4871, EN 12549,EN 27574-2-3 (ISO 7574-2,-
3)"Gerauschmessung an Maschinen und Geraten ermittelt (siehe deutsche Ersatzteilliste unter
Kennziffer [7] A-bewerteter Einzelereignis-Schalleistungspegel und [8] A-bewerteter
einzelereignis-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz) . Diese Werte sind geratebezogene
Kennwerte und geben nicht die Gerauschentwicklung am Verwendungsort wieder. Die Ge-
rauschentwicklung am Verwendungsort hangt z. B. ab von der Arbeitsumgebung, dem
Werkstiick, der Werkstiickauflage, Zahl der Eintreibvorgange usw. Entsprechend den

Arbeitsplatzverhaltnissen und der Werkstlickgestaltung sind, falls erforderlich, individuelle
GerauschminderungsmaBnahmen durchzuftihren, wie z. B. Auflegen der Werksticke auf
schalldampfende Unterlagen, Verhinderung von Vibration der Werkstiicke durch Einspannen
oder Zudecken, Einstellen des fiur den Arbeitsvorgang mindest erforderlichen Luftiiberdrucks
usw. In besonderen Fallen ist das Tragen von personlichem Gehdérschutz erforderlich.



Vibrationen

Vibrationen, wie sie von rotierenden kraftbetriebenen Werkzeugen her bekannt sind, werden
von diesem Eintreibgerat nicht erzeugt. Beim Eintreibvorgang tritt vielmehr eine einmalige
stoBartige Belastung des Hand-Arm-Systems auf. Die Angabe zum Vibrationskennwert wurde
nach ISO 8662-11"Handgehaltene kraftbetriebene Maschinen, Schwingungsmessung am Criff
"ermittelt. (Unter Kennziffer [9] werden in der deutschen Ersatzteilliste Vibrationswerte
genannt.)

[10] Magazinart [11] Ladekapazitat [12] LuftanschluB

Sicherheit des Eintreibgerates

1 Prufen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die einwandfreie Funktion der Sicherheits- und Auslése-
einrichtungen sowie den festen Sitz aller Schrauben und Muttern.

| Fihren Sie keine Manipulationen am Eintreibgerat durch.

1 Demontieren oder blockieren Sie keine Teile des Eintreibgerates, wie z. B. eine Ausldse-
sicherung.

| Fihren Sie keine "Notreparaturen” mit ungeeigneten Mitteln durch.
| Das Eintreibgerét ist regelmaBig und sachgerecht zu warten.

1 Beschadigen Sie das Gerat nicht durch Einschlagen oder Eingravieren Ihres Firmennamens.
Fihren Sie das Gerat nicht an Schablonen aus Stahl oder ahnlich hartem Material. Lassen Sie
das Gerat nicht fallen und schieben Sie es nicht tiber den FuBboden. Verwenden Sie das
Gerat nicht als Hammer. Jede Art von Gewalteinwirkung beeintrachtigt die Funktion des
Gerates.

Ausldseeinrichtungen

Eintreibgerate werden durch Betatigen des Auslosers mit dem Finger in Funktion gesetzt.
Zusatzlich mussen bestimmte Eintreibgerdte mit einer Auslésesicherung ausgeriistet sein,
welche einen Eintreibvorgang erst ermoglicht, wenn die Mindung des Cerates auf ein
Werkstiick aufgesetzt ist. Diese Gerate sind mit einem auf der Spitze stehenden Dreieck V
gekennzeichnet und diirfen ohne wirksame Auslésesicherung nicht verwendet werden.

Auslésesysteme
Je nach Verwendungszweck konnen Eintreibgerate mit unterschiedlichen Auslésesystemen
ausgerulstet sein:

Einzelausldsung: Ein Ausloseverfahren, bei dem fiir jeden Eintreibvorgang der Ausléser
betatigt werden mufB.

Einzelauslésung mit Auslésesicherung: Ein Ausloseverfahren, bei dem fir jeden
Eintreibvorgang Ausldser und Auslosesicherung betatigt sein missen, so daB3 ein einzelner
Eintreibvorgang Gber den Ausloser bewirkt wird, nachdem die Miindung des Gerates auf der
Eintreibstelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgange kénnen nur dann ausgeldst werden, wenn
der Ausloser in der Ausgangslage gewesen ist.

Einzelauslésung mit Sicherungsfolge: Ein Ausloseverfahren, bei dem fir jeden
Eintreibvorgang Ausléser und Auslosesicherung betatigt werden mussen, so daf} ein einzelner
Eintreibvorgang Gber den Ausloser bewirkt wird, nachdem die Miindung des Gerates auf der
Eintreibstelle aufgesetzt ist. Weitere Eintreibvorgange kénnen nur dann ausgeldst werden, wenn
der Ausloser und die Ausldsesicherung in der Ausgangslage gewesen sind.

Kontaktauslésung : Ein Ausldseverfahren, bei dem fir jeden Eintreibvorgang Ausléser und
Ausldsesicherung betatigt werden muissen, wobei die Reihenfolge der Betatigung nicht
vorgegeben ist. Flr anschlieBende Eintreibvorgange reicht es aus, wenn entweder der Ausloser
betatigt bleibt und die Auslosesicherung betatigt wird, oder umgekehrt.

Dauerauslésung: Ein Ausloseverfahren, bei dem Eintreibvorgange erfolgen, solange der
Ausloser betatigt ist..

Dauerauslésung mit Auslésesicherung: Ein Ausloseverfahren, bei dem Ausldser und die
Ausldsesicherung betatigt werden miissen, so daB3 Eintreibvorgange nur iber den Ausloser
bewirkt werden kénnen, nachdem die Miindung des Gerates auf der Eintreibstelle aufgesetzt ist
und solange erfolgen wie der Ausldser und die Auslosesicherung betétigt bleiben.



Auf Baustellen mit Wechsel von einer Eintreibstelle zur anderen Giber Treppen, Cerlste, Leitern
oder leiterahnliche Konstruktionen, wie z. Bsp. Dachlattungen , sowie beim SchlieBen von Kisten
oder Verschlagen und Anbringen von Transportsicherungen durfen Eintreibgerate, die mit einer
Auslosesicherung  ausgeriistet sein  miuissen, nur mit Einzelauslésung mit
Ausldsesicherung oder Einzelausldsung mit Sicherungsfolge betrieben werden.

Druckluftanlage

Fur einen einwandfreien Betrieb des Eintreibgerates ist gefilterte, trockene, gedlte Druckluft in
ausreichender Menge erforderlich

Bei der Erzeugung von Druckluft durch Verdichter (Kompressoren) kondensiert die nattirliche
Luftfeuchtigkeit und sammelt sich als Kondenswasser in Druckkessel und Rohrleitungen. Dieses
Kondensat muss durch Wasserabscheider entfernt werden. Wasserabscheider taglich
uberprifen und ggf. entleeren, sonst kann Korrosion in der Druckluftanlage und im Eintreibgerat
entstehen. Anschliisse an der Druckluftanlage, die fir Eintreibgerate vorgesehen sind, sollten
unmittelbar an der Kupplungsstelle mit einer Druckluftwartungseinheit (Filter /
Wasserabscheider / Oler) ausgestattet werden. Oler t&glich {iberpriifen und ggf. mit BeA-Ol
14000197 (saurefreies Mineraldl) beflllen. Auch bei Geraten, die direkt an einer
Wartungseinheit betrieben werden, sollten zusétzlich taglich 2 - 3 Tropfen Ol am Stecknippel in
das Gerat gegeben werden.

Ist der Luftiberdruck im Leitungsnetz héher als der zulassige Betriebstiberdruck des
Eintreibgerates, ist in der Zuleitung zum Eintreibgerat zusatzlich ein Druckregelventil
(Druckminderer) mit nachgeschaltetem Druckbegrenzungsventil zu installieren.

Alle Druckluftnagler besitzen ein zylindrisches Rohrgewinde nach DIN 2999 bzw. ISO 7/1-
1982 fir den zu montierenden AnschluBnippel. Beim Gerat 342 hat das Gewinde die GréBe R
3/8 bei allen anderen Geraten R 1/4. Der AnschluBnippel muf3 die gleiche GewindegréBe wie
das Gerat aufweisen. Andere AnschluBnippel dirfen nicht direkt eingeschraubt werden.
Spezielle Adapter fur Nippel mit amerikanischem Rohrgewinde 1/4-18 NPT sind auf Anfrage
erhaltlich.

Anschluss an die Pneumatik-Druckquelle

Vergewissern Sie sich, dafB3 der Luftiiberdruck der Pneumatik-Druckquelle nicht groBer ist, als
der unter Kennziffer [3] angegebene. Stellen Sie zunachst den Luftiberdruck auf den unteren
Wert des empfohlenen Betriebsiiberdruckes ein. (siehe Kennziffer [4] in beiliegender
Ersatzteilliste und Servicehinweise] .

Stellen Sie die Verbindung des Eintreibgerates zur Pneumatik-Druckquelle durch einen mit
Schnellkupplungen ausgeristeten, zweckmaBigen Druckschlauch her. Beim Anschlielen eines
Eintreibgerates darf das Gerat nicht beladen sein; der Ausloser darf nicht betatigt sein.

Prifen Sie die einwandfreie Funktion, indem Sie das Eintreibgerat mit der Miindung auf ein
Stiick Holz oder Holzwerkstoff aufsetzen und 1 - 2 mal auslosen.

Fillen des Magazins

Es dirfen nur die unter Kennziffer [6] in der Ersatzteilliste aufgefiihrten Eintreibgegensténde
verwendet werden.

Zum Fillen des Magazins das Gerét so halten, da3 die Miindung weder auf den eigenen Koérper
noch auf andere Personen gerichtet ist.

Handhabung des Gerates
Beachten Sie die Besonderen Hinweise/Sicherheitsregeln dieser Betriebsanleitung.

Das auf einwandfreie Funktion geprifte, betriebsbereite Eintreibgerat auf das Werkstiick
aufsetzen und auslosen. Prifen Sie, ob der Eintreibgegenstand den Anforderungen
entsprechend eingetrieben ist. Steht der Eintreibgegenstand vor, erhéhen Sie den Luftiberdruck
in Schritten von 0,5 bar (bis maximal zum zulaBigen Arbeitsiiberdruck, Kennziffer [3]) und prifen
jeweils erneut das Ergebnis. Ist der Eintreibgegenstand zu tief eingesenkt, verringern Sie den
Luftiberdruck in Schritten von 0,5 bar, bis das Ergebnis befriedigt.

Auf jeden Fall sollten Sie bemitiht sein, mit dem jeweils geringsten Luftliberdruck zu arbeiten.
Das bringt drei fur Sie wesentliche Vorteile:

1. Sie sparen Energie.
2. Sie verringern den Gerauschpegel.
3. Siereduzieren den Verschlei3 des Eintreibgerates.
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Vermeiden Sie Leerzyklen durch rechtzeitiges Nachfillen des Magazins.

1 Ein defektes oder nicht einwandfrei arbeitendes Eintreibgerat sofort von der Pneumatik-
Druckquelle trennen und einem Sachkundigen zur Priifung iibergeben.

| Bei langeren Arbeitspausen oder Arbeitsende GCerat von der Pneumatik-Druckquelle
trennen und das Magazin entleeren.

Wartung und Stérungsbeseitigung
Gerat von der Pneumatik-Druckquelle trennen und Magazin entleeren!

Mogliche Stérungen

Gerat treibt die Befestigungs-
mittel nicht vollstandig ein.

An der Miundung tritt Luft aus,
wenn der Ausloser (und die
Ausldsesicherung] betatigt ist.
Kolben-Treiber-Einheit kehrt
nach dem Eintreibvorgang
nicht ganz nach oben zurtick.

Beim Auslésen werden nur
gelegentlich oder nie
Befestigungsmittel
eingetrieben.

Gerat arbeitet nur langsam.

Die Befestigungsmittel werden
nur sporadisch transportiert.

Das Gerat laBt in der Nahe der
Kappe Luft ab.

Stérungen/Blockaden im
Bereich des Treiberkanals.

Magazin 6ffnet sich wahrend
der Arbeit.

Mogliche Ursachen und Lésungen

Luftdruck zu niedrig fiir die Anwendung?

Treiberspitze auf starken Verschlei3 prifen.
Kolben-0-Ring auf Verschleif3 priifen.

Puffer gebrochen oder verschlissen?

Kolben oder Zylinder beschadigt?

Kolben-0-Ring stark verschlissen?

Ersatztreiber von unten in den Treiberkanal einfithren und
nach oben driicken. Kolben-Treiber-Einheit darf keinen
weiteren Hub ausfiihren.

Betriebsdruck innerhalb des empfohlenen Druck-
bereiches?

Kolben-0-Ring zerstort oder stark verschlissen?

Treiber verbogen oder an seiner Spitze beschadigt?
Hauptluftaustritt des Gerates mit Schmutz oder erharten-
dem Schmiermittel verstopft?

Schmiermittelzugabe Uberpriifen (Trockenlauf?).
Befestigungsmittelvorschieber beschadigt?
Vorschieberfeder(n) ermidet oder beschadigt?

Magazin verschmutzt?

Kehrt die Kolben-Treiber-Einheit nach jedem Eintreibvor-
gang wieder ganz nach oben zurtick?

Einige Tropfen Spezialél 14000197 durch den
AnschluBnippel in das Gerat einfihren.

Hauptluftaustritt mit Schmutz oder erhartendem Schmier-
mittel verstopft?

Befestigungsmittelvorschieber beschadigt?
Vorschieberfeder(n) ermtidet oder beschadigt?

Magazin verschmutzt?

Priifen und sicherstellen, daB die Kappe bzw. die Kappen-
schrauben fest angezogen sind.

0O-Ringe am oberen Ende der Ausléseventilstange
beschadigt?

0O-Ringe des Hauptventils beschadigt?

Treiberspitze deformiert?

Befestigungsmittelvorschieber beschadigt?
Vorschieberfeder(n) ermiidet oder beschadigt?

Magazin verschmutzt?

Befestigungsmittel prifen.

Magazinsperrklinke oder dazugehorige Feder beschadigt
oder abgenutzt?

Befestigungsmittel priifen.

Treiber verbogen?

Treiberkanal in den Werkzeugteilen 1 und 2 tberprifen.

Geratebezogene Einzelheiten: siehe beiliegende Ersatzteilliste und Servicehinweise.

Technische Anderungen vorbehalten.



KONFORMITATSERKLARUNG
Der Hersteller, Importeur dieses pneumatischen Eintreibgerates, die Firma
Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBBe 43 - 45
22926 Ahrensburg
Deutschland

erklart in alleiniger Verantwortung, dafB das Produkt
[siehe auf diese Erklarung folgende Auflistung)

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der folgenden Norm Gbereinstimmt:

DINENISO 12100-1-2003 UND DIN EN ISO 12100-2-2003
"Sicherheit von Maschinen"

gemal den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EQ).

f(mg ZNI(M'A«

Tobias Fischer-Zernin
Geschaftsfithrer

Ahrensburg, Februar 2013

Auflistung der Gerate

BeA Nagler der Baureihen: 100; 150; 160; 177; 178; 190; 193; 194; 203; 205; 229; 340;
350; 400; 420; 450; 500; 550; 600; 630; 710; 720; 760; 770;
780; 800; 826;830; 851; 933;944;951;964

BeA Coilnagler: 101DG; 102DC; 130DCG; 351; 550DC; 551DC; 552DC; 554DC;
555DC; 559DC; 564DC; 566DC; 567DC; 568DC; 570DC;
700DC; 701DC; ?30DC; 800DC; 801DC; 830DC; 850DC;
859DC; 900DC;, 901DGC; 903DC; 904DC; AN 560TC

BeA Senkkopfnagler: 201;212;222;223;224;225;226; 227;228; 343;521;
569; 771

BeA Streifennagler: 845; 846; 934; 943; 944; 946; 952; 957; 958; 959; 962; 963;
965; 970; AN R60-34°

BeA Zange: 341;414;418;419;526;527;560;5B103020/13-070

BeA Hogring Zange: HR 60-22; HR 62-CL20; HR 64-CL24; HR 65-CL24;
HR 68-CL24; HR61-CL16

BeA Kartonverschluf: Hand; Luft; Coil

Multifix: TC 300

Turbo-Driver

‘ AFETY INSTRUCTION
;,O- S STRUCTIO

7 Warning; Tool operators and others in the work area should always wear
satety glasses.

Avertissement:Les operateurs et autres se trouvant dans la zone de travail
doivent toujours porter des lunettes protectrices.

Advertencia: Los operadores de la maquina, y demas personas dentro sel area de trabajo,
deberan usar siempre lentes de seguridad.

| WARNING: EYE PROTECTION which conforms to ANSI specifications and provides
protection against flying particles both from the FRONT and SIDE should
ALWAYS be worn by the operator and others in the work area when loading,
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CAUTION:

| WARNING:
| WARNING:
I WARNING:

| WARNING:

I WARNING:

| WARNING:

| WARNING:

| WARNING:

| WARNING:

| WARNING:

I WARNING:

I WARNING:

operating or servicing this tool. Eye protection is required to guard against flying
fasteners and debris, which could cause severe eye injury.

The employer and/or user must ensure that proper eye protection is worn. Eye
protection equipment must conform to the requirements of the American
National Standards Institute, ANSI Z287.1-1979 and provide both frontal and
side protection. NOTE: Non-side shielded spectacles and face shields alone do
not provide adequate protection.

EAR PROTECTION may be required in some environments. As the working area
may include exposure to high noise levels which can lead to hearing damage,
the employer and user should ensure that any necessary hearing protection is
provided and used by the operator and others in the work area.

Fixing mediums should only be driven into a suitable working surface and never
into materials that are too hard for penetration. The fixing medium mauy slip and
could injure you or other persons nearby. Materials that are too soft may cause
the fixing medium to drift and come out from the material again. The fixing
medium should be driven square into the surface of the work item in order to
avoid slipping.

Use G clamps or other practical measures to secure and support the work item
on a solid base. Holding the work item with your hand or your body is too
unstable and may cause loss of control and personal injury. Fixing mediums
may also be bent and come out, thereby causing injury.

Air Supply and Connections
Do not use oxygen, combustible gases, or bottled gases as a power source for
this tool as tool may explode, possibly causing injury.
Do not use supply sources which can potentially exceed 200 P.S.I.G. as tool
may burst, possibly causing injury.
The connector on the tool must not hold pressure when air supply is
disconnected. If a wrong fitting is used, the tool can remain charged with air after
disconnecting and thus will be able to drive a fastener even after the air line is
disconnected possibly causing injury.
Do not pull trigger or depress contact arm while connected to the air supply as
the tool may cycle, possibly causing injury.
Always disconnect air supply: 1. Before making adjustments; 2.) When
servicing the tool; 3.) When clearing a jam; 4) When tool is not in use; 5.) When
moving to a different work area, as accidental actuation may occur, possibly
causing injury.

Loading Tool
When loading tool: 1.) Never place a hand or any part of body in fastener
discharge area of tool; 2.) Never point tool at anyone; 3.) Do not pull the
trigger or depress the trip as accidental actuation may occur, possibly
causing injury.

Operation
Always handle the tool with care: 1.) Never engage in horseplay; 2.) Neve pull
the trigger unless nose is directed toward the work; 3.) Keep others a safe
distance from the tool while tool is in operation as accidental actuation may
occur, possibly causing injury.
The operator must not hold the trigger pulled on contact arm tools except during
fastening operation as serious injury could result if the trip accidentally
contacted someone or something, causing the tool to cycle.
Keep hands and body away from the discharge area of the tool. A contact arm
tool may bounce from the recoil of driving a fastener and an unwanted second
fastener may be driving possibly causing injury.
Check operation of the contact arm mechanism frequently. Do not use the tool if
the arm is not working correctly as accidental driving of a fastener may result.
Do not interfere with the proper operation of the contact arm mechanism.
Do not drive fasteners on top of other fasteners as this may cause deflection of
fasteners which could cause injury.

Maintaining the Tool
When working on air tools note the warnings in this manual und use extra care
when evaluating problem tools.



In the German part of the spare part list the technical data are marked with a code in [ ] brachets.
[1] Lenght, hight and width of the tool in mm. [2] Weight in kg. [3] Allowable maximum air
pressure. [4] Recommended operating air pressure. [5] Air consumption per cycle at 6 bar. [6]
Fasteners. [ 7] A-weighted single-event emission sound power level. [8] A-weighted single-event
emission sound pressure level at the workstation. [9] Vibrations.

[10] Magazine type [11] Magazine capacity [12] Compressed air supply

Noise emission

Noise tests for equipment and machinery were carried out in accordance with ISO 4871, EN
12549, EN 27574-2,-3 (ISO 7574-2,-3), (see German spare parts list under figure

[7] A-weighted single-event sound-power level and [8] A-weighted single-event sound-pressure
level at place of work). These values are equipment-related characteristic values and do not
reflect the noise generation at the application site. The noise generation at the application site
depends for instance on the working environment, the workpiece, the workpiece support, the
number of driving operations etc. If necessary, individual noise-reducing measures should be
carried out in keeping with the conditions at the place of work and the nature of the workpiece.
Such measures might include placing the workpiece on sound-absorbing supports, preventing
the workpiece from vibrating by clamping or covering it, setting the minimum air pressure
required for the nail-driving process etc.

Vibration

This nail-driving unit does not generate vibration of the type associated with rotating power
tools. Rather, when the nail is driven into position, the hand-arm system is subjected to single
impact-type stress. The data relating to the vibration characteristic were ascertained in
accordance with ISO 8662-1 1 “Hand-held power tools, vibration measurement at the handle”
(vibration values are detailed under figure [9] in the German spare parts list).

Tool Operation
Trigger Systems
Depending on the particular application, tackers can be fitted with various trigger systems.

Single-Shot:
In Single-Shot mode, each tacking action has to be triggered individually.

Single-Shot with Safety Interlock:

In Single-Shot Interlock mode, both the trigger and the interlock have to be activated for each
tacking action. Each tacking action is activated by the trigger after the mouth of the device has
been placed on the point of application. No further tacking actions can then be triggered until the
trigger has returned to the initial position.

Single-Shot with Safety Sequence:

In Single-shot Safety Sequence mode, both the trigger and the interlock have to be activated for
each tacking action. Each tacking action is activated by the trigger after the mouth of the device
has been placed on the point of application. No further tacking actions can then be triggered until
the trigger and the safety interlock have been in the initial position.

Contact Trip:

In Contact Trip mode, both the trigger and the interlock have to be activated for each tacking
action, but the activation sequence is not fixed. Further tacking actions require only that the
trigger is held and the interlock activated, or vice versa.

Continuous Activation:
In Continuous Activation mode, tacking actions continue as long as the trigger is pressed.

Continuous Activation with Interlock:

In Continuous Activation with Interlock mode, the trigger and the interlock have to be activated
so that tacking can only be activated by the trigger when the mouth of the device is placed on the
tacking point, and continues as long as the trigger and the interlock are still activated.

On building sites when moving from one tacking point to another via stairways, scaffolding,
ladders or similar constructions such as roof battens, when closing cases or crates and applying
shipping braces, tackers must be fitted with a trigger interlock and may only be operated with
Single-shot with Safety Interlock or Single-shot with Safety Sequence.

13
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Special Instructions/Safety Rules

Regulations

Safety standard EN 792-1 3, Hand-held Non-electric Power Tools - Safety Requirements - Part
13: Fastener Driving Tools applies for fastener driving tools in Europe. This safety standard has
the following requirements.

Operating Mechanisms

Fastener driving tools are actuated by pulling the trigger by a finger. Certain fastener driving
tools must be provided with a safety device only allowing operation of the tool if its nose touches
a work piece. These tools are marked by an upside down triangle V and are only allowed to be
used with functioning safety device.

Compressed Air System

For troublefree operation, filtered, dried and lubricated compressed air must be available in
sufficient quantities.

During the production of compressed air by a compressor (compressor) the natural air humidity
condenses and appears as condensate in the pressure vessel and piping. This condensate needs
to be removed by water traps. Check water traps daily and - when necessary - empty them in
order to avoid corrosion of the compressor unit and the attached device. Fittings used to connect
devices to the compressor-unit should be equipped with a servicing unit (filter / water trap /
oiler] next to the coupling. Check the oilers daily and refill - if necessary - with oil ,BeA
14000197" (acid-free mineral oil). Even though a device is operated next to a servicing unit, it is
recommended to supply 2 - 3 drops of oil via the lubrication fitting of the device.

If the air pressure exceeds the allowable maximum air pressure for the tool, a pressure
regulator (pressure reducing valve) with downflow or built-in safety valve must be integrated
into the line to which the tool is connected.

All compressed-air nail drivers have a DIN 2999 or ISO 7/1-1982 cylindrical pipe thread for the
connecting nipple to be fitted. In the case of model 342 the thread size is R 3/8 and for all

other models it is R 1/4. The connecting nipple must have the same thread size as the nail

driver unit. Other connecting nipples must not be screwed directly onto the unit. Special

adapters for nipples with 1/4-18 NPT standard US pipe threads are available on request.

Connection to the Compressed Air System

Make sure that the air supply line pressure is not higher than the allowable maximum air
pressure of the fastener driving tool. Adjust the air pressure first to the lowest recommended
value (see enclosed Spare parts list, service instructions).

The connection to the air system must be made by a suitable hose provided with quick release
couplings. When connecting the tool, the trigger must not be actuated.

Check the operation of the tool by placing the nose on a piece of timber and pulling trigger
several times.

Loading the Magazine
Only use fasteners that are listed in the enclosed spare parts list, service instructions.

Tool Handling

Observe Instructions in chapter Special Instructions/Safety Rules.

After checking for troublefree operation place the tool onto the work piece and pull the trigger.
Check whether the fastener is driven in as required. If the fastener protrudes, increase the air
pressure by steps of 0.5 bar and check again the result. Is the fastener driven in too far,
decrease the air pressure by steps of 0.5 bar and check again until the result satisfies.

Always use the lowest necessary air pressure. This provides three advantages:

1. You save energy.

2. You reduce the noise emission.

3. You reduce the wear of the fastener driving tool.

Do not operate the tool without fasteners.

1 Disconnect a faulty tool immediately and pass it to a "skilled" person for checking.

1 Always disconnect the tool from the compressed air supply when unattended or at the end of
a work period and always unload the magazine.



Maintenance and Service
Disconnect tool from air supply and unload magazine!

Possible Problems
Tool does not fully drive
fasteners.

Tool leaks air through nose
when trigger (and contact

element] is depressed.

Piston-driver assembly does
not return to full up position

at end of cycle.

Tool misfires.

Sluggish operation.

hose connector.

Fasteners not feeding.

Air leak near top of tool.

Tool jamming.

Magazine opens during
operation.

What to Check/to Do

Air pressure too low for application?

Driver blade worn at the tip?

Piston 0-ring worn or damaged?

Bumper cracked or damaged?

Piston or cylinder damaged?

Excessive wear of piston 0-ring?

Air pressure within recommended range?

Piston o-ring cut or heavily worn?

Driver blade bent or damaged at the driving end?

Air exhaust clogged with dirt or sludged lubricant?
Check lubrication.

Feeder damaged?

Feeder spring(s) weakened or damaged?

Magazine obstructed by dirt?

Piston-driver assembly not returning at end of each cycle?
Add a few drops of special oil 14000197 through air

Main tool air exhaust clogged with dirt or sludged lubricant?
Feeder damaged?

Feeder spring(s) weakened or damaged?

Magazine obstructed by dirt?

Check to make sure cap or cap screws are fully tightened.
O-rings on top of trigger valve shaft damaged?

O-rings on main valve damaged?

Driver damaged at the driving end?

Feeder damaged?

Feeder spring(s) weakened or damaged?

Magazine obstructed by dirt?

Check fasteners are correct for the tool.

Locking pawl or according spring damaged or worn?
Check fasteners are correct for the tool.

Driver bent?

Check driver groove in front and back nose.

For specific information see enclosed Spare parts list, service instructions.

Subject to technical modifications.

DECLARATION OF CONFORMITY

The manufacturer, importer of pneumatic fastener driving tools, the company

Joh. Friedrich Behrens AG,
BogenstraBe 43-45,
22926 Ahrensburg

Germany

declares under sole responsibility that the product

[seelistonpage 11 ),

to which this declaration relates, is in conformity with the following standard:

EN 12100- 1-2003;EN 12100-2-2003

"Safety of Machinery"
following the provisions of the

Directive Regarding Machinery (2006/42/ EC].

Ahrensburg, February 2013

((MQ Z.WM'A«

Tobias Fischer-Zernin
General Manager
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Instructions particulieres/Consignes de Sécurité @
Instructions

En Europe, pour les machines a enfoncer les fixations, c’est la norme NE 792-13 qui s'applique.
Machines non électriques tenues et guidées a la main, Exigences de sécurité, Partie 13 :
Machines a enfoncer les fixations.

Cette Euronorme va prescrire que:

* Seuls les éléments de fixation précisés dans le mode d'emploi (voir la Nomenclature des pieces
détachées et instructions de montage joints) sont autorisés a étre utilisés dans les appareils de pose
portatifs. L'appareil et élément de fixation indiqué dans le Mode d'Emploi sont a considérer comme un
systeme répondant a un ensemble indissociable de critéres techniques. En cas d'utilisation d'éléments
de fixation non indiqués par le constructeur, de par usure anormale, pannes et accidents peuvent se
produire.

* N "enfoncez les pieces de fixation que dans des surfaces d usinage appropriées mais jamais
dans des matériaux trop durs ou elles ne peuvent pénétrer. Les piéces de fixation risquent de
déraper et de vous blesser ou de blesser autrui. Les matériaux trop mous permettent
d”enfoncer entierement les pieces de fixation qui ressortent ensuite du matériau. Enfoncer les
pieces de fixation verticalement par rapport a la surface de la piece a usiner afin d”éviter
qu’elles ne dérapent.

* Utilisez des étaux a vis ou d"autres accessoires pratiques pour stabiliser et maintenir la piece
a usiner sur le support. Tenir la piece a usiner avec la main ou une autre partie du corps est une
position instable susceptible d“entrainer une perte de contréle et de causer des blessures. Les
pieces de fixation peuvent se déformer dans la piece a usiner, sortir latéralement et risquent de
vous blesser.

* Le branchement de 'appareil a linstallation d'air comprimé devra se faire par desraccords  rapides.
Le raccord obturateur devra impérativement étre monté sur le réseau dair comprimé et non sur
l'appareil. L'inverse conserverait la pression dans I'appareil, méme débranché, d'ou risque d'accident.

* Ni loxigeéne, ni les gaz inflammables ne sont autorisés comme source d'énergie pour les  appareils
de pose a air comprime.

* ['utilisation de réseaux dair comprimé pour des appareils de pose est interdite si les premiers
permettent un dépassement de la pression autorisée pour 'appareil de pose de plus de 10%. Dans un
tel cas |'utilisation d'un détendeur a soupape de sécurité est obligatoire.

* L'utilisation de pieces détachées est limitée a celles indiquées par le constructeur ou limportateur.

* Le service apres-vente ne peut étre assuré que par des agents du constructeur ou par des personnes
compétentes, en
respectant les consignes du Mode d’Emploi.

Des applications particulieres peuvent exiger le respect de consignes supplémentaires (ex. utilisation
en milieu a risque d'explosion).

Caractéristiques Techniques
Les caractéristiques se trouvent dans la partie allemande de la Nomenclature des pieces détachées
sous les numeéros didentification suivants:

[1] Longueur, hauteur et largeur de I'appareil [4] Pression d'utilisation conseillée
[2] Poids en kg [5] Consommation d'air par projection
[3] Pression d'air autorisée [6] Eléments de fixation

Emission de bruit

Des critéres spécifiques ont été définis pour les appareils de pose, conformes aux normes ISO 4871,
EN 12549, EN 27574-2,-3 (ISO 7574-2,-3) "Prise de bruit aux machines et Appareils" (voir
Nomenclature des pieces détachées allemande numéro didentification [?] Niveau de puissance
sonore A pour événements individuels et [8] Niveau de pression sonore A pour événements individuels
au poste de travail). Ces critéres se rapportent a l'appareil et ne sont pas significatifs du lieu d'utilisation.
Le bruit développé sur le lieu dutilisation peut dépendre: de l'environnement, de la piece a fixer, du
support, du nombre de projections,.. Selon le miliey, il faut prévoir des mesures particulieres de
réduction de bruit, telles que pose de la piece a fixer sur un support amortisseur de bruit, réduction de
vibration en serrant la piece a fixer dans un étau, réglage de la pression d'air au minimum nécessaire,...
Dans des cas particuliers, le port du casque anti-bruit peut étre nécessaire.

Vibrations
Les vibrations causées par des outils a rotation sont inexistantes avec ce type dappareil. Lors de
l'enfoncement se produit plutét un mouvement de choc singulier du systeme main-bras. La valeur



effective de ce mouvermnent a été déterminée conformément a la norme ISO 8662-11 "Machines
manuelles a exploitation mécanique, mesure de vibration a la poignée” (Des valeurs de vibration sont
indiquées dans la Nomenclature des pieces détachées allemnande, numéro didentification [9]).

[10] Type de chargeur [11] Capacité du chargeur  [12] Alimentation en air comprimé

Sécurité de l'appareil de pose
* Avant chaque utilisation, vérifier le bon fonctionnement des éléments de sécurité et de
déclenchement ainsi que le serrage des vis et écrous.

* N'effectuer aucune modification sur I'appareil.

* Ne pas démonter ou bloquer des pieces, telles que la sécurité de déclenchement.
* Ne pas effectuer des "réparations de fortune" avec des moyens non adéquats.

* Faire réviser régulierement l'appareil par un service agrée.

* Eviter tout endommagement et usage anormal de I'appareil comme p.ex. frappe de références
sur le corps de l'appareil, guidage par gabarits en acier dur, ne pas laisser tomber l'appareil, ni le
pousser sur le sol, ne pas l'utiliser comme un marteau, éviter tout choc portant atteinte au bon
fonctionnement de I'appareil.

Déclencheurs - Dispositifs

La mise en marche des appareils de pose s'effectue a l'aide d'un déclencheur. Certains appareils
doivent étre équipés d'une sécurité de déclenchement, mettant en marche l'appareil uniquement
an cas d'application ferme sur le support. Ces appareils sont marqués d'un triangle posé a
I'envers V et ne doivent pas étre utilisés sans sécurité de déclenchement efficace.

Systémes de déclenchement
Selon le but visé, les agrafeuses cloueuses peuvent étre équipées de divers systemes de
declenchement :

Déclenchement isolé: un procédé de déclenchement pendant lequel le déclencheur doit étre
actionné pour chaque agrafage / clouage.

Déclenchement unique avec sécurité de déclenchement: un procédé de déclenchement
pendant lequel le déclencheur et la sécurité de déclenchement doivent étre actionnés pour
chaque agrafage / clouage, de maniere a provoquer un seul agrafage / clouage par le
déclencheur apres que l'ouverture de l'appareil soit placée sur I'endroit a fixer. Les autres
agrafages / clouages ne peuvent étre effectués que si le déclencheur est retourné en position de
départ.

Déclenchement unique avec séquence sécurisée: un procédé de déclenchement pendant
lequel le déclencheur et la sécurité de déclenchement doivent étre actionnés pour chaque
agrafage / clouage, de maniére a provoquer un seul agrafage / clouage par le déclencheur apres
que 'ouverture de I'appareil soit placée sur 'endroit a fixer. Les autres agrafages / clouages ne
peuvent étre effectués que si le déclencheur et la sécurité de déclenchement sont retournés en
position de départ

Déclenchement unique par contact: un procédé de déclenchement pendant lequel le
déclencheur et la sécurité de déclenchement doivent étre actionnés pour chaque agrafage /
clouage, sans ordre d’actionnement prescrit. Pour les agrafages / clouages ultérieurs, il suffit de
laisser actionné le déclencheur, et d’actionner la sécurité de déclenchement, ou vice versa.

Déclenchement permanent: un procédé de déclenchement pendant lequel les
déclenchements ont lieu tant que le déclencheur est actionné.

Déclenchement permanent avec sécurité de déclenchement: un procédé de
déclenchement pendant lequel le déclencheur et la sécurité de déclenchement doivent étre
actionnés, de telle sorte que les agrafages / clouages puissent étre provoqués uniquement par le
déclencheur, apres que I'ouverture de 'appareil soit placée sur I'endroit a fixer, et se produisent
tant que le déclencheur et la sécurité de déclenchement sont actionnés.

Sur les chantiers ot on passe d’'un endroit a fixer a un autre par les escaliers, les échafaudages,
les échelles ou autres constructions similaires comme les tasseaux, par exemple, ainsi qu'en
fermant les caisses ou les débarras et en apposant des sécurités de transport, les agrafeuses /
cloueuses qui doivent étre munies de la sécurité de déclenchement, doivent étre mises en
service seulement par déclenchement unique avec sécurité de déclenchement ou
déclenchement unique avec séquence sécurisée. 17
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Alimentation en air comprime

L'utilisation correcte d'un appareil de pose nécessite de l'air filtré, sec et lubrifié en quantité
suffisante.

Lors de la production d'air comprimé par des compresseurs, 'humidité de l'air naturelle est
condensée et s'accumule sous forme d'eau de condensation dans le réservoir de pression et
dans les tuyauteries. Cette eau de condensation doit étre évacuée par un purgeur. Controler et,
le cas échéant, vider le purgeur tous les jours, sinon l'installation a air comprimé et I'appareil
injecteur pourront étre attaqués par la corrosion. Les raccords de l'installation a air comprimé
prévus pour les appareils injecteurs devront étre équipés, directement au point de
raccordement, d'une unité de conditionnement d'air comprimé (filtre/purgeur/lubrificateur).
Controéler quotidiennement le lubrificateur et, le cas échéant, le remplir d'huile BeA 14000197
(huile minérale sans acide). Dans le cas d'appareils exploités directement sur une unité de
conditionnement, il est conseillé de verser de plus, tous les jours, 2 a 3 gouttes d'huile dans le
graisseur de l'appareil.

En cas de surpression du réseau par rapport a la pression autorisée de l'appareil, un détendeur
avec soupape de sécurité suivit d'un limiteur de pression doit étre intégré dans le réseau, le plus
pres possible du branchement de I'appareil.

Tous les appareils a clouer pneumatiques sont munis d'un filetage cylindrique pour tubes
selon DIN 2999 ou encore ISO 7/1-1982 pour le montage du raccord fileté. L'appareil 342
possede un filetage de grandeur R 3/8, cependant tous les autres appareils sont munis d'un
filetage de grandeur R %. Le raccord fileté doit avoir la méme grandeur de filetage, que
I'appareil. D’autres raccords filetés ne peuvent pas étre montés directement. Des adaptateurs
spéciaux pour des raccord a filetage pour tubes du systéme américain ¥%-18 NPT peuvent
étre livrés sur demande.

Branchement a la source d'alimentation d'air comprimeé

S'assurer que la pression dans la source d'alimentation d'air comprimé ne soit pas supérieure a
celle autorisée pour l'appareil de pose. D'abord, régler la pression d'utilisation a la valeur
minimale conseillée pour l'appareil (voir le numéro d'identification [4] de la Nomenclature des
pieces détachées et les instructions de montage joints.)

Ensuite, réaliser la jonction entre le réseau et 'appareil a l'aide d'un tuyau souple adéquat équipé
d'un raccord rapide. En branchant 'appareil au raccord rapide, I'appareil ne doit pas étre chargé
et il ne faut pas actionner le déclencheur.

Verifier que I'appareil fonctionne correctement en posant le bec de ce dernier sur un support en
bois et appuyer sur le déclencheur une ou deux fois.

Chargement du magasin

Seuls les éléments de fixation indiqués dans la Nomenclature des pieces détachées numéro
d'identification [6] doivent étre utilisés.

Lors de l'opération de chargement, positionner l'appareil de maniere a ce qu'il ne soit pointé ni
sur soi, ni sur une autre personne.

Manipulation de I'appareil

Observer les instructions particulieres/Consignes de Sécurité de ce Mode d'Emploi.

Apres avoir branché l'appareil au réseau et en avoir vérifié le bon fonctionnement, le positionner
sur la piece a fixer et déclencher. Vérifier si I'élément de fixation est enfoncé conformément aux
exigences techniques. Si I'élément de fixation dépasse, augmenter progressivement la pression
d'air, par étapes de 0,5 bar (au maximum jusqu'a la pression d'utilisation autorisée, indiquée
sous le numéro d'identification [3]) et vérifier a nouveau le résultat. Si I'élément de fixation est
trop enfoncé, diminuer progressivement la pression d'air, par étapes de 0,5 bar, jusqua
l'obtention d'un résultat satisfaisant.

En tous les cas, il est indiqué de travailler a une surpression d'air aussi basse que possible. Il en
résulte trois avantages appréciables:

1. Economie d'énergie.

2. Abaissement du niveau sonore.

3. Reduction de l'usure de l'appareil.

Eviter des tirs a vide en rechargeant a temps le magasin.



* Un appareil défaillant ou fonctionnant de fagon irréguliere doit étre débranché de

l'alimentation d'air comprimé

immeédiatement et doit étre transmis a une personne

compétente pour vérification.

En cas dinterruption prolongée de travail ou en fin de celui-ci, débrancher l'appareil de

l'alimentation d'air comprimé et vider le magasin.

Entretien et réparations
Débrancher I'appareil de l'alimentation d'air comprimé et vider le magasin

Défaillances éventuelles

L'appareil n'enfonce pas entie-
rement I'element de fixation.

Echappement d'air au bec en
actionnant le déclencheur et
la sécurité du déclencheur.
L'ensemble piston-marteau ne
revient pas en position de dé-
part apres un cycle de fonc-
tionnement.

En actionnant le déclencheur,
les éléments de fixation ne sont

jamais ou de temps en temps
enfonces.

L'appareil fonctionne lentement

Causes et remédes possibles

* Pression d'air insuffisante?

* Verifier si la pointe du marteau n'est pas usee.

* Vérifier I'usure du joint torique du piston.

* Amortisseur cassé ou usé?

* Piston ou cylindre endommagé?

* Joint torique du piston trop usé?

* Introduuire, par le bas, le marteau de rechange dans la
fente servant de guide marteau, et pousser vers le haut.

* L'ensemble piston-marteau ne doit pas effectuer de
mouvement vers le haut.

* La pression d'utilisation est-elle a l'intérieur de la plage
recommandee?

* Le joint torique du piston est-il endommagé ou usé?

* Le marteau est-il déformé ou endommageé a sa pointe?

* La sortie d'air de I'appareil est-elle bouchée par des
particules amassées ou par de la graisse durcie?
Vérifier la lubrification.

* Le chariot d'avancement des éléments de fixation est-il
endommagé?

* Le ou les ressorts du chariot d'avancement des éléments de
fixation sont-ils usés ou endommagés?

* Le magasin est-il obstrué?

* L'ensemble piston-marteau revient-il en position de départ
apres un cycle de fonctionnement?

* Introduire quelques gouttes d'huile spéciale
14000197 dans l'appareil par I'embout de jonction

* La sortie principale d'air est-elle bouchée par des particules
amasseées ou par de la graisse durcie?

Les éléments de fixation ne sont* Le chariot d'avancement des éléments de fixation est-il

endommagé?

transportés que sporadiquement * Le ou les ressorts du chariot d'avancement des éléments de

De l'air comprimé s'échappe
aux environs du capuchon.

fixation sont-ils usés ou endommagés?

* Vérifier et refixer le capuchon et/ou les vis du capuchon.

* Les joints toriques sur la partie supérieure de la tige de
soupape de déclenchement sont-ils endommagés?

* Les joints toriques de la soupape principale sont-ils
endommagés?

Blocage dans le guide-marteau.* La pointe du marteau est-elle déformée?

Le magasin s'ouvre seul
(en plein fonctionnement).

* Le chariot d'avancement des éléments de fixation est-il
endommagé?
*Les ressorts du chariot d'avancement des éléments de fixation
sont-ils usés ou endommages?
* Le magasin est-il obstrué?
* Verifier les éléments de fixation
* Le cliquet du magasin ou le ressort est-il endommagé
ou use?
* Veérifier les éléments de fixation.
* Le marteau est-il déformé?
* Vérifier la fente de guidage du marteau sur les parties let 2
de l'outil.

Concernant les particularités de certains modeles d'appareils, consulter la Nomenclature des
pieces détachées et les instructions de montage y afférantes.
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ECLARATION DE CONFORMITE
Nous, le manufacteur Importeur de cet appareil pneumatique, la maison de

Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBe 43-45
22926 Ahrensburg

Allemagne

déclarons sous notre seule responsabilité que le produit
(selon la liste de produits ci-jointe 11 )

auquel se référe cette déclaration est conforme a la norme
[SO 12100-1 -2003;ISO 12100-2-2003
"Securité des Machines”
Conformément aux dispositions de Directive des Machines (2006/42/EC).

((MQ Z.WM'A«

Tobias Fischer-Zernin
Gérant

Ahrensburg, Février 2012

Instrucciones especiales/Reglas de seguridad

Prescripciones

Para herramientas para clavar elementos de fijacién es vdlida en Europa la norma de
seguridad EN 792-13 referente a herramientas portétiles de accionamiento no eléctrico,
requisitos de seguridad, parte 13: Herramientas para clavar elementos de fijacién.

Esta norma exige, que
con equipos clavadores sdélo se pueda trabajar con los objetos a ser clavados indicados en las
instrucciones de servicio correspondientes. Los equipos clavadores y los objetos a ser
clavados indicados en las Instrucciones de Servicio deberan ser considerados un sistema de
técnica de seguridad. Si se utilizaran objetos a ser clavados no indicados por el fabricante del
equipo, se podran presentar perturbaciones o accidentes debido al mayor desgaste.

Fije los medios de sujecién sélo en superficies de trabajo adecuadas, nunca en materiales que
sean demasiado duros de penetrar. Los medios de sujecién podrian resbalar y lesionarle a
Ud. y a otras personas. Los materiales demasiado blandos permiten que los medios de
sujecion los atraviesen y que éstos vuelvan a salir del material. Fijar los medios de sujeciéon
en vertical con respecto a la superficie de la pieza, para evitar que resbalen.

Utilice un gato u otros medios practicos para asegurar y apoyar la pieza sobre una base estable.
Intentar sujetar la pieza con la mano o con el cuerpo no resulta estable y podria causar una
pérdida de control y lesiones. Los medios de sujecién se pueden deformar en la pieza y salir
lateralmente causandole lesiones.

- se utilicen acoplamientos rapidos para la conexién a la instalacién de aire comprimido y que
el conector macho no cerradizo esté puesto en el equipo, de modo que al separar el equipo
esté libre de aire comprimido.

- no se puedan utilizar ni oxigeno ni gases combustibles en calidad de fuente de energia para
equipos clavadores impulsados por aire comprimido.



- equipos clavadores sélo puedan ser conectados a tuberias en las cuales la sobrepresion de
trabajo admisible del equipo no se pueda exceder en mas de 10 %; en caso de presiones
superiores, se debera incorporar a la tuberia de aire comprimido una valvula reguladora de
presion (reductor de presién) con valvula limitadora secundaria.

- so6lo puedan ser utilizados en calidad de repuestos para el mantenimiento del equipo
clavador los repuestos indicados por el fabricante o importador.

- los trabajos de puesta en condiciones séo puedan ser efectuados por el fabricante, personas
encargadas u otros expertos bajo observancia de las indicaciones de las Instrucciones de
Servicio.

Esferas especiales de aplicaciéon para el equipo clavador (p.ej. trabajos en sectores
potencialmente explosivos) pueden requerir la observancia de prescripciones y reglas
adicionales.

Datos técnicos
En la seccién alemana de la lista de repuestos figuran datos técnicos bajo las cifras
caracteristicas:

[1] Longitud, altura y anchura del equipo. [2] Peso en kilogramos
[3] Presién de aire admisible en bar [4] Presidon de trabajo recomendada
[5] Consumo de aire en cada proceso de clavado [6] Medios de fijacion

Emisién de ruidos

Para el equipo clavador fueron obtenidos los valores segun ISO 4871, EN 12549, EN
27574 2, -3 (ISO 7574-2, -3)" Medicién de ruidos de maquinas y equipos (véase la lista de
repuestos en aleman bajo la cifra caracteristica [?] Nivel acustico de potencia
transmitida de suceso individual valorado A y [8] Nivel de presién de sonido de
suceso individual en el puesto de trabajo valorado A. Estos valores son valores
caracteristicos referidos al equipo y no reproducen el desarrollo del ruido en el lugar de
aplicacion. El desarrollo del sonido en el lugar de aplicacién depende p.ej. del entorno del
trabajo, de la pieza de trabajo, del soporte para la pieza de trabajo, de la cantidad de procesos
de clavado, etc. Segun sea la situacién en el puesto de trabajo y la configuracién de la pieza
de trabajo, deberan ser tomadas en caso necesario medidas individuales de insonorizacién,
como p.ej. colocar las piezas de trabajo sobre bases amortiguadoras de sonido, prevenir
vibraciones de las piezas de trabajo inmovilizandolas o cubriéndolas, ajustar la sobrepresion
de aire en el minimo necesario para el proceso de trabajo, etc. En casos especiales sera
necesario el uso de un protector auditivo personal.

Vibraciones

Este equipo clavador no produce las vibraciones del tipo de las que se conocen de las
herramientas rotatorias impulsadas por fuerza. Durante el proceso de clavado se presenta,
por el contrario, una carga unica por sacudida en el sistema mano-brazo. Los datos sobre el
valor caracteristico de vibracién han sido obtenidos segun ISO 8662-11 "Maquinas de uso
manual impulsadas por fuerza, mediciéon de oscilaciones en el puno". (Bajo la cifra
caracteristica [9] se indican valores de vibracién en la lista de repuestos en aleman).
[10] Acometida de aire [11] Capacidad del cargador [12] Tipo de cargador

Seguridad del equipo clavador
Antes de iniciar el trabajo verifique siempre el
perfecto funcionamiento de los dispositivos de
seguridad y de disparo asi como el asiento firme de
todos los tornillos y tuercas.

No efecttie ningun tipo de manipulacion en el equipo clavador.
No desmonte o bloquee ninguna pieza del equipo clavador, como p.ej. un seguro de disparo.
No efectte ninguna "reparacion de emergencia” con medios inadecuados.

El aparato clavador debera ser objeto de trabajos de mantenimiento en forma regular y
experta.

No dane el equipo estampando o grabando el nombre de su empresa. No conduzca el equipo
alo largo de plantillas de acero o de material de dureza similar. No deje caer el equipo ni lo
arrastre por el suelo. No utilice el equipo a guisa de martillo. Cualquier ejercicio de la fuerza
afectaréa la funcién del equipo.
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Dispositivos de disparo
Los equipos de clavado son puestos en funcién accionando el disparador con el dedo.
Adicionalmente deben estar provistos determinados aparatos clavadores de un seguro de
disparo, el que sdélo permite el proceso de clavado estando la boca del equipo apoyada sobre
una pieza de trabajo. Estos equipos estan caracterizados con un triangulo puesto de punta
V yno deben ser utilizados sin un seguro de disparo efectivo.

Sistemas de liberacion

Dependiendo del uso previsto, los aparatos de enclavamiento pueden encontrarse equipados

con diferentes sistemas de liberacion:

Liberacién individual: un proceso de liberacion en el que en cada proceso de enclavamiento
ha de accionarse el disparador.

Liberacién individual con seguro de liberacién: un proceso de liberacion en el que en cada
proceso de enclavamiento han de encontrarse accionados el disparador y el seguro de
liberacién, de modo que un proceso de enclavamiento tenga lugar a través del disparador
después de que la boca del aparato se encuentre colocada sobre el lugar de enclavamiento.
Otros procesos de enclavamiento solamente pueden liberarse si el disparador se encuentra en
la posicion de salida.

Liberacién individual con secuencia de seguro: un proceso de liberacion en el que en cada
proceso de enclavamiento han de accionarse el disparador y el seguro de liberacién, de modo
que un proceso de enclavamiento tenga lugar a través del disparador después de que la boca
del aparato se encuentre colocada sobre el lugar de enclavamiento. Otros procesos de
enclavamiento solamente pueden liberarse si el disparador y el seguro de liberacion se
encuentran en la posicién de salida.

Liberacién de contacto: un proceso de liberacién en el que en cada proceso de enclavamiento
han de accionarse el disparador y el seguro de liberacién, si bien el orden de accionamiento no
se encuentra predeterminado. Para los procesos de enclavamiento subsiguientes es suficiente
que el disparador permanezca accionado y se accione el seguro de liberacion o al contrario.
Liberacién continua: Un proceso de liberaciéon en el que los procesos de enclavamiento tienen
lugar durante tanto tiempo como el disparador se encuentre accionado.

Liberacién continua con seguro de liberacién: un proceso de liberacién en el que el
disparador y el seguro de liberacién han de accionarse, de modo que un proceso de
enclavamiento sélo tenga lugar a traveés del disparador después de que la boca del aparato se
encuentre colocada sobre el lugar de enclavamiento y que tiene lugar durante tanto tiempo
como el disparador y el seguro de liberacion se encuentren accionados.

En obras con cambios de un lugar de enclavamiento a otro por medio de escaleras, escalerillas,
andamios o estructuras similares, tales como listones de tejados, asi como al cerrar cajas o
cobertizos y colocar los seguros de transporte, los aparatos de enclavamiento que se
encuentren equipados con seguro de liberacién, solamente deben ponerse en funcionamiento
con liberacion individual con seguro o liberacién individual con secuencia de seguro.

Instalacién de aire comprimido
Para un servicio perfecto del aparato clavador se requiere aire comprimido filtrado, seco y
aceitado en cantidad suficiente.
Cuando se genera aire comprimido mediante compresores, la humedad natural del aire se
condensa y se acurnula en forma de agua de condensacion en recipientes a presion y
tuberias. Este condensado tendra que eliminarse mediante separadores de agua, los cuales
deberan revisarse diariamente y, en caso necesario, vaciarse, puesto que de lo contrario, el
condensado podria generar corrosion en las instalaciones de aire comprimido y en la
maquina de introduccion. Las conexiones de la instalacién de aire comprimido previstas para
la maquina de introduccién, deberian disponer de una unidad de mantenimiento del aire
comprimido (filtro, separador de agua, lubricador) directamente en el lugar del acoplamiento.
El lubricador debera revisarse diariamente, y en caso necesario, deberé llenarse con aceite
BeA 14000197 [aceite mineral sin acidos). Los aparatos operados directamente en una
unidad de mantenimiento deberian lubricarse también diariamente aplicando dos o tres
gotas de aceite en la boquilla.
Si la sobrepresién de aire en la red de tuberias fuese superior a la sobrepresion de trabajo
admisible para el equipo clavador, se debera instalar adicionalmente una valvula reguladora
de presion (un reductor de presién) en la tuberia de acceso al equipo clavador, con valvula
limitadora de presién intercalada por atras.

Todos los clavadores de aire comprimido poseen un tubo cilindrico roscado de acuerdo con

DIN 2999 0 IS0 7/1-1982, para el casquillo roscado de empalme que debe ser montado. En
el aparato 342 la rosca posee la medida R 3/8, en todos los otros aparatos R 1/4. El
casquillo roscado de empalme debe tener el mismo didmetro que el aparato. Otros casquillos
roscados de empalme no pueden enroscarse directamente. Los adaptadores especiales para



casquillos roscados de empalme con rosca de tubo americana 1/4-18 NPT pueden
adquirirse a peticion.

Conexién a la fuente neumatica

Asegurese que la sobrepresion de aire de la fuente neumatica no sea mayor que la indicada
bajo la caracteristica [3]. Ajuste primero la sobrepresién de aire en el valor inferior de la
sobrepresién de trabajo recomendada (véase la cifra caracteristica [4] en la Lista de
Repuestos e Instrucciones para el Servicio Postventa anexa.

Efectte la conexién del equipo clavador a la fuente de presion neumética a través de un tubo
flexible de presion adecuado dotado de acoplamientos rapidos. Al conectar el equipo
clavador no debera estar cargado el equipo; tampoco debera estar accionado el disparador.

Verifique el perfecto funcionamiento colocando el equipo clavador con la boca sobre un tozo
de madera o una pieza de trabajo de madera y disparandolo una o dos veces.

Llenado del cargador

Se deberén utilizar exclusivamente los objetos para el clavado indicados bajo la cifra
caracteristica [6] en la lista de repuestos.

Para llenar el cargador sostener el equipo de manera que la boca no apunte ni hacia el propio
cuerpo ni hacia otras personas.

Manejo del equipo

1.

Observe las Instrucciones particulares/Reglas de seguridad de estas Instrucciones
de Servicio.
Una vez controlado el perfecto funcionamiento del equipo clavador y listo este tltimo para
entrar en servicio, colocarlo sobre la pieza de trabajo y disparar. Controlar si el objeto de
clavado ha sido clavado de acuerdo con las exigencias. Si el objeto de clavado asomara,
aumente la sobrepresion de aire en pasos de 0,5 bar [hasta la sobrepresion de trabajo
maxima admisible, cifra caracteristica [3] y verificar cada vez de nuevo el resultado. Si el
objeto de clavado hubiera sido clavado demasiado profundo, reduzca la sobrepresion de
trabajo en pasos de 0,5 bar hasta que el resultado sea satisfactorio.

De todas formas deberd tratar usted de trabajar con la menor sobrepresion de trabajo
necesaria. Eso le le acarrea tres ventajas esenciales:

Usted ahorra energia

2. Usted reduce el nivel de sonido.
3. Usted reduce el desgaste del equipo clavador.

Evite ciclos en vacio recargando el cargador a tiempo.

Separar inmediatamente un equipo clavador defectuoso o que no trabaje perfectamente de la
fuente de presion neumatica y entregarlo a un técnico experto para que lo revise.

Durante pausas largas de trabajo o al terminar el trabajo, separar el equipo de la fuente de
presién neumatica y vaciar el cargador.

Mantenimiento y eliminaciéon de perturbaciones

Separar el equipo de la fuente de presién neumatica y vaciar el cargador.

Posibles perturbaciones Posibles causas y soluciones

El aparato no clava completamente

los objetos a ser clavados. Presién de aire demasiado baja para la
aplicacion?

Controlar si esta excesivamente
desgastada la punta del clavador.
Controlar el desgaste de la

junta toroidal del émbolo.

Sale aire de la boca cuando se. Amortiguador elastico quebrado
acciona el disparador (y el segu- o desgastado?
ro de disparo). Embolo o cilindro danado?
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La unidad émbolo-clavador no.
vuelve totalmente hacia arriba
después del proceso de clavado.

Al disparar sélo se clavan oca-
sionalmente o nunca los objetos
de clavado.

El equipo s6lo trabaja despacio.

Junta toroidal fuertemente des-
gastada?

Introducir un clavador de re-
puesto desde abajo en el canal
del clavador y apretarlo hacia
arriva. La unidad émbolo-clava-
dor no deberd ejecuta ninguna
carrera mas.

Se encuentra la presién de tra-
bajo dentro del margen de pre-
sion recomendado?

Esta destruida o fuertemente
desgastada la junta toroidal?
Esta deformado el clavador o
tiene la punta deteriorada?
Esta atascada la salida princi-
pal de aire del equipo con su-
ciedad o lubrificante solidi-
ficante.

Verificar el aditamiento de lu-
brificante (marcha en seco?).
Esta deteriorado el empujador
de objetos de clavado

Esta(n) cansado(s) o deterio-
rado(s) el (los) muelles del

del empujador?

Esta ensuciado el cargador?
Vuelve completamente hacia
arriba la unidad émbolo-clava-
dor después de cada proceso de
clavado?

Introducir unas gotas de aceite especial

14000197 en el equipo a través del contactor
macho. Estara tapada la salida princi- pal de
aire con suciedad o lu- brificante solidificante?
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Los objetos de clavado sélo son.

transportados esporadicamente.

El equipo expele aire cerca del
capuchodn.

Perturbaciones/bloqueos en el

sector del canal del clavador.

El cargador se abre durante el
trabajo.

Esta deteriorado el empujador

de objetos de clavado? Esta(n) fatigado(s)
o deteriorado(s) el (los) muelle(s) del
empujador? Esta sucio el cargador?
Verificar y asegurarse de que

el capuchén y los tornillos del
capuchén respectivamente estén
ajustados firmemente.

Estan deterioradas las juntas
toroidales en el extremo supe-

rior de la varilla de la val-

vula de disparo?

Estan deterioradas las juntas
toroidales de la valvula principal?
Esta deteriorado el empujador

de objetos de clavado?

Esta(n) fatigado(s) o deterio-

rado(s) el (los) muelle(s) del empujador ?
Esta sucio el cargador?

Verificar los objetos de clavado.

Esta sucio el trinquete de blo-

queo del cargador o el muelle
correspondiente?

Controlar los objetos de clavado

Esta deformado el clavador?
Verificar el canal del clavador

en las piezas 1 y 2 de la herramienta.

Detalles referidos al equipo: Véase la Lista de repuestos y las Instrucciones de Servicio

Postventa anexa

Se reserva el derecho a modificaciones técnicas.



DECILARACION DE CONFORMIDAD
El fabricante, importador de este equipo neumatico, la casa

Joh. Friedrich Behrens AG
Bogenstrasse 43-45
22926 Ahrensburgo

Alemania

declara bajo su exclusiva responsabilidad que el producto
(véase la lista en la pagina 11)
al que se refiere esta declaracionconcuerda con la siguiente norma:
[SO12100-1-2003;1S0 12100-2-2003
"Sequridad de Maquinas"
de acuerdo con las disposiciones de las directivas técnicas de la CE 2006/42/EC).

((AAQ Z.WM'A«

Ahrensburgo, Febrero 2013 Tobias Fischer-Zernin

Cerente
Istruzioni particolari / Norme di sicurezza @
Prescrizioni

In Europa, gli utensili per l'inserimento di elementi di fissaggio sono soggetti alla norma

EN 792-1 3. Utensili portatili non elettrici, requisiti di sicurezza, parte 13 utensili per

lIinserimento di elementi di fissaggio.

Questa norma prescrive che:

+ Nelle fissatrici devono essere utilizzati soltanto i materiali di fissaggio indicati nei rispettivi
libretti di istruzione (vedere le Liste ricambi e istruzioni di manutenzione allegate). La
fissatrice e i relativi prodotti di fissaggio prescritti nel libretto istruzioni vanno considerati un
complesso unitario e rilevante sotto l'aspetto della sicurezza. In effetti 'uso della fissatrice con
prodotti non prescritti dal costruttore potrebbe provocare un forte grado di usura che molto
spesso e causa di difetti di funzionamento o incidenti.

* Introdurre i mezzi di fissaggio solo in superfici di lavoro adeguate e mai in materiali
eccessivamente duri per l'inserimento. | mezzi di fissaggio potrebbero scivolare e ferire voi e
altri. I materiali troppo morbidi vengono completamente attraversati dai mezzi di fissaggio,
che quindi fuoriescono dal materiale. Inserire i mezzi di fissaggio perpendicolarmente alla
superficie del pezzo per evitare un loro scivolamento.

* Utilizzare un morsetto a C o altri mezzi per fissare il pezzo su un fondo stabile e sostenerlo.
Tenere fermo il pezzo con la mano o con il proprio corpo non e sicuro e potrebbe provocare
una perdita del controllo e lesioni. | mezzi di fissaggio potrebbero piegarsi nel pezzo
fuoriuscendo lateralmente e determinando cosi il rischio di rimanere feriti.

+ Per il collegamento con l'impianto dell'aria compressa devono essere utilizzati i cosiddetti
attacchi rapidi, ed il relativo becco maschio inusurabile deve essere assolutamente montato
sulle fissatrici in modo tale che dopo la sconnessione non vi rimanga alcun residuo di aria
compressa.

+ Non utilizzare ossigeno o gas combustibile come forza motrice per le fissatrici ad aria
compressa.

+ Le fissatrici possono essere collegate soltanto a linee in cui la pressione dell'aria compressa
non superi di oltre il 10% quella prescritta dal costruttore. In caso di pressioni maggiori, nella
linea dell'aria compressa va previsto un riduttore di pressione con valvola di sicurezza.

+ Per la manutenzione della fissatrice usare soltanto i pezzi di ricambio indicati dal costruttore
o dall'importatore.

+ (Gliinterventi di riparazione e manutenzione devono essere affidati esclusivamente a tecnici
incaricati dal costruttore o comunque di provata esperienza, con l'osservanza delle
indicazioni contenute nel libretto istruzioni. 25
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Particolari campi di impiego della fissatrice potrebbero richiedere l'osservanza di norme e
regolamenti aggiuntivi (cio si verifica p. es. nel caso dei lavori in a contatto con materiali
esplosivi, ecc.)

Dati tecnici:
La parte in tedesco della lista ricambi contiene i dati tecnici e le cifre identificative.

[1] Lunghezza, altezza e larghezza dell'apparecchio [2] Peso in kg.
[3] Pressione dell'aria consentita in bar [4] Pressione di esercizio consigliata
[5] Consumo di aria in ogni operazione di fissaggio 6] Materiali di fissaggio.

Emissione di rumori

L'emissione dei rumori della presente fissatrice e stata misurata in base ai criteri di valutazione
indicati nelle norme ISO 48712, EN 12549, EN27574-2,-3 (ISO 7574-2,-3] per le macchine e
le apparecchiature (cfr. il punto [7] della parte tedesca della lista ricambi allegata, risultati
specifici relativi al livello di potenza sonora valutati con A e il punto [8] Risultati specifici relativi
al livello di potenza sonora valutati con A sulla postazione di lavoro). I valori ivi indicati sono
relativi alla sola fissatrice e non si riferiscono all'emissione di rumore nello specifico luogo di
utilizzo. L'emissione di rumore sulla postazione di lavoro puo infatti variare sensibilmente in
funzione dell'ambiente circostante, del pezzo da fissare, del tavolo di lavoro, della frequenza dei
colpi, ecc. A seconda delle varie postazioni di lavoro e della configurazione dei pezzi da fissare e
possibile ridurre le emissioni di rumore ad esempio ponendo questi ultimi su supporti
insonorizzati, prevenendo le vibrazioni o la risonanza del pezzo utilizzando morsetterie o
coperture, regolando opportunamente la pressione dell'aria compressa, ecc. In alcuni casi
particolari puo essere necessario munirsi di cuffie o auricolari di protezione.

Vibrazioni

Come e noto, questa fissatrice non provoca vibrazioni come nel caso di qualsiasi altro strumento
da lavoro interessato dalle forze rotative. Durante l'operazione di fissaggio si verifica
eccezionalmente un caricamento manuale intermittente. Il valore effettivo e stato indicato sulla
base dei rilevamenti secondo la norma ISO 8562 ("Macchine ad azionamento meccanico
supportate a mano”, misurazione delle vibrazioni sul punto di presa (al punto [9] della parte
tedesca della lista ricambi sono indicati i valori relativi alle vibrazioni).

[10] Tipo di magazzino [11] Capacita del magazzino [12] Attacco aria

Sicurezza della fissatrice

* Prima di iniziare il lavoro, accertare che i dispositivi di sicurezza della fissatrice funzionano
perfettamente e che le viti e i dadi siano ben fissati.

* Non apportare manipolazioni alla fissatrice.

*Non smontare o bloccare singole parti della fissatrice, quali ad esempio la sicura.

* Non effettuare riparazioni di emergenza con mezzi improvvisati.

* Non danneggiate la fissatrice ad esempio imprimendo o incidendo il nome della Vostra Ditta,
passandola su sagome in acciaio o in materiale di durezza analoga, facendola cadere o
spostandola sul suolo oppure utilizzandola come martello. Ogni tipo di intervento violento
potrebbe infatti comprometterne il funzionamento.

Dispositivi di sparo

Le fissatrici vengono azionate premendo con il dito 'apposito grilletto. Alcuni modelli devono
inoltre essere dotati di una particolare sicura in grado di permettere l'operazione di fissaggio
soltanto se la bocca dell'utensile preme contro il materiale da fissare. Questi modelli di fissatrice,
riconoscibili dal simbolo V (triangolo rivolto verso il basso) non possono essere utilizzati in
assenza o in caso di inefficienza della suddetta sicura.

Sistemi di scatto
A seconda della finalita d'impiego gli apparecchi per piantare con forza possono essere
equipaggiati con diversi sistemi di scatto:

Scatto singolo: un processo di scatto nel quale, per ogni ciclo di inserimento a forza, si deve
azionare il dispositivo di scatto.

Scatto singolo con sicura antiscatto: un processo di scatto nel quale, per ogni ciclo di
inserimento a forza, si devono azionare lo scatto e la sicura antiscatto in modo tale che ogni
singolo ciclo viene azionato dallo scatto dopo che la bocca dell'apparecchio e stata appoggiata
sul punto di inserimento a forza. Gli ulteriori cicli possono essere fatti scattare soltanto se lo
scatto e nella posizione iniziale.

Scatto singolo con sequenza di sicure: un processo di scatto nel quale, per ogni ciclo di
inserimento a forza, lo scatto e la sicura antiscatto devono essere azionati in modo tale che ogni
singolo ciclo di inserimento a forza viene azionato dallo scatto dopocheé la bocca dell'apparecchio



e stata appoggiata sul punto di inserimento. Altri processi di inserimento a forza essere fatti
scattare soltanto se lo scatto e la sicura antiscatto sono nella posizione iniziale.

Scatto a contatto: un processo di scatto nel quale, per ogni processo di inserimento a forza, lo
scatto e la sicura antiscatto devono essere azionati mentre la sequenza dell'azionamento non e
prestabilita. Per i successivi processi di inserimento a forza é sufficiente che restino azionati lo
scatto o la sicura antiscatto, o viceversa.

Scatto continuato: un processo di scatto nel quale i processi di inserimento a forza si svolgono
fino a quando e premuto lo scatto.

Scatto continuato con sicura antiscatto: un processo di scatto nel quale lo scatto e la sicura
devono essere azionati, cosicché i processi di inserimento a forza possono essere attivati
soltanto tramite lo scatto dopoché la bocca dell'apparecchio e stata collocata sul punto di
inserimento a forza e si svolgono fino a quando restano azionati lo scatto e la sicura.

Sui cantieri con cambio da un punto di inserimento all'altro per mezzo di di gradini, impalcature,
scale o costruzioni simili a scale, come ad es. listelli del tetto, nonché alla chiusura di casse e
all'inchiodatura/all'applicazione di dispositivi di sicurezza per il trasporto, gli apparecchi per
piantare con forza, che devono essere dotati di una sicura antiscatto, possono essere fatti
funzionare soltanto con lo scatto singolo con la sicura antiscatto o con lo scatto singolo
con sequenza di sicure.

Impianto di aria compressa

Per un corretto funzionamento della fissatrice occorre aria compressa filtrata, secca, oleata in
quantita sufficiente.

Durante la produzione di aria compressa mediante compressori, I'umidita naturale dell'aria si
condensa e si raccoglie sotto forma di acqua di condensa nell'autoclave e nelle tubazioni. Questo
prodotto di condensazione deve essere rimosso mediante separatore d'acqua. Controllare ogni
giorno il separatore d'acqua e eventualmente svuotare, altrimenti si puo produrre corrosione
nellimpianto dell'aria compressa e nel dispositivo di azionamento. Gli allacciamenti nell'impianto
dell'aria compressa, che sono previsti per dispositivi di azionamento, dovrebbero essere
equipaggiati direttamente nel punto di accoppiamento con un gruppo condizionatore dell'aria
compressa (filtro / separatore dacqua / oliatore). Ogni giorno controllare l'oliatore e
eventualmente rabboccare con olio BeA 14000197 (olio minerale senza acidi). Anche per gli
apparecchi, che vengono azionati direttamente su un gruppo condizionatore, si dovrebbero
versare ogni giorno 2-3 gocce di olio nel nipplo inserito nell'apparecchio.

Se la pressione dell'aria compressa supera i valori consentiti per I'utilizzo della fissatrice, nella
linea di alimentazione di quest'ultima deve essere installata una valvola di regolazione della
pressione (riduttore di pressione) con valvola di sicurezza.

Tutte le chiodatrici pneumatiche hanno una filettatura cilindrica per il montaggio del connettore
secondo le norme DIN 2999 e ISO 7/1-1982. L'apparecchio 342 ha una filettatura R 3/8, tutti
gli altri modelli, invece, hanno una filettatura R 1/4. La filettatura del connettore deve
corrispondere a quella dell'apparecchio altrimenti va utilizzato un adattatore. Su richiesta sono
disponibili adattatori speciali per connettori del tipo americano con filettatura 1/4-18 NPT.

Collegamento al dispositivo pneumatico generatore della pressione

Accertare che la sovrappressione dell'aria del dispositivo pneumatico generatore della
pressione non superi i valori indicati al punto [3]. Per prima cosa regolare la sovrappressione
dell'aria sul valore piu basso della pressione di esercizio consigliata (cfr. il punto [4] delle Liste
ricambi e istruzioni di manutenzione allegate).

Collegate la fissatrice e il dispositivo pneumatico generatore della pressione attraverso un tubo
flessibile adeguato, dotato di dispositivi per attacco rapido. Durante questa operazione la fissatrice
deve essere scarica e il grilletto non deve essere azionato.

Controllare l'ineccepilita del funzionamento sparando uno o due colpi con la bocca della fissatrice
puntata su un pezzo dilegno.

Riempimento del caricatore

Vanno utilizzati soltanto i materiali di fissaggio indicati al punto [6] della lista ricambi.

Durante il riempimento del caricatore bisogna aver cura di non puntare la bocca della fissatrice
contro se stessi o altre persone.
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Modalita d'impiego della fissatrice

Osservare le Istruzioni particolari/norme di sicurezza contenute nel presente fascicolo
Dopo aver accertato l'ineccepibilita del funzionamento, appoggiare la fissatrice sul pezzo da

fissare e premere il grilletto. Controllare quindi se il materiale di fissaggio e stato applicato
correttamente. Se fosse sporgente, aumentare la sovrappressione dell'aria di 0,5 bar per volta

(senza superare la sovrappressione di lavoro indicata al punto [3]) e controllare nuovamente.Se
viceversa il materiale di fissaggio risultasse troppo incassato, ridurre la sovrappressione dell'aria di 0,5
bar per volta, fino ad ottenere il risultato desiderato.

Se si vogliono ottenere

1. unrisparmio di energia,

2. unariduzione del livello del rumore e

3. unariduzione del grado di usura della fissatrice

bisogna semplicemente aver cura di lavorare con la sovrappressione minima possibile.
Riempire per tempo il caricatore, in modo da evitare eventuali cicli a vuoto.

+ Non appena vengono riscontrati eventuali difetti o anomalie nel funzionamento della
fissatrice, staccare subito il dispositivo pneumatico generatore della pressione e consultare un
tecnico.

* Prima delle pause di lavoro di lunga durata si consiglia di staccare il dispositivo pneumatico
generatore della pressione e di svuotare il caricatore.

Manutenzione ed eliminazione disturbi
Staccare la fissatrice dal dispositivo pneumatico generatore della pressione e svuotare il
caricatore.

Possibili disturbi Possibili cause e soluzioni
La fissatrice non applica completamente * Pressione dell'aria troppo ridotta?
il materiale di fissaggio * Controllare se la punta del punzone e

fortemente usurata.
+ Controllare il grado di usura dell'anello torico

del pistone.
Dalla bocca dell'utensile fuoriesce aria quando *Pistone e/o cilindro danneggiato?
viene azionato il grilletto (e la sicura) * Anello torico del pistone fortemente usurato?
Dopo le operazioni di fissaggio il gruppo pistone- * Inserire la punta del punzone nell'apposito
punzone non ritorna completamente in alto canale dal basso e spingere verso l'alto. Il

gruppo pistone-punzone non deve sollevarsi
ulteriormente

+ Pressione di esercizio entro i valori limiti
consigliati?

+ Anello torico del pistone distrutto o fortemente
usurato?

* Punzone piegato o danneggiato in punta?

+ Uscita aria principale intasata da impurita o
da grasso lubrificante?

+ Controllare l'alimentazione del lubrificante
(funzionamento senza lubrificazione?)

Lo sparo non inserisce sempre - 0 addirittura * Dispositivo di avanzamento del materiale di
mai - il materiale di fissaggio fissaggio danneggiato?
* Molla/e del dispositivo di avanzamento
affaticata/e o danneggiata/e?
+ Caricatore sporco?
+ Al termine dell'operazione di fissaggio il
gruppo pistone-punzone ritorna
completamente in alto?



La fissatrice e lenta

[l materiale di fissaggio viene trasportato
soltanto sporadicamente

Fuoriuscita di aria in prossimita della cappa

Disturbi / blocchi nella sezione del canale
del punzone

Il caricatore si apre durante le operazioni
di fissaggio

+ Applicare alcune gocce di olio speciale
14000197 allinterno della fissatrice
attraverso l'attacco aria.

+ Uscita aria principale intasata da impurita o
da grasso lubrificante?

* Dispositivo di avanzamento del materiale di
fissaggio danneggiato?

* Molla/e del dispositivo di avanzamento
affaticata/e o danneggiata/e?

+ Caricatore sporco?

* Controllare e garantire che la cappa e/o le viti
della cappa sono ben salde

* Anelli torici danneggiati sull'estremita
superiore dello stelo della valvola di apertura?

+ Anelli torici della valvola principale
danneggiati?

* Punta del punzone deformata?

+ Dispositivo di avanzamento del materiale di
fissaggio danneggiato?

* Molla/e del dispositivo di avanzamento
affaticata/e o danneggiata/e?

+ Caricatore sporco?

+ Controllare il materiale di fissaggio

* Maniglia di bloccaggio del caricatore o
relative molle danneggiate o consumate?

+ Controllare il materiale di fissaggio

* Punzone piegato?

+ Controllare il canale del punzone delle parti
diutensile 1 e 2

Per i dettagli relativi alle singole fissatrici cfr. la Lista ricambi e istruzioni di manutenzione

allegate.

Conriserva di eventuali modifiche di carattere tecnico.

Dichiarazione di conformita

Il produttore, importatore della presente fissatrice pneumatica, ovvero la Ditta

Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBe 43-46
22926 Ahrensburg

Germania

dichiara sotto la propria responsabilita, che il prodotto
(cfr.lista a pag. 11)
cui siriferisce la presente dichiarazione e conforme alle seguenti norme:
[SO12100-1-2003;1S0 12100-2-2003
"Sicurezza dei macchinari”

ai sensi delle disposizioni della
Direttiva CEE relativa alle macchine (2006/42/EC
e successive modifiche 91/368 - 93/44]).

Ahrensburg, Febbraio 2013

((AAQ Z.WM'A«

Tobias Fischer-Zernin
Amministratore
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Bijzondere aanwijzingen/veiligheidsregels @

Voorschriften
Voor nietmachines geldt in Europa de EN 792-13 Handgereedschap met niet-elektrische
aandrijving - Veiligheidseisen - Deel 1 3: nietmachines.

Deze vereist, dat:

e in bevestigingsapparaten slechts die bevestigingsmiddelen mogen worden gebruikt, die
worden voorgeschreven in de bijgaande instructies (zie bijgaande onderdelenlijst en
service-instructies). Zowel het bevestigingsapparaat als de in de gebruiksaanwijzing
aangegeven  bevestigingsmiddelen moeten  beschouwd  worden als één
veiligheidstechnisch systeem. Wanneer men bevestigingsmiddelen gebruikt die niet door
de fabrikant zijn voorgeschreven, kan dat een verhoogde kans op slijtage en ongelukken
veroorzaken.

* Sla de bevestigingsmiddelen slechts in daarvoor geschikte oppervlakken en nooit in
materialen, die daarvoor te hard zijn. De bevestigingsmiddelen kunnen wegglijden en u en
anderen verwonden. Te zachte materialen veroorzaken een gat in de bevestigingsmiddelen,
waardoor die losraken. De bevestigingsmiddelen precies verticaal t.o.v. het oppervlak van het
werkstuk invoeren om wegglijden te voorkomen.

* Gebruik bankschroeven of neem andere praktische maatregelen, om het werkstuk op een
stabiele ondergrond vast te zetten en te ondersteunen. Het vasthouden van het werkstuk met
de hand of met uw lichaam is niet stabiel en kan controleverlies en verwondingen tot gevolg
hebben. Bevestigingsmiddelen kunnen een werkstuk door druk doen ombuigen en zo aan de
zijkant wegschieten en u verwonden.

* er snelkoppelingen worden gebruikt om het apparaat op de persluchtinstallatie aan te sluiten
en dat de niet afsluitbare nippel op het apparaat moet zijn aangebracht, zodat er na het
ontkoppelen geen perslucht meer in het apparaat aanwezig is.

* er geen zuurstof of andere brandbare gassen als energiebron worden gebruikt.

* bevestigingsapparaten alleen mogen worden aangesloten op luchtleidingen die de maximaal
toegestane druk van het apparaat niet meer dan 10% overschrijden. Bij een hogere druk
dient er een drukregelventiel (drukreduceerventiel) te worden ingebouwd met nageschakeld
begrenzingsventiel in de drukleiding.

* er als reserveonderdelen voor reparaties aan het bevestigingsapparaat alleen onderdelen
mogen worden gebruikt, die door de fabrikant of importeur voorgeschreven zijn.

* reparaties alleen door een door de fabrikant geautoriseerde persoon of door andere
deskundigen mogen worden verricht, waarbij de hiervoor geldende gebruiksaanwijzing in
acht dient te worden genomen.

In sommige toepassingsgebieden kan het vereist zijn dat aanvullende regels en voorschriften
in acht worden genomen (zoals werkzaamheden in ruimten waar explosiegevaar bestaat.)

Technische gegevens
[1] Lengte, hoogte en breedte van het apparaat  [2] Gewicht in kg

[3] maximaal toegestane luchtdruk in bar [4] aanbevolen bedrijfsdruk
[5]luchtverbruik per schot [6] bevestigingsmiddel
Geluidsniveau

Voor het bevestigingsapparaat werden volgens ISO 4871, EN 12549, EN 27574-2,-3 (ISO
7?574-2,-3) "Geluidsmeting aan machines en apparaten” vastgesteld (zie Duitse
reserveonderdelenlijst’onder nummer [?] A-gewogen enkelschots-geluidsniveau en [8] A-
gewogen enkelschots geluidsniveau op de werkplek). Deze waarden hebben betrekking op het
apparaat en geven niet de geluidsontwikkeling op de werkplek weer. De geluidsontwikkeling op
de werkplek is o.a. afhankelijk van de werkomgeving, het werkstuk, het draagvlak van het
werkstuk, het aantal schoten enz. Overeenkomstig de omstandigheden op de werkplek en de
vormgeving van het werkstuk moeten, indien nodig, individuele geluidsverminderende
maatregelen worden uitgevoerd, zoals b.v. het plaatsen van de werkstukken op geluiddempende
draagvlakken, voorkomen van trillingen van de werkstukken door inspannen en afdekken, het

instellen van de voor de bewerking minimaal vereiste luchtdruk enz. In bijzondere gevallen is het
noodzakelijk een persoonlijke gehoorbeschermer te dragen.

Trillingen
Trillingen, zoals deze voorkomen bij draaiend elektrogereedschap, treden bij dit



bevestigingsapparaat niet op. De enig voelbare belasting aan de hand en arm is schokachtig.
De Gegevens met betrekking tot de trillingscoéfficiént werden volgens ISO 8626-11
"draagbare, op motorkracht lopende machines, trillingsmeting aan het handvat" vastgesteld.
(Onder nummer [9] worden in de Duitse reserveonderdelenlijst trillingswaarden genoemd).
[10] Soort magazijn [11] Magazijncapaciteit [12] Luchtaansluiting

Velllgheld van het bevestigingsapparaat

Controleer telkens voordat u met het werk begint de correcte werking van de veiligheids- en

uitschakelinrichtingen alsmede of alle schroeven en moeren goed vastzitten.

Voer geen veranderingen aan het bevestigingsapparaat uit.

* Demonteer of blokkeer geen delen van het bevestigingsapparaat zoals bijvoorbeeld een
uitschakelbeveiliging.

* Voer geen "noodreparaties” met hiervoor niet geschikt gereedschap uit.

Het bevestigingsapparaat dient regelmatig en vakkundig te worden onderhouden.

* Beschadig het apparaat niet door uw firmanaam erin te ponsen of te graveren. Stuur het
apparaat niet door middel van sjablonen van staal of vergelijkbaar hard materiaal. Laat het
apparaat niet vallen en schuif het niet over de vloer. Gebruik het apparaat niet als hamer.
Elke manier van geweldinwerking heeft een nadelige invloed op de werking van het apparaat.

Bedieningsmechanismen

Bevestigingsapparaten worden door met de vinger op de trekker te drukken in werking gesteld.
Daarnaast moeten bepaalde bevestigingsapparaten met een bedieningsmechanisme uitgerust
zijn, welk het schieten pas mogelijk maakt als de monding van het apparaat op een werkstuk is
geplaatst. Deze apparaten zijn door middel van op de punt staande driehoek gemarkeerd V en
mogen zonder correct functionerende veiligheidsbeugel niet worden gebruikt.

Triggersystemen
Al naar gelang de toepassing kunnen indrijfapparaten met verschillende triggersystemen zijn
uitgerust:

Enkele indrijving: met deze indrijfmethode moet de trigger voor ieder afzonderlijke indrijving
worden bediend.

Enkele indrijving met triggerbeveiliging: met deze indrijfmethode moeten zowel trigger als
triggerbeveiliging bij iedere afzonderlijke indrijving worden bediend. Er vindt pas een indrijving
door middel van de trigger plaats, nadat de mond van het apparaat op de gewenste plek is gezet.
Meer indrijvingen kunnen alleen volgen als de trigger in de uitgangspositie is geweest.

Enkele indrijving met seriebeveiliging: met deze indrijffmethode moeten zowel trigger als
triggerbeveiliging bij iedere afzonderlijke indrijving worden bediend. Er vindt pas een enkele
indrijving door middel van de trigger plaats, nadat de mond van het apparaat op de gewenste
plek is gezet. Meer indrijvingen kunnen alleen plaatsvinden als de trigger en de
triggerbeveiliging in de uitgangspositie zijn geweest.

Contactwerking: voor een werking, waarbij voor iedere indrijving de trigger en de
triggerbeveiliging bediend moeten worden. Het maakt hierbij niet uit in welke volgorde zijj
bediend worden. Voor aansluitende indrijvingen volstaat het als ofwel de trigger geactiveerd
blijft en de triggerbeveiliging bediend wordt, of omgekeerd.

Duurwerking: indrijvingen blijven volgen, zolang de trigger wordt bediend.

Duurwerking met triggerbeveiliging: met deze indrijfmethode moeten bij iedere
afzonderlijke indrijving zowel trigger als triggerbeveiliging worden bediend. Er vindt pas een
indrijving door middel van de trigger plaats, nadat de mond van het apparaat op de gewenste
plek is gezet. Meer indrijvingen kunnen alleen volgen zolang de trigger en de triggerbeveiliging
bediend blijven.

Drevels die met een triggerbeveiliging moeten zijn uitgerust, mogen uitsluitend met enkele
indrijving met triggerbeveiliging of enkele indrijving met seriebeveiliging worden
gebruikt. Dit is bijvoorbeeld het geval wanneer bij bouwwerkzaamheden van een indrijfplaats
naar de volgende wordt gegaan, bijvoorbeeld bij gebruikmaking van trappen, steigers, ladders of
ladderachtige constructies, zoals bv. daklatten, alsmede bij het dichtmaken van kisten of
schotten en het aanbrengen van transportbeveiligingen.
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Persluchtinstallatie

Voor een vlekkeloos bedrijf van het bevestigingsapparaat is gefilterde, droge, geoliede perslucht
in voldoende grote hoeveelheid nodig.

Bij opwekking van druklucht door de compressoren condenseert de natuurlijke luchtvochtigheid
en verzamelt zich als condenswater in de drukketel en in de buizen. Dit condensaat moet door de
waterafscheider (condenspot) worden verwijderd. De waterafscheider dient elke dag
gecontroleerd en - indien nodig - geleegd te worden, anders kan corrosie in de
drukluchtinstallatie en in het apparaat ontstaan. Aansluitingen aan de drukluchtinstallatie, die
voor het slagapparaat bestemd zijn, moeten direct aan de koppelingflens met een
onderhoudseenheid voor de druklucht (filter / waterafscheider / smeerpot) worden uitgerust.

De smeerpot moet dagelijks worden gecontroleerd en - indien nodig - moet BeA-olie 14000197
(zuurvrij mineraalolie) worden bijgevuld. Ook bij apparaten, die direct aan een
onderhoudseenheid worden ingezet, zouden elke dag twee tot drie druppels olie via de olienippel
in het apparaat worden gegeven.

Als de luchtoverdruk in het leidingnet hoger is dan de maximaal toegestane bedrijfsoverdruk van het
bevestigingsapparaat, dient er in de toevoerleiding naar het bevestigingsapparaat bovendien een
drukregelventiel (drukreduceerinrichting) met nageschakeld drukbegrenzingsventiel te worden
geinstalleerd.

Alle drukluchtnagelapparaten hebben een cilindrische buisschroefdraad conform DIN 2999
resp.ISO 7/1-1982 voor de te monteren aansluitnippel. Bij het apparaat 342 heeft de
schroefdraad de groote 3/8, bij alle overige apparaaten R 1/4. De aansluitnippel moet de zelfde
schroefdraadmaat hebben als het apparaat. Andere aansluitnippels mogen er niet rechtstreeks
worden ingeschroefd. Speciale adapters voor nippels met Amerikaanse buisschroefdraad 1/4-
18 NPT zijn op aanvraag verkrijgbaar.

Aansluiting op de pneumatische drukbron

Overtuigt u er zich van dat de luchtoverdruk van de pneumatiek-drukbron niet groter is dan
de

onder kengetal [3] vermelde waarde. Stel eerst de luchtoverdruk op de laagste waarde van
de

aanbevolen bedrijfsoverdruk in. (Zie kengetal [4] in de bijgevoegde reserveonderdelenlijst en
service-instructies).

Realiseer de verbinding van het bevestigingsapparaat met de pneumatische drukbron door
middel van een met snelkoppelingen uitgeruste, doelmatige drukslang. Bij het aansluiten van
een bevestigingsapparaat mag het apparaat niet beladen zijn; de trekker mag niet overgehaald
zijn. Controleer de correcte werking doordat u het bevestigingsapparaat met de monding op een
stuk hout of houtmateriaal plaatst en de trekker 1 a 2 keer overhaalt.

Het vullen van het magazijn

Men mag alleen de onder kengetal [6] in de reserveonderdelenlijst vermelde
bevestigingsvoorwerpen gebruiken. Voor het vullen van het magazijn moet het apparaat zo
worden gehouden dat de monding nochop het eigen lichaam noch op andere personen is gericht.

Gebruik van het apparaat

Houd rekening met de bijzondere instructies/veiligheidsregels van deze
gebruiksaanwijzing

Het ten aanzien van de correcte werking gecontroleerde, bedrijfsklare bevestigingsapparaat ophet
werkstuk plaatsen en bekrachtigen. Controleer of het bevestigingsvoorwerp er overeenkomstig de
eisen ingeschoten is. Als het bevestigingsvoorwerp eruit steekt, verhoog dan de luchtoverdruk in
stappen van 0,5 bar (tot de maximaal toegestane luchtoverdruk, [3]) en controleer telkens opnieuw het
resultaat. Als het ingedreven voorwerp te diep verzonken is, verlaag dan de luchtoverdruk in stappen
van 0,5 bar tot het resultaat bevredigend is.

Inieder geval dient u er alles aan te doen om met een zo gering mogelijke luchtoverdruk te werken.

Dat heeft voor u drie wezenlijke voordelen:

1. U spaart energie.

2. Uverlaagt het geluidsniveau.

3. Uvermindert de slijtage aan het bevestigingsapparaat.

Voorkom dat er zonder nietjes/nagels worden geschoten door het magazijn tijdig op te vullen.

*Een defect of niet correct werkend bevestigingsapparaat moet onmiddellijk van de pneumatische
drukbron worden gescheiden en het magazijn moet worden leeggemaakt.



Onderhoud en Service
Koppel het apparaat los van de luchtleiding en maak het magazijn leeg!
Mogelijk probleem Wat te doen

Apparaat schiet nagels/nieten * Luchtdruk te laag voor deze toepassing?
er niet helemaal in. * Slagmes is te ver afgesleten?
* Zuiger O-ring stuk of versleten?

Apparaat lekt lucht door de + Buffer beschadigt of gebroken?
neus, wanneer trekker (en +  Zuiger of cilinder beschadigt?
contactaanslag] is overgehaald.* Zuiger O-ring versleten?

Zuiger/slagmes komt niet + Steek eenreserveslagmes in de neus.

helemaal terug in de uitgangs- Zuiger/slagmes mag niet verder gedrukt worden.
positie na geschoten te hebben. Is de luchtdruk juist ingesteld?

Is de zuiger O-ring ingekerfd of versleten?
Luchtuitlaat verstopt met vuil of klonten?
Controleer smering.

Apparaat slaat over. Aandrukschuif beschadigd?

Veer van de aandrukschuif is defekt of vermoeid?
Magazijn vervuild?

Komt zuiger/slagmes wel geheel omhoog na elke slag?

Apparaat werkt traag. + Doe een paar druppels BeA nevelolie 14000197 in de

lucht inlaat (insteeknippel).
+ Luchtuitlaat verstopt met vuil of verklonterde olie?

Niet/nageltoevoer hapert. + Aandrukschuif beschadigd?
* Veer van de aandrukschuif is vermoeid of defekt?
+ Is magazijn vervuild?

Er lekt lucht uit de kop van * Controleer of alle bouten in de kap wel vast zijn
het apparaat. aangedraaid.
+ O-ringen aan de trekker-zuiger is beschadigd?
+ O-ringen aan het kopventiel beschadigd?
Apparaat is vastgeslagen Slagpen/mes aan de onderkant beschadigd?
Aandrukschuif beschadigd?
Veer van de aandrukschuif te zwak of defekt?
Magazijn vervuild?
Controleer de bevestigingsmiddelen.
Grendel of hierop zittende veer beschadigd of versleten?
Controleer de bevestigingsmiddelen.
Controleer de doorvoer van slagmes/pen tussen de
voorplaat en de achterplaat.

Magazijn vliegt open bij het
schieten.

Apparaatspecifieke details: zie bijgevoegde reserveonderdelenlijst en service-instructies.

Technische wijzigingen voorbehouden.

33



34

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
De fabrikant, importeur van dit pneumatische bevestigingsapparaat, de firma
Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBe 43-45
22926 Ahrensburg
Duitsland

verklaart als alleen verantwoordelijke dat het produkt (zie lijst op pagina 1 1), waarop deze
verklaring betrekking heeft, met de volgende norm overeenstemt:

ISO 12100-1-2003;150 12100-2-2003
"Veiligheid van machines"

Conform de voorschriften van de EC-machinerichtlijn (2006/42/EC).

f(MQ ZNI(M'A«

Ahrensburg, Februari 2013 Tobias Fischer-Zernin
Directeur

Seerlige oplysninger/sikkerhedsregler .
Forskrifter

For sem- og klammebpistoler geelder i Europa sikkerhedsnormen DS/EN 792-1 3 Ikke-elektriske
handmaskiner, sikkerhedskrav, del 13: Sem- og klammebpistoler.

Denne kreever at:

+ deriinddrivningsapparater kun ma arbejdes med sadanne inddrivningsemner, der er anfaert i
den dertil herende driftsvejledning (se vedlagte Reservedelsliste og serviceoplysninger).
Inddrivningsapparat og de i driftsvejledningen betegnede inddrivningsemner er at betragte
som et sikkerhedsteknisk system. Bliver der benyttet inddrivningsemner, der ikke er angivet
af apparatfabrikanten, kan der opsta foregede slidproblemer eller uheld.

* Fikseringsudstyr ma kun nedrammes i egnede arbejdsflader, aldrig i materialer, der er for
harde, idet fikseringsudstyret sa kan glide af med fare for, at du eller andre kommer til skade.
For blede materialer indebeerer en risiko for, at fikseringsudstyret traeder ud af materialet
igen. Fikseringsudstyret nedrammes lodret i forhold til emnets overflade for at forhindre, at
det glider af.

Benyt skruetvinger eller andre praktiske foranstaltninger til at sikre og statte emnet pa et
stabilt underlag. Det nytter ikke noget at holde emnet fast med handen eller kroppen, idet
dette indebaerer en risiko for kontroltab og dermed for tilskadekomst, hvis f.eks.
fikseringsudstyret bliver bgjet inde i emnet og kommer ud igen pa den anden side.

+ der anvendes lynkoblinger for tilslutning til  trykluftanlaegget, og at den ikke afspaerrebare
nippel skal veere anbragt pa apparatet pa en sadan made, at der efter adskillelsen ikke
laengere er trykluft til stede i apparatet.

+ ilt eller breendbare gasser ikke ma anvendes som energikilde for trykluftdrevne
inddrivningsapparater.

+ inddrivningsapparater kun ma tilsluttes ledninger, ved hvilke det tilladte driftsovertryk for
apparatet ikke kan overskrides med mere end 10%; ved hajere tryk skal der indbygges en
trykreguleringsventil (trykaflastningsventil] med efterindkoblet begraensningsventil i
trykluftledningen.

+ der som reservedele for vedligeholdelse af inddrivningsapparatet kun anvendes sadanne,
der er angivet af fabrikanten eller importeren.

+ der kun ma udferes istandszettelsesarbejder af de af fabrikanten autoriserede personer
eller andre sagkyndige under iagttagelse af de i driftsvejledningen indeholdte oplysninger.

Seerlige anvendelsesomrader for inddrivningsapparatet kan kreeve overholdelse af yderligere
forskrifter og regler (f.eks. arbejder i eksplosionsfarlige omgivelser).



Tekniske data
[ den tyske del af reservedelslisten er tekniske data anfert med identifikationsnumre.

[1] apparatets laengde, hejde og bredde [2] vaegtikg

[3] tilladeligt lufttryk i bar [4] anbefalet driftstryk
[5] luftforbrug pr. Inddrivningsproces [6] befaestelsesmidler
Stgjemission

Til grund for inddrivningsapparatet er lagt ISO 4871, EN 12549, EN 27574-2,-3 (ISO 7574-2,-
3) "Gerauschmessung an Maschinen und Geraten" (Stejmaling pa maskiner og apparater) (se
tysk reservedelsliste under identifikationsnummer [?] A-malt enkeltheendelses-lydeffektniveau
og [8] A-malt enkeltheendelses-lydtrykniveau pa arbejdspladsen. Disse veerdier er
apparatrelaterede parametre og betegner ikke stgjudviklingen ved anvendelsesstedet.
Stejudviklingen ved anvendelsesstedet afheenger f.eks. af arbejdsomgivelserne, arbejdsemnet,
emneunderlaget, antallet af inddrivningsprocesser o.s.v. Alt efter arbejdspladsforholdene og
arbejdsemneudformningen  skal der, om nedvendigt, gennemferes individuelle
stgjreduktionsforholdsregler som f.eks. placering af arbejdsemner pa stgjdeempende underlag,
forhindring af vibration af arbejdsemner ved indspaending eller tildaekning, indstilling af det for
arbejdsprocessen mindste, kravede luftovertryk o.s.v. I saerlige tilfeelde er det nedvendigt at
baere personligt herevaern.

Vibrationer

Vibrationer, som de kendes fra roterende, kraftdrevne vaerktejer, frembringes ikke af dette

inddrivningsapparat. Derimod optraeder der ved inddrivningsprocessen en enkelt stadagtig

belastning af hand-arm-systemt. Angivelserne om vibrationsparameteren er bestemt efter ISO

8662-11 "Handbetjente, kraftdrevne maskiner, svingningsmaling vedgrebet".
(Vibrationsveerdier naevnes under identifikationsnummer [9] i den tyske reservedelsliste)

10] Magasintype [11] Magasinkapacitet [12] Lufttilslutning

Inddrivningsapparatets sikkerhed

+ Underseg for hvert arbejdes begyndelse om sikkerheds- og udleseanordningerne fungerer
upaklageligt samt o alle skruer og matrikker sidder fast.

Udfer ikke nogen manipulationer ved inddrivningsapparatet.

Demontér eller blokér ikke dele af inddrivningsapparatet, som f.eks. en udlesesikring.

Udfar ikke "nedreparationer” med uegnede midler.

Inddrivningsapparatet skal vedligeholdes regelmaessigt og fagligt korrekt.

Beskadig ikke apparatet ved indpraegning eller indgravering af Deres firmanavn. Fer ikke
apparatet efter skabeloner af stal eller lignende hardt materiale. Lad ikke apparatet falde og
skub det ikke hen over gqulvet. Brug ikke apparatet som hammer. Enhver art af
voldspavirkning har negativ indvirkning pa apparatets funktion.

Udlgseanordninger

Ved aktivering af udleseren med fingeren bliver inddrivningsapparatet sat i funktion. Herudover
skal bestemte inddrivningsapparater veere udrustet med en udlasesikring, som ferst muligger en
nddrivningsproces, nar apparatets munding er sat pa et arbejdsemne. Sadanne apparater
meerket med en trekant pa spidsen V ma ikke anvendes uden virksom udlesesikring.
Udlesningssystemer

Alt efter anvendelsesformal kan sempistoler veere udrustet med forskellige udlgsningssystemer:
Enkeltudlesning: En udlgsningsmetode, hvor udleseren skal aktiveres ved hver enkelt skud.
Enkeltudlgsning med udlgsningssikring: En udlgsningsmetode, hvor bade udleser og
udlesningssikring skal aktiveres ved hvert enkelt skud, sadan at det enkelte skud bevirkes via
udleseren, nar apparatets munding er sat pa det enskede skydested. Yderligere skud kan kun
udleses, nar udlsser har veeret i udgangspositionen.

Enkeltudlgsning med sikringsraekkefslge: En udlesningsmetode, hvor bade udleser og
udlesningssikring skal aktiveres ved hvert enkelt skud, sadan at det enkelte skud bevirkes via
udleseren, nar apparatets munding er sat pa det enskede skydested. Yderligere skud kan kun
udleses, nar bade udleser og udlesningssikring har veeret i udgangspositionen.
Kontaktudlesning: En udlgsningsmetode, hvor bade udleser og udlgsningssikring skal
aktiveres ved hvert enkelt skud, men hvor aktiveringsreekkefslgen ikke er fastlagt. Til
efterfalgende skydninger er det tilstreekkeligt, hvis udleseren fortsat er aktiveret, og
udlesningssikringen aktiveres eller omvendt.

Permanent udlgsning: En udlgsningsmetode, hvor skydning er mulig, sa leenge udlgseren er
aktiveret.

Permanent udlgsning med udlgsningssikring: En udlgsningsmetode, hvor bade udleser og
udlesningssikring skal aktiveres, sadan at skydning kun kan ske via udleseren, efter at
apparatets munding er sat pa det gnskede skydested. Denne kan fortseettes, sa leenge udlaser
og udlesningssikring stadigvaek er aktiveret.
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Pa byggepladser med skiftende skydesteder og transport via trapper, stilladser, stiger eller
stigelignende konstruktioner som f.eks. laegter pa tagspeer, samt ved lukning af kasser eller ved
anbringelse af transportsikringer ma sempistoler, der skal veere udrustet med en
udlegsningssikring, kun anvendes med enkeltudlgsning med udlesningssikring eller med
enkeltudlasning med sikringsraekkefalge.

Trykluftanlaeg

For upaklagelig drift af inddrivningsapparatet kraeves filtreret, tarret, olieret trykluft i
tilstraekkelig

meengde.

Ved fremstillingen af trykluft ved hjzelp af kompressorer kondenserer den naturlige luftfugtighed

sig og samler sig som kondensvand i trykkedel og rerledninger. Dette kondensat skal fjernes

med vandudskiller. Vandudskilleren skal kontrolleres dagligt og i givet fald temmes, ellers kan

der opsta korrosion i trykluftanleegget og i inddrivningsenheden. De tilslutninger pa

trykluftanleegget, som er forberedt for inddrivningsenheder, skal umiddelbart pa koblingsstedet

udstyres med en trykluftserviceenhed (filter/vandudskiller/smereenhed). Smereenheden skal

kontrolleres dagligt og i givet fald pafyldes BeA-olie 14000197 (syrefri mineralsk olie) Ogsa

apparater, der drives direkte pa en serviceenhed, skal dagligt tilseettes 2-3 draber olie pa

smareniplen i enheden.

Er luftovertrykket i ledningsnettet hgjere end det til inddrivningsapparatet tilladte driftsovertryk,
skal der i inddrivningsapparatets tilledning yderligere monteres en trykreguleringsventil
(trykreduktionsventil) med efterkoblet trykbegreensningsventil.

Alle trykluftsemmemaskiner har et cylindrisk rergevind efter DIN 2999 hhv. ISO 7/1-1982

til den tilslutningsnippel, der skal monteres. Pa apparat 342 har gevindet sterrelsen R 3/8,

pa alle andre apparater R 1/4. Tilslutningsniplen skal have samme gevindstarrelse som
apparatet. Andre tilslutningsnipler ma ikke direkte skrues ind. Specielle adaptere til nipler med
amerikansk rergevind 1/4-18 NPT kan fas pa forespergsel.

Tilslutning til pneumatik-trykkilden

Overbevis Dem om at pneumatik-trykkildens luftovertryk ikke er starre end den under
identifikationsnummer [3] angivne. Indstil til at begqynde med luftovertrykket pa den nedre veerdi
af det anbefalede driftsovertryk. (se identifikationsnummer [4] i vedlagte Reservedelsliste og
serviceoplysninger).

Etablér inddrivningsapparatets forbindelse til pneumatik-trykkilden ved hjeelp af en til formalet
egnet trykslange, monteret med lynkoblinger. Ved tilslutningen af et inddrivningsapparat ma
apparatet ikke veere ladet; udleseren ma ikke veere aktiveret.

De kontrollerer en upaklagelig funktion, idet De seetter inddrivningsapparatet med mundingen
pa et stykke tree eller treemateriale og udleser 1-2 gange.

Ladning af magasinet

Der ma kun anvendes de under identifikationsnummer [6] i Reservedelslisten opferte
inddrivningsemner. For ladning af magasinet skal apparatet holdes saledes, at mundingen
hverken er rettet mod egen krop eller mod andre personer.

Handtering af apparatet

Iagttag de seerlige oplysninger/sikkerhedsregler i denne driftsvejledning.

Det for upaklagelig funktion kontrollerede, driftsklare inddrivningsapparat ssettes pa
arbejdsemnet og udleses. Kontrollér, om indrivningsemnet er drevet ind i overensstemmelse
med kravene. Rager inddrivningsemnet frem, forhegjer De luftovertrykket i skridt & 0,5 bar (indtil
det maksimalt tilladte arbejdsovertryk, identifikationsnummer [3]) og kontrollér pany resultatet.
Er inddrivningsemnet saenket for dybt, forringer De luftovertrykket i skridt @ 0,5 bar, indtil
resultatet er tilfredsstillende.

Under alle omstaendigheder bar De anstrenge Dem for til enhver tid at arbejde med det mindste
luftovertryk. Det medferer veesentlige fordele for Dem:

1. De sparer energi.
2. De mindsker stgjniveauet.
3. Dereducerer sliddet pa inddrivningsapparatet.

Undga tomgangscykler gennem rettidig efterpafyldning af magasinet.

+  Et defekt eller et ikke upaklageligt arbejdende inddrivningsapparat skal straks adskilles fra
pneumatik-trykkilden og overgives en sagkyndig til kontrol.

+  Ved leengere arbejdspauser eller ved arbejdets slutning adskilles apparatet fra pneumatik-
trykkilden, og magasinet temmes.



Vedligeholdelse og fejlafhjeelpning

Apparatet adskilles fra den pneumatiske trykkilde, og magasinet tammes!

Mulige fejl

Apparatet driver ikke
befzestelsesmidlet
fuldstaendigt ind

Der slipper luft ud ved
mundingen, nar udlgseren
(og udlssesikringen)
aktiveres
Stempel-drivdornenhed
vender efter
inddrivningsprocessen
ikke helt tilbage foroven

Ved udlesning inddrives
befaestelsesmidler kun
lejlighedsvis eller
aldrig.

Apparatet arbejder kun
langsomt.

Befaestelsesmidler bliver
kun transporteret
sporadisk.

Der slipper luft ud fra
apparatet i naerheden af
kappen.

*Mulige arsager og lgsninger

+ Lufttryk for lavt til
anvendelsen?

* Drivdornspids kontrolleres
for steerkt slid.

* Stempel-0O-ring kontrolleres for slid

+ Puffer braekket eller slidt?

+ Stempel eller cylinder
beskadiget?

* Stempel-0O-ring steerkt slidt?

* Reservedrivdorn indferes
nedefra i drivdornkanalen og

trykkes opad. Stempel-
drivdornenheden ma ikke
udfere yderligere vandring.

* Driftstryk inden for det
anbefalede trykomrade?

* Stempel-0-ring gdelagt eller
steerkt slidt?

* Drivdorn bejet eller
beskadiget pa sin spids?

+ Apparatets hovedluftudgang
tilstoppet med snavs eller
sterknet smeremiddel?

* Smeremiddeltilfarsel
kontrolleres (terlab)?

+ Befaestelsesmiddel-skyder
beskadiget?

* Skyderfjeder (-fijedre)
udmattet eller beskadiget?

* Magasin tilsmudset?

*Vender stempel-drivdorn-
enhed igen tilbage foroven
efter hver inddrivningsproces?

[ apparatet indfares nogle
drdber specialolie

14000197 gennem
tilslutningsniplen.

* Hovedluftudgangen tilstoppet
med snavs eller starknet
smaremiddel?

+ Befeestelsesmiddelskyder

beskadiget?

+ Skyderfjeder (-fjedre) udmattet
eller beskadiget?

* Magasin tilsmudset?

+ Kontrollér og forsikr Dem om
at kappen hhv. kappeskruerne er
fast tilspaendt.

*O-ringe ved gverste ende af
udlgseventilstangen beskadiget?

* Hovedventilens O-ringe
beskadiget?
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Fejl/blokering i * Drivdornspids deformeret?
drivdornkanalens + Befaestelsesmiddelskyder
omrade. beskadiget?
+ Skyderfjeder-(fjedre) udmattet
eller beskadiget?
* Magasin tilsmudset?
+ Befeestelsesmidler kontrolleres.
Magasinet abner sig * Magasinspeerrepal eller dertil
under arbejdet. herende fjeder beskadiget eller slidt?
+ Befaestelsesmidler kontrolleres.
* Drivdorn bgjet?
* Drivdornkanal i veerktegjsdele 1
og 2 kontrolleres.

Apparatrelaterede enkeltheder: Se vedlagte Reservedelsliste og serviceoplysninger.

Med forbehold af tekniske @endringer.

OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Producenten, importer af dette pneumatiske inddrivningsapparat,firmaet
Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBe 43-45
22926 Ahrensburg
Deutschland

erkleerer under eneansvar, at produktet,
(se liste paside 11),

til hvilket denne erkleering refererer, stemmer overens med felgende norm:

[SO 12100-1-2003;1S0 12100-2-2003
Sicherheit von Maschinen"
[Maskiners sikkerhed])
i henhold til bestemmelserne i EU-maskindirektiv (2006/42/EC).

((AAQ Z”KMIA-\

Tobias Fischer-Zernin
direkter

Ahrensburg, Februar 2013

Sarskilda anvisningar/sakerhetsregler @
Foreskrifter

For indrivningsverktyg galler i Europa sakerhetsnorm EN 792-13 handhallna icke-elektriskt
drivna maskiner, sakerhetskrav, del 1 3: Indrivningsverktyg.

Normen kraver féljande:

att endast sadana spikar eller klammer far anvandas i spik- eller klammerpistolerna som
anges i tillhorande bruksanvisning (se bilagan Reservdelslista och serviceanvisningar). Spik-
och klammerpistolen och de spikar och klammer som anges i bruksanvisningen ska
betraktas som ett sakerhetstekniskt system. Om andra spikar eller klammer anvands &n dem
tillverkaren anger kan stdérningar eller olyckor uppsta pa grund av ékat slitage.

Sla fastsattningsmedlet endast in i lampliga arbetsytor och aldrig in i material som ar for
harda for penetration. Fastsattningsmedlen kan da halka av och skada dig och andra. For
mjuka material astadkommer att fastsattningsmedlen drivs igenom och da tranger ut ur
materialet. Sla in fastsatningsmedlen vinkelratt i forhallande till arbetsstyckets yta for att
undvika att det glider at sidan.

Anvand skruvtvingar eller andra praktiska atgarder for att sakra och stabilisera
arbetsstycket pa ett stadigt underlag. Att halla fast arbetsstycket med handen eller kroppen
ar ostabilt och kan resultera i férlust av kontrollen och skador. Fastsattningsmedlen kan bdja
sig inne i arbetsstycket och pa sa satt trada ut pa sidan och astadkomma skador.



att snabbkopplingar anvands for anslutning till tryckluftssystemet, och att den oslutbara
nippeln alltid maste vara monterad pa pistolen, sa att ingen tryckluft finns kvar i pistolen nar
den skilts fran tryckluftssystemet.

att syre eller brannbara gaser inte far anvandas som energikalla for tryckluftsdrivna spik-
och klammerpistoler.

att spik- och klammerpistoler endast far anslutas till ledningar vars tryck inte kan dverstiga
pistolens tilldtna maxdrifttryck med mer an 10 %; vid hdgre tryck maste en
tryckregleringsventil (tryckférminskare) med efterkopplad begréansningsventil installeras.

att endast de reservdelar som tillverkaren eller importéren anger far anvandas for
reparation och underhall av pistolen.

att underhalls- och reparationsarbeten enbart far genomféras av fackman som tillverkaren
utser, eller av andra sakkunniga, och att dessa observerar alla uppgifter i bruksanvisningen.

Om spik- och klammerpistolerna anvands for speciella arbeten maste eventuellt sarskilda
foreskrifter och regler foljas (t ex arbeten pa platser med explosionsrisk].

Tekniska data
I den tyska delen av reservdelslistan star de tekniska uppgifterna vid féljande kodnummer:

[1] pistolens langd, hdjd och bredd [2] vikti kg

[3]tillatet luftryck i bar [4] rekommenderat drifttryck
[5] luftférbrukning per spikning [6] typ av spikar/klammer
Ljudvarden

Berakningen for pistolen utférdes enligt ISO 4871, EN 12549, EN 27574-2, -3 (ISO 7574-2, -
3) “Ljudmatning pa maskiner och apparater” (se d@ven den tyska reservdelslistan vid
kodnummer [?] A - varderad enskild foreteelse - ljudeffektniva och [8] A - varderad
enskild foreteelse ljudeffektniva pa arbetsplats). Dessa varden &r apparatrelaterade
karakteristika och aterspeglar inte ljudutvecklingen pa anvandningsplatsen. Ljudutvecklingen pa
arbetsplatsen beror bland annat pa arbetsmiljén, arbetsstycket, underlag, antalet spikningar
med mera. Beroende pa forhallandena pa arbetsplatsen och arbetsstyckets utseende ska om
nédvandigt individuella ljudreducerande atgarder vidtas. Arbetsstyckena kan exempelvis laggas
pa ljuddampande underlag, vibrationer i arbetsstyckena kan forhindras genom att de spanns
fast eller tacks over, det lagst erforderliga arbetstrycket stalls in for arbetsmomentet, och sa
vidare. I vissa fall ar det nddvandigt att personliga horselskydd anvands.

Vibrationer

Den typ av vibrationer som vanligen skapas pa kraftdrivna verktyg uppstar inte pa denna pistol.
Vid spikning uppstar i stallet en stotartad belastning pa hand-arm-systemet.

Uppgifterna avseende vibrationskarakteristika har beraknats enligt ISO 8662-1 1 “Barbara
kraftdrivna maskiner, svangningsmatning pa handgrepp®. (Vid kodnummer [9] i den tyska
reservdelslistan anges vibrationsvardena.)

[10] Magasintyp [11] Magasinkapacitet [12] Luftanslutning

Sakerhet vid anvandnmg av pistolen
Kontrollera varje gang innan arbetet pabérjas att sakerhets- och utlésningsanordningarna
fungerar felfritt och att alla skruvar och muttrar sitter fast ordentligt.
Manipulera inte med pistolen.
Demontera eller blockera inga delar av pistolen, som exempelvis utlésningsskyddet.
Utfor inga “nédreparationer” med olédmpliga hjalpmedel.
Pistolen ska underhallas regelbundet och fackmassigt.
Skada inte pistolen genom att stampla eller gravera in ett firmanamn. For inte pistolen pa
schabloner av stal eller liknande hart material. Lat inte pistolen falla och skjut den inte pa
golvet. Anvand inte pistolen som hammare. Alla typer av vald paverkar pistolens funktion.

Utlésningsanordningar

Spik- och klammerpistoler satts igang genom att utldsaren trycks in med fingret. Vissa typer av
spik- och klammerpistoler maste vara utrustade med ett utldsningsskydd, som majliggér en
spikning forst nar pistolens mynning satts mot ett arbetsstycke. Dessa pistoler ar kannetecknade
med en triangel V och far inte anvandas utan fungerande utlésningsskydd.

Utlésningssystem

Drivapparaterna kan beroende pa avsedd anvandning vara utférda med olika utldsningssystem.
Enkelutlésning: Vid detta utlésningssatt maste utldsaren mandvreras for varje enskild
drivning.

Enkelutlésning med utlésningssakring: Vid detta utldsningssatt maste for varje enskild
drivning saval utldsare som utldsningssakring mandvreras. Detta maste ske genom att forst
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apparatens mynning satts an mot drivningslaget och sedan utldsaren mandvreras. Innan
ytterligare drivningar kan utldsas, maste forst utldsaren aterga till utgangslage.

Enkelutlésning med skyddsaterstéallning: Vid detta utlésningssatt maste for varje enskild
drivning saval utlésare som utldsningssakring mandvreras. Detta maste ske genom att forst
apparatens mynning satts an mot drivningslaget och sedan utlésaren mandvreras. Innan
ytterligare drivningar kan utldsas, maste forst utldsaren och aven utlésningssakringen aterga till
utgangslage.

Kontaktutldsning: Vid detta utlosningssatt maste for varje enskild drivning saval utlésare som
utlésningssakring mandvreras. Detta kan ske i valfri ordningsféljd. Ttterligare drivningar kan
utlésas, om antingen utldsaren forblir i mandvrerat lage och utlésningssakringen mandvreras
eller omvant.

Permanentutldsning: Vid detta utldsningsséatt foljer drivningar pa varandra, sa lange utlésaren
halls i manévrerat lage

Permanentutlésning med utlésningssakring: Vid detta utlésningssatt maste for drivning
saval utldésare som utldsningssakring mandvreras. Detta maste ske genom att férst apparatens
mynning satts an mot drivningslaget och sedan utlésaren mandvreras. Drivningar foljer sedan
pa varandra sa lange saval utlésare som utlésningssakring ar i mandvrerat lage.

Vid anvandning pa byggarbetsplatser, dar arbetet omfattar forflyttning via trappor, stallningar,
stegar eller steglikande konstruktioner, exempelvis barlakt, lasning av larar och emballage samt
fastsattning av transportsakringar, far drivapparater som ar utrustade med utldsningssakring
anvandas endast i driftldgena enkelutlésning med utlésningssakring eller
enkelutlésning med skyddsaterstéallning.

Tryckluftsanlaggningen

For att spik- och klammerpistoler ska fungera felfritt kravs filtrerad, torr och oljad tryckluft itillrécklig
mangd.

Nar tryckluft skapas genom fortatning (kompression), kondenserar den naturliga luftfuktigheten
och samlas i form av kondensvatten i tryckbehallaren och i rérledningarna. Detta kondensat
maste avlagsnas med hjalp av en vattenavskiljare. Vattenavskiljaren maste dagligen
kontrolleras och vid behov témmas, i annat fall kan korrosion uppsta i tryckluftanlaggningen och
i pafyllningsapparaten. Anslutningar pa tryckluftanlaggningen, som &r avsedda for
pafyllningsapparater, bor vara utrustade med en underhallsenhet for tryckluft (filter /
vattenavskiljare / lubrikator) i omedelbar narhet till kopplingsstallet. Lubrikatorn maste
kontrolleras dagligen och vid behov fyllas pa med BeA-olja 14000197 (syrafri mineralolja).
Aven vid redskap, som anvénds direkt vid en underhallsenhet, bér man dessutom dagligen
tillsatta 2 - 3 droppar olja till apparaten via insticksnippeln.

Om lufttrycket i ledningsnatet ar hégre an pistolens hdgsta tillatna drifttryck ska i tillférselledningen
till pistolen en extra tryckregleringsventil (tryckférminskare) installeras med efterkopplad
tryckbegransningsventil.

Samtliga tryckluftsdrivna spikpistoler ar utférda med cylindrisk rérganga enligt DIN 2999, resp

ISO 7/1 1982 som anslutningsnippeln skall monteras pa. Apparat 342 har gangdimension R
3/8,alla dvriga apparater R 1/4. Anslutningsnippelns och apparatens gangor maste vara identiska.
Andra anslutningsnipplar far ej gangas i direkt. Sarskilda 6vergangsstycken (adaptrar) for nipplar
med amerikansk rorganga 1/4-18 NPT kan levereras vid behov.

Ansluta till tryckluftskallan

Forvissa dig om att lufttrycket hos tryckluftskallan inte 6verstiger det tryck som anges vid
kodnummer [3]. Stall forst in lufttrycket pa det rekommenderade drifttryckets lagsta varde (se
kodnummer [4] i bifogad Reservdelslista och serviceanvisningar).

Anslut pistolen till tryckluftskallan med en lamplig tryckluftsslang som ar férsedd med
snabbkopplingar. Nar pistolen ansluts far den inte vara laddad; utlésaren far inte vara intryckt.

Kontrollera att pistolen fungerar felfritt genom att satta pistolen med mynningen mot en trabit eller
ett tramaterial och trycka av 1-2 tva ganger.

Fylla pa magasinet

Endast de spikar eller klammer som anges vid kodnummer [6] i Reservdelslistan far anvandas.

Vid pafyllning av magasinet ska pistolen hallas pa sa vis att mynningen varken pekar mot den egna
kroppen eller mot andra personer.



Anvanda pistolen

F6lj Sarskilda anvisningar / sdkerhetsregler i danna bruksanvisning.

Nar du kontrollerat att pistolen fungerar felfritt och férberett den fér anvandning satter du den mot
arbetsstycket och loser ut. Kontrollera att spiken eller klammern trangt in sa langt som kravs. Om
spiken eller klammern sticker upp hgjs lyfttrycket i steg om 0,5 bar (maximalt upp till det tillatna
drifttrycket, kodnummer [3]) och resultatet kontrolleras igen. Om spiken eller klammern trangt in for
langt minskar du lufttrycket i steg om 0,5 bar tills tillfredsstallande resultat nas.

Du bér under alla omstandigheter se till att du arbetar med lagsta madjliga lufttryck. Det ger dig

tre viktiga fordelar:

1. Du sparar energi.

2. Du sanker bullernivan.

3. Dureducerar slitaget pa pistolen.

Undvik att pistolen gar tom genom att i ratt tid fylla pa magasinet.
-En defekt eller felaktigt fungerande pistol ska omgaende skiljas fran tryckluftskallan och

overlamnas till en fackman for éversyn.

-Vid langre arbetspauser eller vid arbetets slut ska pistolen skiljas fran tryckluftskallan och

magasinet ska tdmmas.

Underhall och stérningsavhjalpning

Skilj pistolen fran tryckluftskallan och tém magasinet!

Méjliga stérningar
Pistolen driver inte helt in spikarna/klammern

Luft lacker ut vid mynningen nar utlésaren
(och utlésningsskyddet) aktiveras.
Kolv-drivarenheten gar inte helt tillbaka uppat
efter spikning.

Vid utlésning drivs spik/klammer in endast
ibland eller aldrig.

Pistolen arbetar langsamt.

Spik/klammer matas fram sporadiskt.

Pistolen lacker ut luft i narheten av kapan.

Storningar/blockeringar i omradet kring
drivkanalen.

Mojliga orsaker och lésningar
Lufttrycket for lagt for tillampningen?
Kontrollera om drivspetsen ar starkt forsliten.
Kontrollera om kolvens o-ring ar sliten.

Bufferten avbruten eller sliten?

Kolven eller cylindern sliten?

Kolvens o-ring starkt sliten?

For in en ny padrivare underifran i drivkanalen
och tryck den uppat. Kolv-drivenheten far
inte gér nagot mer slag.

Drifttrycket inom det rekommenderade
tryckomradet?

Kolvens o-ring forstord eller starkt sliten?
Padrivaren bojd eller skadad vid spetsen?
Pistolens huvudluftsutlopp tilltappt med smuts
eller hardat smorjmedel?

Kontrollera smérjningen (torrgang)?

Spik-/klammermataren skadad?
Matarfjadern/-fiadrarna utnétta eller skadade?
Magasinet nedsmutsat?

Gar kolv-drivenheten helt tillbaka uppat efter
varje spikning?

For in nagra droppar specialolja 14000197
genom pistolens anslutningsnippel.

Pistolens huvudluftsutlopp tilltappt med smuts
eller hardat smorjmedel?
Spik-/klammermataren skadad?
Matarfjadern/-fiadrarna utnétta eller skadade?
Magasinet nedsmutsat?

Se till att kapan resp kapans skruvar ar hart
atdragna.

O-ringarna pa évre anden av
utlésarventilstangen skadade?

Huvudventilens o-ringar skadade?

Drivspetsen deformerad?
Spik-/klammermataren skadad?
Matarfjadern/-fjadrarna utnétta eller skadade?41
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Magasinet nedsmutsat?
Kontrollera spikar och klammer.
Magasinet 6ppnas under pagaende arbete. Magasinets sparr eller dess fjader skadad
eller utsliten?
Kontrollera spikar och klammer.
Padrivaren bgjd?
Kontrollera drivkanalen i verktygsdelarna 1
och 2.

Detaljer for enskilda pistolmodeller: se bifogade Reservdelslista och serviceanvisningar.

Med reservation for tekniska andringar.

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
Tillverkaren, importéren av denna tryckluftsdrivna spik-/klammerpistol, firman

Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBe 43-45
D-22926 Ahrensburg
Tyskland

forsakrar pa eget ansvar att produkten
(selista pa sidan 11),
som denna férsakran galler, éverensstammer med féljande norm:

ISO 12100-1-2003;1S0 12100-2-2003

“Sakerhet for maskiner”
enligt foreskrifterna i EG:s maskindirektiv (2006/42/EC).

((AAQ Z”KMIA-\

Ahrensburg, Februari 2013 Tobias Fischer-Zermin
verkstallande direktor

Erityiset huomautukset ja turvallisuusohjeet

Maaraykset

Sinkilapistooleille soveletaan Euroopassa turvallisuudenstandardi EN 792-13 kadessa
pidettavat ei sahkoinen toimivat koneita, turvallisuudenvaatimukset, osa 1 3: Sinkilapistoolit.

Tama vaatii, etta

* naulauskoneissa saadaan kayttaa ainoastaan niita nauloja, jotka on mainittu ohessa olevassa
kayttoohjeessa (katso oheinen varaosalista ja huoltoon liittyvat huomautukset).
Naulauskonetta ja kayttdohjeissa kuvattuja nauloja pidetaan turvallisuusteknisena
jarjestelmana. Mikali kaytetaan nauloja, jotka eivat ole laitevalmistajan mainitsemia, saattaa
esiintya kulumishairidita ja onnettomuuksia.

* Kauyta kiinnitysvalineita ainoastaan sopiville tyéskentelypinnoille alaka koskaan
materiaaleille, jotka ovat lilan kovia valineen sisaantyéntymiseen. Kiinnitysvaline voi luisua
pinnalta ja vahingoittaa sinua ja muita henkildita. Liian pehmeat materiaalit mahdollistavat
kiinnitysvalineen lapimenon, jolloin se tydntyy jalleen ulos materiaalista. Aseta kiinnitysvaline
pystysuoraan asentoon suhteessa tydkappaleen pintaan poisluisumisen estamiseksi.

*  Kauyta ruuvipuristimia tai muita kaytannollisia toimenpiteita tyckappaleen varmistamiseksi ja
tukemiseksi tasaisella pinnalla. Ty6kappaleen kiinnipitaminen kadella tai keholla on



epavakaata ja voi aiheuttaa kontrollin menettamisen ja loukkaantumisen. Kiinnitysvalineet
voivat taittua tydkappaleessa ja siten tydntya ulos sivulta ja vahingoittaa sinua.

* pikakytkentgja kaytetaan liittamiseen paineilmalaitteeseen ja lukkiutumaton nippa taytyy olla
asetettu laitteeseen, niin etta irrottamisen jalkeen laitteessa ei ole enaa paineilmaa.

* happea tai palavaa kaasua ei saa kayttéaa energialahteena paineilmalla toimivassa
naulauskoneessa.

* naulauskone voidaan liittaa vain sellaisiin johtoihin, joissa sallittu laitteen kayttépaine ei voi
ylittyd enemman kuin 10%; korkeammissa paineissa taytyy paineilmajohtoon rakentaa
paineensaatoventtiili [paineenvahentaja), jonka jalkeen on viela paineenrajoitusventtiili.

* naulauskoneen kunnossapitoon saadaan kayttaa vain sellaisia varaosia, jotka valmistaja ja
maahantuoja ovat maininneet.

* korjausty6t saa tehda ainoastaan valmistajan valtuuttama korjaaja tai muu asiantuntija, joka
noudattaa kayttdohjeen sisaltamia maarayksia.

Laitteen erityiset kayttdpaikat voivat vaatia lisamaaraysten ja saantdjen huomioimista (esim.
tydskentely rajahdysherkilla alueilla).

Tekniset tiedot

Saksankielisessa varaosalistassa ovat tekniset tiedot merkitty tunnusnumeroin.
[1] laitteen pituus, korkeus ja leveys [2] paino kilogrammoissa

[3] sallittu ilmanpaine bareissa [4] suositeltu kayttdpaine
[S]ilman kulutus per naulaustapahtuma [6] naulat

Melupaastot

Naulauslaitetta varten on suoritettu ISO 4871, EN 12549, EN 27574-2,-3 (ISO 7574-2,-3)
mukaiset melun mittaukset koneille ja laitteille (katso saksankielinen varaosalistasta
tunnuksien [7] A-arvioitu yksittdistapahtuman &é&nitaso ja [8] A- arvioitu
yksittaistapahtuman &&nen painetaso tydpaikalla). Nama arvot ovat laitekohtaisia
tunnusarvoja eivatka tulkitse melun kehitysta kayttdpaikalla. Melun kehittyminen kayttopaikalla
riippuu  esim. tydymparistésta ja tydsttkappaleesta, tyostokappaleiden maarasta,
naulaustapahtumien lukumaarasta jne. Vastaavasti tydolosuhteisiin ja tyétiloihin on tarvittaessa
suoritettava melua vahentavat toimenpiteet kuten ty6sttkappaleiden asettaminen
aanenvaimentamisalustalle, tyostokappaleen tarindn estaminen kiinnittamalla tai peittamalla,
tyoskentelyyn vaadittava vahimmaisilmanylipaineen asettaminen jne. Erikoistapauksissa
vaaditaan henkil6kohtaisten kuulosuojainten kayttoa.

Tarinaa

Tama kone ei aiheuta tarinaa, joka on yleista pyotrivissa motorisoiduissa tyodkaluissa.
Naulauksen aikana esiintyy pikemminkin kertaluonteista tyénnén omaista rasitusta kateen ja
kasivarteen. Tarinan tunnusarvot mitataan SO 8662-11 mukaan "kadessa pidettavat

motorisoidut  koneet, tdarinan mittaukset kahvassa. (Merkitty saksankieliseen
varaosalistaan tunnuksella [9].)
[10] Makasiinityyppi [11] Makasiinikapasiteetti [12] Imaliitin

Naulauskoneen turvallisuus
Tarkista ennen jokaista laitteen kayttddnottoa turvallisuus- ja laukaisinosien virheettn
toiminta seka kaikkien ruuvien ja muttereiden tiukkuus.

*  Ala tee muutoksia laitteeseen.

* Al poista tai tuki naulauskoneen mitaan osaa kuten esim. laukaisimen varmistinta.

*  Ala suorita mitdan hatdkorjauksia sopimattomilla vélineilla.

* Naulauskone on saannollisesti ja asianmukaisesti huollettava.

* Al4 vahingoita laitetta kaivertamalla siihen yrityksenne nimed. Ald kaytd naulaamisessa
teraksisia mallilevyja tai sen tyyppisia kovia materiaaleja. Al& anna laitteen tippua &léka veda
sitd lattiaa pitkin. Al kautd laitetta vasarana. Kaikenlainen vékivaltainen laitteen kayttd
vaikuttaa sen toimintaan.

Laukaisimia

Naulauskoneita kaytetaan kaynnistamalla laukaisin sormella. Lisaksi joissakin laiteissa taytyy
olla myds laukaisimen varmistin, joka mahdollistaa naulaamisen vasta silloin, kun laite on
asetettu tyostokappaleen paalle. Nama laitteet ovat merkitty V karjella seisovalla kolmiolla
eika niita saa kayttaa ilman laukaisimen varmistinta.

Laukaisujarjestelmat

Junttauslaitteen laukaisujarjeltelma riippuu kulloisestakin kayttétavasta:

Kertalaukaisu: Laukaisumenettely, jossa laukaisin tulee aktivoida jokaista yksittaista
junttaustoimintoa varten.

Kertalaukaisu laukaisuvarmistimella: Laukaisumenettely, jossa jokaista yksittaista
junttaustoimintoa varten laukaisin ja laukaisuvarmistin tulee aktivoida siten, etta vain
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yksittainen junttaustoiminto laukaistaan laukaisimen kautta sen jalkeen kun laitteen suuakko on
asetettu junttauskohdalle. Junttausta voidaan jatkaa vain, kun laukaisin on ollut lahtéasemassa.
Kertalaukaisu varmistusjaksolla: Laukaisumenettely, jossa jokaista yksittaista
junttaustoimintoa varten laukaisin ja laukaisuvarmistin aktivoidaan siten, etta vain yksittainen
junttaustoiminto aiheutetaan laukaisimen kautta sen jalkeen kun laitteen suuakko on asetettu
junttauskohdalle. Junttausta voidaan jatkaa vain, kun laukaisin on ollut laht6asemassa.

Kontaktilaukaisu: Laukaisumenettely, jossa jokaista junttaustoimintoa varten laukaisin ja
laukaisuvarmistin tulee aktivoida, aktivoimisjarjestysta ei kuitenkaan ole maaratty. Junttauksen
jatkamiseksi riittaa, etta laukaisimen ollessa aktvoituna aktivoidaan myos laukaisuvarmistin tai
toisin pain.

Jatkuva laukaisu: Laukaisumenettely, jossa junttaus jatkuu niin kauan, kun laukaisin on
aktivoituna.

Jatkuva laukaisu laukaisuvarmistimella: Laukaisumenttely, jossa laukaisin ja
laukaisuvarmistin tulee olla aktivoituna siten, etta junttaustoimintoon vaikutetaan vain
laukaisimella sen jalkeen kun laitteen suuaukko on asetettu junttauskohdalle ja junttaus jatkuu
niin kauan kun laukaisin ja laukaisuvarmistin ovat aktivoituna.

Kun rakennustyémaalla vaihdetaan paikkaa rappusten, tikkaiden tai rakennustelineiden ulj, tai
laatikoita tai vastaavia suljetaan, tai kuljetusvarmistuksia kiinnitetaan, saa ohjainlaitteistoa, joka
on varustettu laukaisuvarmistimella, kayttaa ainoastaan kartalaukaisulla laukaisuvarmistimella
tai kertalaukaisulla suojavarmistuksella.

Paineilmalaitteisto

Naulauslaitteen virheettdmaan toimintaan vaaditaan riittavasti suodatettua, kuivaa, dljyttya
paineilmaa.

Tuotettaessa paineilmaa kompressorilla ilman luonnostaan sisaltama kosteus tiivistyy ja kertyy
kondenssivetena sailidihin seka putkilinjoihin. Kondensaatti on poistettava vedenerottimella.
Tarkasta vedenerottimet paivittain ja tyhjenna tarvittaessa, koska muuten paineilmajarjestelma
ja naulaimet voivat ruostua. Paineilmanjarjestelman liitanndissa, joihin naulaimet kiinnitetaan, on
oltava liittimen valittémassa laheisyydessa paineilman huoltoyksikké (suodatin / vedenerotin /
Oljynsyctin). Tarkasta oljynsydtin paivittain, ja tayta tarvittaessa BeA-dljylla 14000197
(hapoton mineraalidljy). Myo6s tyodkaluihin, jotka on liitetty suoraan huoltoyksikkéon, on
syotettava lisaksi paivittain 2 - 3 tippaa oljya liitinnippaan

Mikali johtoverkon ilmanylipaine on korkeampi kuin naulauskoneen sallittu kayttéylipaine, on
naulauskoneen johtoon asennettava lisaksi paineensaatdventtiili (paineenvahentajad), jossa on
liséksi paineenrajoitusventtiili.

Kaikissa paineilmanaulaimissa on niihin asennettavaa liitantanippaa varten lieriGmainen
putkikierre DIN 2999 / ISO 7/1-1982. Laitteen 342 kierre on tyyppia R 3/8, kaikkien muiden
laitteiden R 1/4. Liitantanipan kierteen koon on vastattava laitteen kierretta. Muunlaisia
liitantanippoja ei saa ruuvata suoraan kiinni. Tiedustele tarvittaessa erityisia adaptereita nipoille,
joissa on amerikkalainen putkikierre 1/4-18 NPT.

Liittdminen pneumaattiseen paineldhteeseen

Varmista, ettei pneumaattisen painelahteen ilmanylipaine ole korkeampi kuin tunnuksen [3]
kohdalla mainittu. Aseta seuraavaksi ilmanylipaine suositellun kayttdylipaineen alimmalle
arvolle. (katso tunnus [4] oheisessa varaosalistassa ja huoltohuomautuksissa).

Yhdistd naulauskone pneumaattiseen painelahteeseen tarkoituksenmukaisen paineletkun
avulla, joka on varustettu pikakytkimella. Kytkettaessa naulauskone ei saa olla ladattu; laukaisin
ei saa olla kaytdssa. Tarkista virheeton toiminta asettamalla suuaukko puunpalaselle tai puiselle
tyostokappaleelle ja laukaise 1-2 kertaa.

Makasiinin tayttdminen

Ainoastaan varaosalistassa tunnuksella [6] merkittyja nauloja voidaan kayttaa.

Makasiinin tayttda varten tulee laitteesta pitaa kiinni niin, etta suuaukko ei osoita omaa ruumista
eika toista ihmista kohden.

Laitteen kasittely

Huomioi erityiset tdman kayttdohjeen huomautukset/turvallisuusohjeet.

Aseta naulauskone, jonka virheeton toiminta on tarkistettu ja joka on toimintavalmis,
tyostokappaleelle ja laukaise. Tarkista, onko naulauskone naulannut vaatimusten mukaisesti.
Mikali naula ei ole mennut riittéavan syvalle, nosta ilman ylipainetta 0,5 baria kerrallaan (enintaan
sallittuun tyoylipaineeseen, tunnus [3]) ja tarkista uudelleen naulausjalki.

Mikali naula on mennyt liilan syvalle, vahentakaa ilman ylipainetta 0,5 baria kerrallaan kunnes
tulos tyydyttaa.



Joka tapauksessa pitaisi tyoskennella mahdollisimman matalalla ilman ylipaineella. Se tuo

kolme olennaista etua:
1. Saastat energiaa.
2. Vahennat melutasoa.

3. Vahennat naulauskoneen kulumista.

Valta tyhjakayntia tayttamalla makasiini ajoissa.

* Irrota valittdmasti rikkinainen tai virheellinen naulauskone pneumaattisesta painelahteesta ja
anna se asiantuntijan tarkistettavaksi.
* Pidempien tyctaukojen ajaksi ja tyon loputtua irrota laite pneumaattisesta painelahteesta ja

tyhjenna makasiini.

Huolto ja hairién poisto

Irrota laite pneumaattisesta paineldhteesta ja tyhjenna makasiini!

Mahdolliset hairiot

Laite ei lyo nauloja
riittavan syvalle.

Suuaukosta tulee ilmaa ulos,
kun laukaisin (ja laukaisimen
varmistin) on kaytdssa. Man-
ta-ohjain-yksikko ei palaa ko-

konaan ylés laukaisun jalkeen.

Laukaistaessa naulat tulevat
epasaannollisesti tai eivat
lainkaan.

Laite toimii vain hitaasti.

Naulat kulkeutuvat
epatasaisesti.

Laite paastaa ilmaa suojan
laheisyydessa.

Hairioita tai tukkeutumia
ohjainkanavan alueella.

Mahdolliset hairién syyt ja poistoratkaisut

Onko ilmapaine liian alhainen?
Tarkista, onko ohjaimen karki kovin kulunut.
Onko mannan O-rengas kulunut?

Onko iskunvaimennin rikki tai kulunut?
Onko manta tai sylinteri vahingoittunut?
Onko mannan O-rengas kovasti kulunut?
Vie varaohjain ohjainkanavaan ja paina
ylospain. Manta-ohjain-yksikko ei saa liikkkua.
Onko kayttépaine suositelluissa rajoissa?
Onko mannan O-rengas tuhoutunut tai
kovasti kulunut?
Onko ohjain vaantynyt tai sen karki
vahingoittunut?
Onko laitteen ilmanpoistoaukko lian tai
kovettuneen voiteluaineen tukkima?
Tarkista voiteluaineen lisaaminen
(kuivakayntia?)
Onko naulansyoéttdja vahingoittunut?
Ovatko syottdjouset vasyneet tai
vahingoittuneet?
Onko makasiini likainen?
Palaako manta-ohjain-yksikko jalleen
kokonaan ylds?
Tiputa muutama tippa erikoisoljya
14000197 liitosnipan lapi laitteeseen.
Onko paailmanpoistoaukko lian tai
kovettuneen voiteluaineen tukkima?
Onko naulansyoéttdja vahingoittunut?
Onko syottosulka(-sulat) vasynyt tai
vahingoittunut?
Onko makasiini likainen?
Tarkista ja varmista, etta suoja ta
i suojan ruuvit ovat tiukasti kiinni.
Onko O-rengas laukaisuventtiilitangon
ylapaassa vahingoittunut?
Onko ohjaimen karki menettanyt muotonsa?
Onko naulansyottaja vahingoittunut?
Onko syottéjousi(-jouset) vasynyt tai
vahingoittunut?
Onko makasiini likainen?
Tarkista naulat.
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Makasiini avautuu tyosken- + Onko makasiinin suljin tai sithen kuuluvat
telyn aikana. jouset vahingoittuneet tai loppuun kaytetyt?
+ Tarkista naulat.
* Onko ohjain vaantynyt?
+ Tarkista ohjainkanava tyokaluosassa 1 ja 2.
Laitteeseen liittyvat yksityiskohdat: katso oheinen varaosalista ja huolto-ohjeet.
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

SELVITYS YHTAPITAVYYDESTA

Taman pneumaattisen naulauskoneen valmistaja- ja maahantuojayritys
Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBe 43-45
22926 Ahrensburg
Saksa

ilmoittaa yksin kantavansa vastuun siita, etta tuote (katso lista sivulla 1 1), johon tama ilmoitus
viittaa, vastaa seuraavia normeja:
[SO 12100-1-2003,1S0 12100-2-2003
"Koneiden turvallisuus”
EY:n konedirektiivin (2006/42/EC) maaraysten mukaan.

A
Ahrensburg, Februaro 2013 VA X A

Tobias Fischer-Zernin
Toimitusjohtaja

Wskazowki specjalne i zasady bezpieczenstwa

Przepisy

Dla narzedzi do wbijania elementéw ztgcznych obowigzuje w Europie norma bezpieczenstwa
PN-EN 7S2-13 Narzedzia z napedem nieelektrycznym - Wymagania bezpieczenstwa - Czes¢
13: Narzedzia do wbijania elementéw ztgcznych.

Norma ta wymaga, abuy:

| przy pomocy urzadzen do wbijania mogty by¢ whbijane tylko takie elementy wbijane, ktére sg
wymienione w przynaleznej do danego urzadzenia instrukgcji obstugi (zob. zat. Lista czesci
zamiennych i wskazowki serwisowe). Urzadzenie do wbijania oraz wymienione w instrukcji
obstugi elementy wbijane nalezy uwazac za jeden system zabezpieczajgcy. W przypadku
stosowania elementéw wbijanych, ktéore nie zostaty objete danymi producenta urzadzenia,
mozliwe jest nadmierne zuzywanie sie urzadzenia lub wypadki przy pracy;

I Prosze uzywac srodkow utwardzajgcych tylko na powierzchniach roboczych, ktére sie do
tego nadajg, a nigdy na materiatach, ktére sg za twarde, aby mogly je wchtongé. Srodki
utwardzajace mogg sptynac i spowodowac obrazenia u Panstwa lub innych oséb. Zbyt
miekkie materiaty moga spowodowac przesigkniecie srodkéw utwardzajgcych, ktére potem
wyciekajg z materialu. Prosze naktada¢ srodki utwardzajgce pionowo do powierzchni
roboczej, aby uniemozliwi¢ sptywanie tych srodkéw.

1 Prosze uzywac imadet lub podjac praktyczne dziatania w celu zabezpieczenia i podtrzymania
materiatu roboczego. Przytrzymywanie materiatu rekg lub ciatern nie zapewnia stabilnosci.
Mogtoby to doprowadzi¢ do utraty kontroli i odniesienia obrazen. Srodki utwardzajace moga
znieksztatci¢ materiat roboczy i wyptynac¢ bokiem oraz spowodowac u Panstwa obrazenia.

| do przytaczania instalacji zasilajgcej sprezonym powietrzem stosowane byty szybkozigcza,
zas do urzadzenia byt zamontowany niezamuykany zlgcznik, dzieki ktéremu po odtgczeniu
przewodu zasilajgcego w urzadzeniu nie bedzie sie znajdowac sprezone powietrze;

| zabronione buyto stosowanie tlenu i gazoéw palnych w charakterze Zrédia energii dla
napedzanych pneumatycznie urzgdzen do wbijania;

1 urzadzenia do wbijania mozna byto przytgczac tylko do przewodéw, w przypadku ktérych
maksymalne dozwolone cisnienie robocze nie moze byc przekraczane o wiecej niz 10%; oraz
aby w przypadku wyzszych ciénien konieczne buyto zamontowanie w przewodzie
cisnieniowym zaworu regulujgcego (reduktora cisnienia) z dolgczonym zaworem
ograniczajgcym;



1w charakterze czesci zamiennych do urzadzen whbijajgcych dozwolone byto stosowanie tylko
takich czesci, ktére zostaty podane przez producenta lub importera danego urzadzenia;

| prace naprawcze mogly by¢ wykonywane wuytacznie przez zaklady autoryzowane przez
producenta lub inne zaklady specjalistyczne przy przestrzeganiu zawartych w instrukcji
obstugi danych;

Wykorzystywanie urzadzen do wbijania w specjalnych dziedzinach zastosowan moze za sobg

pociggac koniecznos¢ przestrzegania dodatkowych przepiséw i regut (np. przy pracach w

strefach zagrozenia wybuchowego).

Parametry techniczne
W czesci niemieckojezycznej listy czesci zamiennych parametry techniczne urzadzenia podano
pod nastepujgcymi cyframi:

[1] Dtugos¢, wysokosc i szerokose urzadzenia [4] Zalecane cisnienie robocze
[2] Ciezar w kg [5] Zuzycie powietrza na jedno wbicie
[3] Dozwolone cisnienie powietrza w barach [6] Elementy mocujace

Emisja d2wieku

Wartosci emisji dzwieku okreslono dla wbijarki wg norm ISO 4871, EN 12549, EN 27574-2,-3
(ISO 7574-2,-3 "Pomiar poziomu hatasu przy maszynach i urzadzeniach” (zob.
niemieckojezyczna lista czesci zamiennych pod cyfrg [?] Poziom ci$nienia akustycznego
pPrzy wyzwalaniu jednorazowym wg metody A i [8] Poziom ci$nienia akustycznego w
miejscu pracy przy wyzwalaniu jednorazowym wg metody A). Wartosci te stanowig
wartosci charakterystyczne urzadzenia i nie oddajg absolutnego poziomu hatasu w miejscu jego
stosowania. Hatas powstajgcy w miejscu stosowania urzgdzenia jest m. in. zalezny od otoczenia
eksploatacyjnego, elementu wbijanego, sposobu przytozenia elementu wbijanego, ilosci wbic itp.
W zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu pracy oraz cech elementéw wbijanych
konieczne moze byc¢ w razie potrzeby zastosowanie indywidualnych srodkéw ttumienia hatasu,
jak np. podkiadanie pod elementy wbijane dzwiekochtonnych podkiadek, zapobieganie
wibracjom elementéw wbijanych przez ich zamocowanie lub przykrycie, ustawienie
minimalnego wymaganego dla danej czynnosci cisnienia roboczego itd. W szczegélnych
przypadkach wymagane jest noszenie nausznikéw ochronnych.

Wibracje

Opisywane urzadzenie nie wytwarza wibracji podobnych do powstajacych zazwyczaj w
przypadku mechanicznych urzadzen obrotowych. Podczas whbijania wystepuje jednak
jednorazowe, posiadajgce charakter udarowy obcigzenie ukladu dlon-ramie. Dane
charakterystyczne wibracji ustalono zgodnie z normg ISO 8662-11 "Reczne maszyny
mechaniczne, pomiar wibracji na rekojesci". (Pod cyfra [9] niemieckojezycznej listy czesci
zamiennych podano zmierzone wartosci wibracji.)

[10] Rodzaj magazynu [11] Pojemnos¢ magazynu  [12] Podiaczenie powietrza

Bezpieczenstwo uzytkowania wbijarki
| Przed kazdym rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ niezawodnos¢ funkcjonowania urzadzen
zabezpieczajacych i wyzwalajacych oraz trwatos¢ zamocowania wszystkich srub i nakretek.

| Przy wbijarce nie dokonywac zadnego rodzaju manipulacji.
1 Nie demontowac ani nie blokowac zadnych czesci wbijarki, np. zabezpieczenia wyzwalacza.

1 Nie dokonywac¢ zadnego rodzaju "napraw awaryjnych" przy uzyciu nieprawidtowych
srodkéw roboczych.

| Whijarke nalezy poddawac regularnej i prawidtowej konserwacji.

1 Nie wywolywac uszkodzen urzadzenia przez nabijanie lub grawerowanie na nim nazwy
firmowej. Nie prowadzi¢ urzadzenia wzdiuz szablonéw wykonanych ze stali lub innych
materiatéw o podobnej twardosci. Nie upuszczac urzadzenia; nie przesuwac urzgdzenia po
podtodze. Nie uzywac urzadzenia w charakterze miotka. Wszelkiego rodzaju uzycie sity ma
negatywny wptyw na funkcjonowanie urzgdzenia.

Urzadzenia wyzwalajgce

Whijarki sg uruchamiane przez uruchomienie palcem wyzwalacza. Niektére rodzaje wbijarek

muszg byc¢ ponadto wyposazone w zabezpieczenie wyzwalacza, ktére umozliwia rozpoczecie

procesu wbijania dopiero wtedy, gdy na ujscie urzadzenia natozony jest element wbijany.

Urzadzenia te sg oznakowane literg P w odwréconym tréjkacie i nie mogg by¢ stosowane bez

sprawnego zabezpieczenia wyzwalacza.

Systemy wyzwalajgce

W zaleznosci od przeznaczenia wbijarki moga by¢ wyposazone w rézne systemy wyzwalajgce:
Wuyzwalanie jednorazowe: procedura, w trakcie ktérej wyzwalacz musi by¢ uruchamiany w
celu dokonania kazdego pojedynczego whbicia.
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Wuyzwalanie jednorazowe z zabezpieczeniem wyzwalacza: procedura wyzwalania,
podczas ktérej w celu dokonania kazdego pojedynczego wbicia konieczne jest uruchomienie
wyzwalacza 1 zabezpieczenia wyzwalacza, dzigki czemu kazde wbicie nastepuje za
posrednictwern wyzwalacza po nasadzeniu ujscia urzadzenia na punkt wbicia. Dalszych wbic
mozna dokonywac tylko wtedy, jezeli wyzwalacz powrdcit uprzednio do pozycji wyjsciowej.

Wuyzwalanie jednorazowe z sekwencjg zabezpieczajgca: procedura wyzwalania, podczas
ktérej w celu dokonania kazdego pojedynczego wbicia konieczne jest uruchomienie wyzwalacza
i zabezpieczenia wyzwalacza, dzieki czemu kazde wbicie nastepuje za posrednictwem
wyzwalacza po nasadzeniu ujscia urzgdzenia na punkt wbicia. Dalszych wbi¢ mozna dokonywac
tylko wtedy, jezeli wyzwalacz i zabezpieczenie powrdécity uprzednio do pozycji wyjsciowe;j..

Wuyzwalanie stykowe: procedura wyzwalania, podczas ktérej w celu dokonania kazdego
pojedynczego wbicia konieczne jest uruchomienie wyzwalacza i jego zabezpieczenia, przy czym
kolejnos¢ ich uruchamiania nie jest okreslona. Do wbijania dalszych elementéw wystarczy, jezeli
wyzwalacz pozostaje uruchomiony przy jednoczesnym uruchomieniu zabezpieczenia
wyzwalacza, lub odwrotnie.

Wuyzwalanie seryjne: procedura wyzwalania, podczas ktoérej kolejne wbicia nastepuja tak
dtugo, jak dtugo uruchomiony jest wyzwalacz.

Wyzwalanie seryjne 2z =zabezpieczeniem wuyzwalacza: procedura, podczas ktorej
wyzwalacz i jego zabezpieczenie muszg by¢ uruchamiane jednoczesnie, dzieki czemu wbic
mozna dokonywac tylko za posrednictwem wyzwalacza po nasadzeniu ujscia urzadzenia na
punkt whbicia i tak dtugo, jak dtugo wyzwalacz i zabezpieczenie pozostajg uruchomione.

Na budowach, na ktérych przemieszczanie sie od jednego do drugiego punktu wbijania ma
miejsce po schodach, rusztowaniach, drabinach lub konstrukcjach drabiniastych, jak np. pokrycia
dachowe, a takze przy zamuykaniu skrzyn lub klatek i zaktadaniu zabezpieczen transportowych,
wbijarki podlegajgce obowigzkowi wyposazania w zabezpieczenie wyzwalacza mogg byc
stosowane wytgcznie na zasadzie wyzwalania jednorazowego z zabezpieczeniem
wyzwalacza lub wyzwalania jednorazowego z sekwencjg zabezpieczajgca.

Instalacja pneumatyczna

W celu zapewnienia niezawodnej eksploatacji wbijarki wymagana jest wystarczajgca ilosc
przefiltrowanego, suchego, naoliwionego sprezonego powietrza.

Przy wuytwarzaniu sprezonego powietrza przez sprezarki (kompresory) naturalna wilgotnosé
powietrza kondensuje i osadza sie jako kondensat w kotle ciSnieniowym oraz w przewodach
rurowych. Kondensat ten musi zosta¢ usuniety przy pomocy odwadniaczy. Odwadniacze nalezy
kontrolowa¢ codziennie i w razie potrzeby opréznia¢, w przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
korozji w agregacie sprezajacym oraz w podtaczonych do niego urzadzeniach. Wyjscia agregatu
sprezajgcego, przeznaczone do podigczenia urzgdzen zewnetrznych, powinny bezposrednio w
miejscu podigczenia zosta¢ wyposazone w jednostke konserwujaca (filtr / odwadniacz /
olejarka). Olejarke nalezy codziennie kontrolowac¢ i w razie potrzeby dolewac olej BeA
14000197 (bezkwasowy olej mineralny). Réwniez do urzadzen podigczonych bezposrednio do
jednostki konserwujgcej nalezy dodatkowo codziennie wkrapla¢ na zligczu wtykowym 2-3 krople
oleju

Jezeli nadcisnienie sprezonego powietrza w sieci jest wyzsze niz dopuszczalne cisnienie robocze
whbijarki, w przewodzie zasilajagcym wbijarki nalezy dodatkowo zamontowac zawdér regulujacy
(reduktor cisnienia) z dotgczonym zaworem ograniczajgcym.

Wszystkie wbijarki pneumatyczne posiadajg cylindryczny gwint rurowy wg normy DIN 2999
badz ISO 7/1-1982, przeznaczony dla wymaganego ztgcznika przytaczeniowego R 1/4. Ztacznik
przytaczeniowy musi posiada¢ ten sam wymiar gwintu co urzadzenie. Innych ztgcznikéw
przytaczeniowych nie wolno wkreca¢ bezposrednio do urzadzenia. Specjalne adaptery
przytaczeniowe dla ztgcznikéw z amerykanskim gwintem rurowym 1/4-18 NPT sg dostepne na
zadanie.

Przylgczanie do 2rédla sprezonego powietrza

Upewnic sig, ze nadci$nienie powietrza pochodzacego ze zrédia sprezonego powietrza nie jest
wyzsze niz podane pod cyfrg [3]. Nadcisnienie ustawi¢ wstepnie na najnizsza wartosc
zalecanego zakresu nadcisnienia roboczego (zob. cyfra [4] w zatgczniku Lista czesci zamiennych
i wskazdwki serwisowe) .

Potagczenie whbijarki ze zrédlem sprezonego powietrza nalezy wykonaé¢ przy uzyciu
wyposazonego w szybkozigcza, odpowiedniego weza cisnieniowego. Podczas przytgczania
whbijarka nie moze byc¢ zatadowana; zas jej wyzwalacz uruchomiony.



Skontrolowac uktad pod wzgledem prawidtowosci funkcjonowania, nasadzajac ujscie whbijarki na
kawatek drewna i lub materiatu drewnopochodnego i wyzwalajgc wbijarke 1-2 razy.

Napelnianie magazynka
Dozwolone jest stosowanie wylgcznie podanych pod cuyfrg [6] Listy czesci zamiennych
elementéw wbijanych.

Przy napetnianiu magazynka urzadzenie nalezy trzymac tak, aby jego ujscie nie byto skierowane
przeciwko wtasnemu ciatu ani przeciwko innym osobom.

Sposaéb uzywania urzadzenia

Przestrzega¢ Wskazéwek specjalnych i zasad bezpieczenstwa, podanych w niniejszej
instrukcji obstugi.

Skontrolowane pod wzgledem prawidiowosci funkcjonowania, gotowe do eksploatacji
urzadzenie nasadzi¢ na element obrabiany i wyzwoli¢. Sprawdzi¢, czy element wbijany zostat
wbity zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami. Jezeli element wbijany wystaje z materiatu
obrabianego, nalezy zwiekszac¢ cisnienie powietrza w krokach po 0,5 bar [do osiggniecia
maksymalnego dozwolonego cisnienia roboczego, cyfra [3]), za kazdym razem ponownie
sprawdzajac efekt. Jezeli element wbijany zostat wbity zbyt gteboko, zmniejszac¢ cisnienie
powietrza w krokach po 0,5 bar do chwili uzyskania zadowalajgcego efektu.

W kazdym przypadku nalezy pracowac przy uzyciu najnizszego mozliwego cisnienia roboczego.
Przynosi to istotne korzysci:

1. oszczednosc¢ energii
2. redukcja poziomu hatasu
3. redukcja szybkosci zuzywania sie whbijarki.

Unikac pracy urzadzenia "na pusto” przez dostatecznie wczesne napetnianie magazynka.

| Uszkodzone lub nie pracujgce prawidlowo urzadzenie natychmiast odcig¢ od Zrédia
sprezonego powietrza i przekazac do kontroli specjaliscie.

| W przypadku dluzszych przerw w pracy lub po zakonczeniu pracy urzadzenie odcig¢ od
zrédia sprezonego powietrza i oprézni¢ magazynek.

Konserwacja i usuwanie usterek
Odcigc urzadzenie od 2rédla sprezonego powietrza i oprézni¢ magazynek!

Mozliwe usterki

Urzadzenie nie wbija
catkowicie.

Z ujscia uchodzi powietrze,
gdy wyzwalacz (i zabezpie-
czenie) sg uruchomione.
Ttokowa jednostka napedowa
nie powraca catkowicie do
gory po whbiciu elementu.

Po wyzwoleniu urzgdzenia
elementy sg wbijane rzadko
lub nie sg wbijane wcale

Urzadzenie pracuje powoli

Elementy mocujace sg

transportowane sporadycznie.

Mozliwe przyczyny i sposoby usuwania

Zbyt niskie cisnienie dla danego zastosowania?

Sprawdzi¢ stan zuzycia koncowki napedowej.

Sprawdzi¢ stan zuzycia uszczelki pierscieniowej ttoka.
Pekniety lub zuzyty bufor?

Uszkodzony ttok lub cylinder?

Silnie zuzyta uszczelka pierscieniowa ttoka?

0Od dotu wprowadzi¢ nowa jednostke napedowa do kanatu napedowego

i docisnac jg do géry. Thokowa jednostka napedowa nie moze wykonac
dalszego skoku.

Cisnienie robocze lezy w obrebie zalecanego zakresu?
Silnie zuzyta lub zniszczona uszczelka pierscieniowa ttoka?
Zgieta jednostka napedowa lub uszkodzona koncéwka
napedowa?

Gtéwny wylot powietrza urzadzenia zatkany brudem lub
stwardniatym srodkiem smarnym?

Skontrolowac doptyw srodka smarnego (bieg "na sucho”?).
Uszkodzony popychacz elementéw wbijanych?

Zmeczenie materiatu lub uszkodzenie sprezyn(y) popychacza?
Zanieczyszczony magazynek?

Po kazdym wbiciu ttokowa jednostka napedowa

powraca catkowicie do géry?

Przez zlgcznik przytaczeniowy wprowadzi¢ do urzadzenia
kilka kropli oleju specjalnego 14000197

Gtéwny wylot powietrza urzadzenia zatkany brudem Ilub
stwardniatym srodkiem smarnym?

Uszkodzony popychacz elementéw mocujgcych?
Zmeczenie materiatu lub uszkodzenie sprezyn(y])
popychacza?
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+ Zanieczyszczony magazynek?
Z urzadzenia uchodzi powietrze *+  Sprawdzi¢, czy nasadka lub sruby nasadki
w poblizu nasadki. sg dobrze dokrecone.
Uszkodzone uszczelki pierscieniowe gérnego konca
drgzka zaworu wyzwalacza?
Uszkodzone uszczelki pierscieniowe zaworu gtéwnego?
Zdeformowana koncéwka napedowa?
Uszkodzony popychacz elementéw mocujgcych?
Zmeczenie  materiatu  lub  uszkodzenie  sprezyn(y)
popychacza?

+ Zanieczyszczony magazynek?

+  Sprawdzi¢ elementy mocujace.
Magazynek otwiera sie + Uszkodzona lub zuzyta zapadka zabezpieczajgca magazynka
podczas pracy. lub jej sprezyna?

+ Sprawdzi¢ elementy mocujgce.

+  Zgiety naped?

+  Sprawdzi¢ kanat napedowy w czesciach 1 i 2 urzadzenia.

Usterki / blokady w
strefie kanatu napedowego.

Informacje szczegotowe dotyczace urzadzenia: zob. zatgcznik Lista czesci zamiennych
wskazowki serwisowe.
Zastrzega sie mozliwos¢ zmian technicznych.
OSWIADCZENIE 0 ZGODNOSCI NORMATYWNEJ
Producent / importer niniejszej wbijarki pneumatycznej, firma
Joh. Friedrich Behrens AG
BogenstraBe 43-45
22926 Ahrensburg
oswiadcza na swa wylaczng odpowiedzialnosé, iz produkt
(zob. zataczone do oswiadczenia zestawienie 11)

ktérego dotyczy niniejsze oswiadczenie, jest zgodny z wymogami nastepujgcych norm:

IS0 12100-1-2003;1S0 12100-2-2003
"Bezpieczenstwo maszyn"

wg ustalen dyrektywy UE "Maszyny” (2006/42/EC).

((MQ ZNI(M'A«

Tobias Fischer-Zernin

Ahrensburg, luty 2013




I1510iTEPEG CUPPBOUAEG / KavOveg aoPaAeiag

Mpodiaypagég

o pnxavég oTepEéwang ouvoeTpwWY I0XUEl 0TV EupwTrn TO TTPOTUTTIO ao@daAsiag EN 792-13

Mn nAekTpokivnTeg PNXaveg xeipog, ATraitroelg acpdieiag, Mépog 13: Mnxavég oTepéwang

ouvéampwv AuUTO aTTaITE :
ITG KAPQWTIKEG OUOKEUEG ETITPETIETAI VO UTTOOTOUV amﬁapvqcla pévov ekeiva Ta
KOP®@AKIa, Ta OTToia ava@épovTal aTIG 0dnyieg XPAONG TNG CUOKEUNG (BAETTE €0WKAEIOTO
KOTGAOYO OVTOAAGKTIKWY Kal odnylwv yia Tn ouviipnon). H Kap@wTik Guokeur Kai Ta
KAPQAKIO TTOU ava@EPOoVTal OTIG 0ONYiEg XPONG TTPETTEI VO AVTIMETWTTICOVTAI WG £vVa TEXVIKO
ouoTnua aoc@aAgiag. E@doov xpnaiyoTrolouvTal Kap@Aakia, Ta oTToia dev avagEpovTal wg
TETOIO OTTO TOV KATAOKEUQOTH TNG OUOKEUNG, MWTTOopei va TTpokUwouv BAABeg Adyw
augnuévng eBopdg | aTuxfuaTa.
EiodyeTe Ta OUVOETIKG péTa HOVO o€ KATAAANAEG ETTIQAVEIEG EPYATiag Kal TTOTE O€ UAIKG,
TTou €ival TTOAU oKANPA yia TNV eiI0aywyr). Ta ouvOeTIKG pEoa evoEXeTal va YAIGTPAGOUV Kal
va TPAUUATIOOUV €0GG I Kal TPITOUG. Ta TTOAU paAakd UAIKG SiEUKOAUVOUV Tnv TTpowdnan
TWV CUVOETIKWV PECWY, T OTTOIA, OTN CUVEXEIa, eEEpyovTal aTrd To UAIKG. EiodyeTe Ta
OUVOETIKG JETO KABETA OTNV ETTIQAVEIA TOU TEPAYIOU, WOTE VA PNV YAIGTPrOOUV.

XPNOIUOTIOINOTE CPIYKTAPES 1 GAAQ TTPAKTIKA PJETPA, LDOTE VO OCQPOAICETE KAI VA OTEPEWOTETE
10 TEPAXIo o€ oTaBepr| BAon. To KPATNUA TOU TEPAyiou UE TO XEPI 1) ME TO WA OAg eV
gival oTaBepd Kal YTTOPE va 0dNyNoel O ATTWAEIA TOU EAEYXOU KAl TPAUUATIONOUG. Ta
OUVOETIKA Péaa PTTOPEi va oTpaBwoouv oTo TepdyIo, va Byouv atré Ta TTAdyla Kal va 00g
TPAUUOTIOOUV.

. Mo TN oUvdeon Pe TNV EYKATACTAON TTEONG AEPA TTPETTEI VA XPNOIKOTTOIoUVTal YPARYOPOI
OUUTTAEKTEG Kal TTPETTEI VA €ival TOTTOBETNPEVOG OTN GUOKEUR daKTUAIOG GUVOEDNG, TTOU JEV
TIPETTEI VA KAEIVEL, €TO1 WWOTE PETA TNV ATTOOUVOEDN va PNV UTTApxEl TTAEOV aépag HEca OTn
OUOKEUR.

o Agv emTPETIETAI VA XPNOIMOTTOINBOUV 0UYOVO 1 EUPAEKTO AEPIa WG TINYR €vEPYEIAS yia
KAPPWTIKEG CUOKEUEG TTOU AEITOUPYOUV UE TTIECT) aépa.

. O1 KAPPWTIKEG CUCKEUEG TTOU AEITOUPYOUV [E TTIECT Q€Pa ETTITPETTETAI VA GUVOEOVTAI JOVO
ME aywyoug, OTOUG OTToioug va Mnv €ival duvatov n ETMTPETTOMEVN UTTEPTTIECN TNG
ouokeung va utrepPei 10 10%. ZTnv TIEPITITWON UYWNAOTEPWY TTIECEWV TIPETTEl VA
eykataoTabei oTov aywyd Tou aépa Tieong pia BaABida eAéyyou Trieong (UEIWTAG TTiEaNG)
ME pIa BaABida TTePIOPICHOU, TTOU VA PTTOPEI VO EVEPYOTTOIEITAI EK TWV UCTEPWV.

. Qg €€apTApATa  yia TNV OUVIAPNCN TNG KOPQWTIKAG OUCKEUNG ETTITPETIETAI VO
XPNOoIJoTToloUvVTal HOVOV EKEIVA TTOU VOPEPEI O KOTOOKEUAOTAG ) O EI00YWYEQ.

. ETOKeUOOTIKEG Epyaaieg EMTPETTETAI VA EKTEAOUVTOI HOVOV ATTO EVTETAAPEVO TTPOCWTTIKO
Q116 TOV KATAOKEUAOTH ] atrd GAAOUG YVWOTEG TOU QVTIKEINEVOU PE TAPNGN TWV GTOIXEIWV
TWV 0BNYIWV XPAonG.

Ymdpyel mOavoTnTa KATTOI01 EI8IKOI TOPEIG XPAONG TG KAPPWTIKAG CUOKEUNG VA aTraitolv Tnv

TAPNON TPOCHETWY TTPOBIAYPAPWV KAl KAVOVWY (TT. X. EPYOCia O XWPOUG OTTOU UTTAPXE!

Kivduvog €kpnéng).

Texvikd oToIXEiA:
2T0 YEPMAVIKO TUAHA TOU KOTOAGYOU aVTAAAOKTIKWY Ta TEXVIKA OTOIXEI £XOUV KWOIKOUG
apiBuoug.

[1] MAKog, "Ywog kai MNAATOG TNG CUCKEUNG [2] B&pog o€ KIAG
[3] EmTpemépevn Trieon o€ bar [4] TrpoTeIvOuevn Trieon aépa
[5] AvaAwon aépa ava Kappwua [6] Méoa oTepéwaong/ kapedkia

ExtropTrr) 8opufou

Mo TNV Kap@WTIKA CUCKeUR eEeupeéBdnKav TIHEG cUUQWva Pe TIG TTpodiaypagés 1ISO 4871, EN
12549, EN 27574-2,-3 (ISO 7574-2-3) "Métpnon BopUBou og pnxaviuata Kal GUOKEUES (BA.
YEPUAVIKO  KOTAAOYO QVTOAAOGKTIKWV UTTO Tov KWOIKG [7] ZT140un AXou €mPEPOUG
atroteAeopdTwy agloAdynong katnyopiog A kal utré Tov Kwdlkd [8] ZTdOun fixou emmipépoug
amoTeAeopdTwy agloAdynong katnyopiag A otn 8éon epyaciag. " O1 TIHEG auTég eCapTwvTal
atrd TN ouokeun Kal dev atodidouv Tnv £EEAIEN Tou BopUPou aTov TOTTO Xpriong. H dnuioupyia
BopuBou oToV TOTTO XPAONG €§apTATal T1. X. OTTO TO TTEPIBAAANOV TNG EPYATCIAG, TO AVTIKEIUEVO
KOTEPYOOiag, TO UTTOOTHPIYUO TOU QVTIKEIUEVOU KATEPYOGIAG, TOV aApIBUO TwV KAPQWUATWY
K.A.TT. AvdAoya pE TIG OUVOAKEG TOU XWPOU epyaciag Kal Tn SIaudp@wan ToU QVTIKEIUEVOU
epyaagiag TpéTel , e@ooov atraiteital, va An@Bolv péTpa yia Tn peiwon Tou BopURou TTou
TIPOKAAEI N EKACTOTE €PYACia, OTTWG TT. X. TOTTOBETNON TWV AVTIKEINEVWY KATEPYATIOG ETTAVW OE
NXOMOVWTIKA BAon, TTPOoCTaCia TWV AVTIKEIMEVWY £pyaciag atré Kpadaopoug Pe oTepéwan N 51
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KGAoyn, pubuion oto eAEI0TO GIAUTNTO OPIO Yl0. TNV EKTELECT TNG £PYAGCIAG TNG
mieong Tov 0épa K. A. M. Xe €IKEG TEPUTTMOELS OTOUTEITOL VO (POPATE OTOUIKA
TPOGTUTEVTIKA TNG OKONG.

Kpadaopoi

O1 kpadaopoi, oI oTroiol gival yvwaToi atmd TePIoTPEPOUEVA epyaleia TToU Aeitoupyolv pe
KATTOI0 KIVNTAPIO dUvapn, dev dnuioupyouvTal o QUTH TNV KAPQWTIKA OUOKeur. Katd Tn
OIGPKEIN TOU KAPQWHATOG dnuioupyeital pdAAov pia  e@dmmal woTiky €mBdpuvon Tou
OUOTAUATOG TTAAGUNG - PBpaxiova. Ta OToIXEia OXETIKA HE TIG TIMEG TWV KPASOAOUWY
aveupébnaav Baoel Twv Tpodiaypagwy ISO 8662- 11 "XeipokivnTa pnxavApaTa e KivnThpia
OUvapn, pétpnon ToAaviwoewv otn AaBA." (O1 TIHéG KPAaSAOHWV ava@épovTal OTOV
YEPHOVIKO KOTAAOYO avTOAAGKTIKWYV UTTO TOV KwdIK6 [9])

[10] Eidog yepiompa [11] XwpnTik&TNTO YEPIOTAPO [12] ZUvdeon aépa

Ao@aAng XPAON TNG KAPPWTIKAG CUCKEUNG

Mpiv ammé k&Be évapén epyaaiag va eAéyxete TNV dyoyn A&Imoupyia Twv ouaTNUATWY ac@aAgiag

Kl TTATAPATOG TNG OKavOAANG, KaBwg Kal va eAEyEeTe av gival yepd Bidwpéva OAeG o1 Bideg Kal

Ta TTagINadIa.

. Mn KAveTE ETTEPPRATEIS TNV KAPPWTIKF) CUOKEUN.

. Mnv atmroguvappoAoyeiTe Kal un HTTAOKAPETE KABOAOU TUAPATA TNG KOPPWTIKAG OUGKEUNAG,
OTTWG TT. X. TNV AOPAAEIa TNG OKAVOAANG.

. Mn KAVETE ETTIOKEVEG "TNG OTIYUNG" PE OKATAAANAG péoa.

. MpETTel va KAVETE TAKTIKF KOl GWOTH GUVTAPNON TNG KAPPWTIKAG CUCKEUNG.

. Mnv mrpoéeveite BAGBEG OTN GUOKEUR XTUTTWVTAG TNV i XapAalovTiag £TAvVwW TNG TN @ipua
0ag. Mn g€pveTe Tn OUOKEUN €TTAVW O€ ATOGAIVA TTATPOV (TTPOTUTTA) R TTaPOMOoIa OKANPS
UAIKG. Mnv a@rveTe Tn OCUOKEUN va TTEQTEI KAl N Tn OTTPWXVETE £TTAVW OTO £8a@og. Mn
XPNOIYOTIOIEITE TN CUCKEUR avTi ogupiol. Kabe €idog Biaing xprong eivar empBAaBng yia mn
AeIToupyia TNG CUOKEUNG.

ZuoTnua ameAeuBipwong okavdaAng (kdpewpa)

O1 KOPQWTIKEG CUOKEUEG TiBevTal o€ AgiToupyia pe Trieon TnG oKAvOAANG HE TO OAKTUAO.
TauTdXPOVa OPICUEVEG KAPPWTIKEG OUOKEUEG TTPETTEl va gival £EOTTAIOPEVEG PE HIa QOQAAEI
€KTOEEUONG, N OTroia EMITPETTEl TNV eKTivagn poOvov OTav TO OTOUIO TNG OUOKEUNAG EXEl
TOTT0BeTNOEI €TTAVW G~ €va AVTIKEIUEVO KOTEPYAOTiaG. AUTEG O GUOKEUEG €ival XOPOKTNPIGUEVES
Je éva Tpiywvo 0o, TO OToio BpiokeTar emavw oTn WUTN Kal Ogv  EMTPETIETAI VA
XpnoipoTtroinBolv Xwpig evepyd ac@daAeia ekTdEEUONG.

ZuoTAMATA EKTOEEUONG

AvdAoya pe To OKOTTO XPAONG, Ol KAPPWTIKEG CUOKEUEG PTTOPOUV va gival eEOTTAIONEVES UE
dIGpopa guUCTANATA EKTOEEUONG.

Ex168euan £@' dmag: pia yéBodog KaTd TNV oTroia yia KaBe ekTOgeuon (KApPwHa) TTPETTEN Va
TTECTEI N OKAVOAAN.

ExkT6&euon £@' ama pe ac@dAeia ekT6§guang: pia pEBodog ekTOEEUONG, KATA TNV OTToIa YIa
KGBe ekTOEEUON (KAPQWUA) TIPETTEI VA TTIECTE N OKavOAAn Kal n ac@dAeia ekT6euang, €101
WOTE VA EVEPYOTTOIEITAI pIa Jovadikr) dladikaoia eKTOLEUoNng PECW TNG oKavdAAng, agou €xel
TOTToBeTNOEi TO OTOMIO TNG OUOKEUAG ETTAVW OTO ONUEI0 KAPPWHATOG. TuxOV TTEPAITEPW
Kap@wuata Ptmopolv va yivouv poévov, otav n okavlodAn Ppebei otn B£on ektdgeuong/
eKKivnong.

Ex168euan @' dmag pe ouvéxeia acg@aleiag: pia péBodog ekTdEEUONG KATA TNV OTToia YId
KGBe JIadIKaoia KOPOWUATOG TIPETTEl va  €vePYOTToINBoUv n OKAvOAAn Kal n ao@AaAeia
ekTOCEUONG, €101 WOoTe va OlevepynBei pia povadikr dladikacia KapeWUOTOG PEow TG
OKavdAANG, apou TO OTOUIO TNG OUOKEUNG €XEl TOTTOBETNOEI £TTAVW OTO ONUEIO KAPPUWUATOG.
Tuxov TrepaITéEPW KAPPWHATA PTTOPOUV va yivouv povov, 6tav n okavddAn Kal aoc@AAeia
eKTOEEUONG BpeBoUV OTn BTN eKTOEEUONG/ EKKiVnONG.

Exktégeuon €€ ema@ng: pia pébodog ekTOLEUONG KATA Tnv OTToia yia KdaBe Oiadikacia
KOP@WHATOG TIPETTEI VO evEPYOTTOINBOUV N oKAvOAAN Kal N acg@aAgia eKTOEEUCNG, EVW N OEIpd
TWV gvepyeiwv Oev ival TTpodiaypaupévn. MNa Tuxdv KapewuaTta JeTE TO TTPWTO, OPKEI €T va
TTapapeivel n okavOAdAn evepyoTToiNUéVn Kal va EVEPYOTTOIEITAI N ao@AAela ekTOEEUONG, E€iTE TO
avTiBeTo.




Alapkng ekTO&euan: pia pEB0OOG EKTOEEUONG KATA TNV OTTOIA N GUCKEUN KAP@UWVEl KABE opd
TTOU EVEPYOTTOIEITAI N OKAVOAAN.

AlapkNg ekTO6geUan pe ao@dAela ekTéEeuong: pia péBodog ekTOEeUONG KaTd TNV oTToia n
OKavdAAn Kal n ao@AAela  eKTOEEUONG TIPETTEI VO EVEPYOTTOINBOUV, TIPOKEINEVOU  va
evepyotroinBei n diadikacia KOPPWHATOG HOVO PEoWw TNG OKAVOAANG, apoU éxel TOTTOBETNOEI TO
OTOMIO TNG GUCKEUNG ETTAVW OTO ONUEIO KAPPWUATOG, KAl va EMTUYXAVETAI yia 600 XPOVIKO
SIGOTNPA TTOPAUEVOUV EVEPYOTTOINUEVEG N OKAVOAAN Kail n ac@aAeia ekTGEEUONG.

e epyotdéla, Oriov yivetal LETAPOPA TNG CUGKEVNG OO OKAAES, CKOAWOLEG, AVEUOCKAAEG 1] KATOOKEVEG
MopOUOLEG e AVELOOKOAAES, OTTMG Yo Mopddetypo Kadpovia 6Téyng, Ady®m aALOYNG TOV TOTIOL £pYaciag,
KkaOdg Kot Katd T0 cEPaycHa KIBOTIOV 1 WKPOV artodnkevtik@v yOpov Kot Katd v toriofétmon
OCQUAELOV HETOPOPAS, EMTPETIETOL VO YPTGLULOTIOLOVVTOL KAPPMTIKEG CUGKEVES, Ol OTIOIEG TIPETIEL VO
elval eEormopéveg e pa ao@aleta eKTOEEVONG, HOVO pe CVOTNNE EKTOEEVONG €@ GITAE PE AGPILELD.
EKTOEEVONG 1] EKTOEEVONG £ GAITAE PE GCLVELELN OYALELG.

EykardoTaon mieong aépa

Ma ™n dyoyn Aeitoupyia TNG KAPPWTIKAG CUCKEUNG ATTAITEITAl PIATPAPICUEVOG, ENPAG, EAAILONG
aépag e TTiean o€ apbovn TToodTNTA.

Katd tnv mrapaywyr TEMECPEVOU 0épa aTTd CUMTTIECTEG (KOPTTPECOOPEG) CUUTTUKVWVETAIL N
(PUOIKA Uypacia aépa Kal CUCOWPEVUETAI WG UYPO CUUTTUKVWUOTOG OTO KaAvi TTiEGNG KAl OTOUG
OWAAVEG aywyous. AuTd TO CUMTIUKVWHA TIPETTEI va ATTOMOKPUVOEI péow TngG vepotrayidag.
EAéyxeTe Tn vepotrayida KaBnuePIVA Kal adeIGOTE T, €QOCOV OTTAITEITAI, DIOQOPETIKA EVOEXETAI
va TTpokAnBei d1IdBpwaon oTo CUYKPOTNUA TTETTIECUEVOU aépa KAl OTN OUCKEUR Tpogodoaiag. Oi
TIAPOXEG TTOU TTPORAETTOVTAI OTO CUYKPOTNUA TTETTIECUEVOU QEPA YIA TIG CUCKEUEG TPOPOdOaiag
Ba Tpétel va efotrhioTolv GPECa GTO onpeio olvdeang Ye povada ouvTAPNONG TTETTIECUEVOU
aépa (@iAtpo / veporrayida / Aimravtig). O AITaviAg va eAEyxeTal KabBnuepiva kKal epdoov
atraiTeital va TAnpwOei ye 1o BeA 14000197 (opukTéAaio xwpig o&éa). AkOUN Kal 0€ CUCKEUEG,
0l oTroieg AgiToupyouvTal aTreuBeiag Ye pia povada ouvipnong, Ba TTPETTEl va TOTTOBETOUVTAI
KaBnuepiva 2-3 atayoveg Aadi oTnv uttodoxr TNG CUGKEUNG.

TNV TTEPITITWON TTOU N UTTEPTTIEON TOU aépa TTiEoNg oTo OIKTUO aywywv gival yeyaAuTepn atmd
TNV ETITPETTOUEVN UTTEPTTIEON TNG KAPQPWTIKNAG GUCKEUNG, TIPETTEI GTOV aywyod TTPOCAYWYNS TNG
KOPQWTIKAG OUCKEUNG va Yivel TTpdaBeTn eykatdatacn BaABidag pubuiong tng Tieong (MEIWTAG
Trieong) e BaABida TrePIOPIGUOU TNG TTIECNG TTOU EVEPYOTTOIEITAI EK TWV UCTEPWIV.

‘OAeg 01 KOPPWTIKEG OCUOKEUEG TTOU AEITOUPYOUV HE TTETTIECPEVO aépa JIOBETOUV éva KOXAIWTO
KUAIVOPIkG cwAAva ouppwva pe Tig Tpodiaypagés DIN 2999, ) avriotoixa 1ISO 7/1 - 1982 yia
T0 0KTUAIO 0Uvdeong R 1/4 trou TTpokeiTal va ouvappoAoynBei. O dakTUAIOG oUvdEONG TTPETTEI
va éxel To idlo péyeBog oTTEIpWPOTOG OTTWG N OUuoKeur. Agv emTpémetal va BidwBouv ot
eubciag oTn ouokeury GAAol dakTUAIol. Av TO {nTAOETE UTTOPOUNE va 00G TTPONNBeUCOUNE
€I0IKOUG PETATPOTTEIG YIa TOUG DAKTUAIOUG HE aPEPIKAVIKO oTreipwpa 1/4 - 18 NPT.

2Uvdeon PE TNV TINYN TETMECHEVOU aépa

BeBaiwbeiTe yia 10 yeyovog OTI N UTTEPTTIEGN TNG TTNYAG TTETTIECUEVOU aépa Oev gival HEyaAUTEPN
aTmd QUTAV TIOU avag@épetal KATw UTTd Tov KwoIKG apiBud [3]. Pubuiote kar' apxdg tnv
UTTEPTTIEGN A£PA OTNV KATWTEPN TIUA TNG TTPOTEIVOUEVNG TIMAG UTTEPTTIEONG AgiToupyiag (BAETTe
KWOIKO apIBu6 [4] oTov E0WKAEIOTO KATAAOYO aVTAAAGKTIKWY Kal 0dnyIWv GUVTAPNANG).
JUVOECTE TNV KAPQWTIKI) OUCKEUR ME TNV TINYr TOU TTETTIEOPEVOU agépa HPE éva €UKAUTITO
OwARva TTieong, TTou gival eEOTTAIOUEVOG PE TAXEIG CUPTTAEKTEG Kal gival KATGAANAOG yI' auTr TNV
epyaoia. Katd 1tn ouvdeon TnG KOPQWTIKAG CUCKEUNG Oev EMITPETTETAI N CUCKEUR va gival
YEMATN. H OKavOAAn Oev ETTITPETTETAI VA Eival EVEPYOTTOINUEVN.

EAéyETe TNV dyoyn Aeimoupyia, TOTTOBETWVTAG TO OTOMIO TNG CUCKEUAG ETTAVW O€ €va KOUUATI
€0A0 ) EUAIVO KOPPATI KATEPYATIAg KAl KAPPWVOVTAG 1 - 2 QOpEG.

Fépiopa Tou yepioTRPO

EmmpémeTal va xpnoigotroinBodv povo Ta KAPPAKIG — TTOU AvOa@EPOVTAI OTOV KOATGAOYO
€€apTNUATWY UTTO TOV KWOIKG apiBuo [6].

Mo va yeIoETE TO YEPIOTAPA KPATATE TN GUOKEUN PE TETOIO TPOTTO, WOTE TO OTOMIO TNG VO PNV
KaTeuBuveTal oUTE TTPOG TO OIKG 0OG CWHA, OUTE TTPOG GAAa dTopa.

53



XeIpIoPOGg TNG OUGKEUNG

TnpeioTe TIG I1B10iTEPEG OBNYiEG/ KAVOVIOHOUG ATPAAEING AUTWV TWV 03NyIWV XPAONG.
TomoBeTeioTe TNV £TOINN KAPPWTIKA CUCKEUR, TNV OTToia €XETE EAEYEEI TTPONYOUNEVWG WG TTPOG
TNV dyoyn Aeimoupyia, €MAvw OTO QVTIKEIMEVO KATEPYOOiag Kal Kap@uwaTe. EAEyEre av 1o
KOPPAKI €XEl KAPPWOET avaAoya PE TIG ATTAITACEIG OAG. XTNV TIEPITITWAT TTOU TO KAP@AKI EEEXEL,
UYWOTE TNV UTTEPTTIEON TOU aépa o€ Babuideg avd 0,5 bar (uéxpl TNV PEYIOTN ETITPETTOMEVN
utrepTTiean epyaoiag, Kwdikdg apiBudg [3]) kai eAéyxete kdBe @opd €k vEou TO OTTOTEAECHA.
2TV TTEPITITWON TTOU TO KOPPAKI €xel BuBioTei TTOAU Babeid, va PEIWOETE TNV UTTEPTTIEGN TOU
aépa o€ Babpideg ava 0,5 bar, uéxpig 6Tou To ATTOTEAEGUA va €ival IKAVOTTOINTIKG.

> KGO TTEPITITWON TTPETTEI VA TTPOCTTABACETE va £pyAdeaTe Ye TN AlyOTEPN dUVATH UTTEPTTIEDN.

AuTO Ba £xel Tpia TTAEOVEKTAHATA:

1. EEoikovopgite evépyela.

2. Mewvete T oTGOUN Tou BopURou.

3. Meiwvete TN Oopd TNG KAPPWTIKAG CUCKEUNG.

Na atropelyeTe TIG EKTOEEUOEIG XWPIG KAPPAKIA YENIOVTag £yKalpa TO YEUIOTAPA.

e ATTIOCUVOEOTE QUECWG TV KAPPWTIKA PNXavr) TTou €xel EAATTwUa [ gv AgiToupyei dyoya
atré TNV TNy TTETTIECPEVOU AEPA KAl TTAPAdWOTE TNV O€ £va EIBIKO YIa EAEYXO.

. € TTEPITITWOEIG HAKPOXPOVNG axpnoiag f YETa To TEAOG TNG €pyaciag, amoouvoéoTe Tn
OUOKEUN atrd TNV TINyn TTETTIECUEVOU aépa Kal adeIdoTe TO YEUIOTAPA.

ZuvTApnon Kai emokeun BAapwv
ATTOOUVOECTE TN OUOKEUN OTTO TNV TTNYN TTEMECUEVOU aEpa Kol adeldoTe To yepioTApa!

MBavég BAdReg MBavég aitieg kail Auoeig
Ta kap@dkia dev BubiCovTal . MATTWG N TTieon Tou aépa €ival TTOAU xapnAn
EVTEAWG. yla Tn xpron;
. EAEyETE TN pUOTN TOU KAPPWTH YIa EVOEXOUEVN
pEYAAn @Bopd.
. EAéyETe TO SakTUAIO TOU TTIGTOVIOU YIa TTBavA
®Bopd.
AT 1O OTOMIO Byaivel aépag dTav n . MATTWG €xel ordoel A £xel PBapei o
oKavddaAn (kal n aopdaAeia NG avTwoTHPaAgG;
okavdAaANG) gival evepyoTroinuéva. . MATTWG €xel BAGRN TO TTIOTOVI i} 0 KUAIVOPOG;
. MATTWG 0 dakTUAIOG Tou TTIGTOVIOU €XEl GoBapn
¢Bopg;
H povada woTrpa - maoToviou dev . Na eiodyeTe péoa oTo auAdki Tou WOTAPA TOV
EMOTPEQPEI PETA TN dladikaoia avTaAAOKTIKO WOTHPA aTTO KATW KAl va ToV
KAPPWHATOG EVTEAWG ETTAVW. TNECETE TTPOG TA ETMAVW. H povada woTrpa -

TTOTOVIOU OEV ETTITPETTETAI VA EKTEAEDEI
TEpaITEPW dIadpopn epOAou.

e H mieon Aeiroupyiag gival péoa oTa 6pIa TwV
TTPOTEIVOPEVWYV OpPiWV TTiEONG;

. MATTWG 0 dakTUAIOG Tou TTIaTOVIOU €Xel BAGRN N
gofBapn eBopd;

. MATTWG €xel Auyioel o woTAPag ) €xel BAGRN
oTnv puTn Tou;

. MATTWG N KevTpIKr £€£080G Tou aépa TnG
OUOKEURG €ival BouAwpévn e pUTToug ) KAToIo
NITTQVTIKO TTOU €XEI OTEPEOTTOINOEI;

. EAéyEte TNV TTAPOXA ANITTAVTIKWYV OUCIWV
(MATTWG €x0uV €EaVTANDEI;).

Katd tnv ameAeubépwan Tng o MnATwg éxel BAGPRN TO £€ApPTNA TTOU WOET TTPOG
OKavOAANG KAp@UVOVTal KAPPAKIa TA EUTTPOG TA KAPPAKIQ;
pOvo TTéTE- TTOTE 1) TTOTE. . MATTWG €xel xahapwaotel ) £xel BAGRN 1o

eAaTrPIO TOU £EPTAATOG, TTOU WBEI TTPOG Ta
EUTTPOG T KAPPAKIA;

. MATTWG €ival pUTTOOPEVOG O YEUIOTAPAG;

. EmoTpépel n povada woThpa - ToTovIoU PETA
aTré KaBe KApPWHA TTAAI EVTEAWG ETTAVW ;



H guokeun Aermoupyei pévov apyd.

Ta Kappdkia peTapépovTal Jovo
OTTOPadIKA.

=e@elyel aépag aTTd KATTOIO ONuEio
KOVTA 0TO KAAUPUO TNG OUOKEURG.

BAd&Beg / MmrAokapiopata aTo XWpo
Tou KavaAiolu wenong.

O yeIoTAPOG avoiyel KATd Tn
dIdpKeIa TNG EPYATiag.

Na eicdyeTe péoa ammod 1o dSAKTUAIO oUvdETNG
OTn OUCKEUN MEPIKEG OTAYOVEG EIBIKG €AaIO
14000197.

MATTWG €xel BoUAWOTEI N KEVTPIKA ££050G TOUu
agpa Pe pUTTOUG i NITTAVTIKEG OUTiEG, TTOU
€XOUV OTEPEOTTOINOEI;

MATTWG €xel BAGRN TO €€dpTnUa TTOU WOEI TO
KAP@PAKIA TTPOG TA EUTTPOG;

MATTWG €xel xahapwaoel 1 £xel BAGRN 10
ehatAplo Tou e§aPTAPATOG, TTOU WOEI TTPOG Ta
EUTTPOG TO KAPPAKIQ;

MATTWG £xel PUTTOUG O YEUIOTHPAG;

EAéyETe kai e€aopaleioTe OTI TO KAAUUUQ, 1
avaloya ol Bideg Tou KaTrakioy, gival BISwHEVA
KOAG.

MATTWG €xouv BAARN ol dakTUAIOI OTO ETTAVW
MEPOG TOU ETTIUAKOUG TUAKOTOG TNG BaABidag
ekTdEELONG;

MATTwG £xouv BAGRN o1 SakTUAIOI TNG KEVTPIKAG
BaABidag;

MATTWG €xel TTapapopewBei n piTn Tou
€KTOEEUTAPQ;

MATTwg €xel utrooTei BAGRN TO £€GPTNHA TTOU
wOei Ta KAPPAKIA TTPOG TA EUTTPOG;

MATTWG €xel xahapwaotel ) £xel BAGRN 1o
eAatrplo (-a) Tou €€aPTANATOG TTOU WOEi Ta
KAP@PAKIA TTPOG TA EUTTPOG;

MATTWG €x€l PUTTOUG O YEUIOTHPAG;

Na eAéyEeTe Ta KAPPAKIQ.

H AaBn Tou yepIoTAPA 1} TO EAQTAPIO TTOU
mepiéxeTal otn AaBn ,€xel BAARN f €xel
TTAAIWOEL.

Na eAéyEeTe Ta KAPPAKIQ.

MATTWG €xel Auyioel 0 EKTOEEUTHPAG;

Na eAéyEeTe TO AUAGKI TOU EKTOEEUTAPA OTA
pépn epyaleiwv 1 kai 2.

NETITOPEPEIEG OXETIKA PE TIG CUOKEUEG: BAETTE GUVNUMEVO KATAAOYO QVTOAAGKTIKWV KAl 0dnyieg

OUVTAPNONG.

AlaTnPOoUE TO JIKAIWMNA TEXVIKWYV GAAQYWV.

AHAQZH MAHPQZHZ MPOAIATPAGQON
O KaTaoKEUAOTAG, £10aywy£ag auToU TOU KApQWTIKOU PINXAVARATOG YE TTETTIECHEVO aépa,
OnAadn n eTaipeia Pe TNV ETTWVUHIa

Joh. Friedrich Behrens AG

Bogenstralle 43-46
22926 Ahrensburg

OnAwvel 1I8ia euBuvn 6T TO TTPOIOGV
(BAéTTe TO OXETIKG KOTAAOYO TTOU akoAouBei Tnv TTapolaa drAwan 11), TTANPOI TIG

TTPOJIAYPAPEG

I1ISO 12100-1-2003 kai ISO 12100-2-2003

"Mepi ao@aAeiag Twv PnxavnuaTwv"

oUPQWVa PE TOUG Kavoviopoug Tng KoivoTikAg Odnyiag (2006/42/ EOK).

Ahrensburg, ’EBPOYAPIOX 2013

((AAQ Z”AMIM

Tobias Fischer-Zernin
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MpaBuna 6esonacHocTm

B oTHoweHun mawuvH Ana 3abuBaHust kpenexHbix usgenuin, B EBpone gencreyet ctaHaapT
6esonacHocT EN 792-13 MalwwuHbl pyyHble HeanekTpuyeckue. TpeboBaHus GesonacHocTu.
Yactb 13. MawuHbl Ans 3abuBaHust KpeENeXHbIX U3Oenui.

Ota Hopma npegycmaTtpuBaeT, YTo

- B 3abuBHbIX WHCTpymeHTax OygeT MCnonb30BaTbCA  MCKMOYUTENBHO — Kpenex,
0003HaYeHHbI B UHCTPYKUMSX (CM MPUIOXKEHHBIAW NUCT 3anacHbIX YacTen wu
WHCTPYKUMIO MO MPUMEHEHM0). 3abMBHON MHCTPYMEHT M COOTBETCTBYIOLLMIA Kpenex
paccmaTpuBaloTCs Kak TexHudecku GesonacHas cuctema. [pu ucnonb3oBaHuM
HenpeayCMOTPEHHOro Kpenexa MOoryT npou3ontn cbou B paboTe M HecyacTHble
cryyau, Kak creacTBuve NoBbILLEHHOrO M3HOCA.

3aroHanTe cpeacTBa KpenneHus (LWypynsl, g1obenu n T.4.) TONbKO B nogxoasiimne

paboyne NoOBEPXHOCTM U HUKOrAa — B MaTepuarbl, CIIMLWIKOM TBePAble U TPYAHbIe Ans
BxoxaeHus. CpeacTBa KpenmneHns MoryT COCKONb3HYTb 1 NopaHuTb Bac n apyrux.
CnuwKom MsArkue matepuansl NO3BONSAT BOrHATL CPEACTBa KpenneHus, Ho 3aTem
MOIyT CHOBa BbINTW Ha MOBEPXHOCTb. BroHsawTe cpeactea KpenneHns BepTyKanbHO
Mo OTHOLLEHUIO K MOBEPXHOCTM obpabaTtbiBaeMon fetanu, YTobbl n3bexartb
cocKarnb3biBaHWS.

Mcnonb3yiiTe BWHTOBOW 3aXWM WNW  Apyre npakTUHeckne npuembl, 4ToObl
3admKcMpoBaTb U NoaaepxusaTe obpabaTbiBaeMyto AeTanb Ha CTabunbHON OCHOBE.
MoppepxuBaHne geTtanu pykom uUnv ApyrMMuy 4acTsMu Tena HecTabunbHO U MoXeT
npyBEeCTM K MoTepe KOHTponsi U K noBpexpaeHusM. Cpegctea KpenneHuss moryT
norHyTb obpabaTtbiBaemyto AeTanb, BbICTYNMTbL COOKY 1 nopaHuTb Bac.

3aroHsnTe cpeacTBa Kpennenus (wypynbl, Aiobenn u T.4.) TOnbko B nogxopsiine
paboune NOBEPXHOCTU U HWKOrAa — B Matepuansl, CAMLLKOM TBepAble U TpyAHble And
BXOXAeHus. CpeactBa KpenneHust MoryT COCKONb3HYTb WM MopaHuTb Bac un apyrux.
CnuvwwKom Msrkve martepuanbl NMo3BONsioT BOrHaTb CPeACTBa KPenneHus, HO 3aTem
MOTyT CHOBa BbIATM Ha NOBEPXHOCTb. BroHsnTe cpeactsa KpenneHns BepTUKanbHO
Nno OTHOLUEHUIO K MOBEpPXHOCTM obpabaTtbiBaemon pfetanu, 4ToObl M3bexartb
cockanb3blBaHUS

- Vcnonb3yinte BUHTOBOW 3aKNM UKW OpYyrne npakTuieckne npuemMbl, 4Toobl
3admKcMpoBaTh 1 NogaepxuBaTe obpabaTteiBaeMyto AeTanb Ha CTabunbHOW OCHOBE.
MoopepxuBaHne getany pykor Unm ApyrMMmn YacTaMmn Tena HeCTabunbHO 1 MOXeT
NpWBECTM K MOTepe KOHTPOMSA 1 K noBpexaeHusim. CpeacTsa KpenneHus MoryT
norHyTb obpabartbiBaemyto AeTanb, BbICTYNMTb COOKY 1 nopaHuTb Bac.

- BbyayT ncnonb3oBaTbCst BLICTPOCHEMHbIE COEAMHEHWUS AN NOAKMIOYEHNS K UCTOYHUKY
CXaToro Bo3fyxa U HesanuparwLumincs Hunnens 6yaeT noacoeavHeEH K UHCTPYMEHTY,
No3aTOMy Nocre pasbeAnHEHNs B MHCTPYMeHTe He ByaeT cxaToro Bo3ayxa.

- He paspeluaeTtcsa ncnonb3oBaTb KUCIOPOA WU FrOpHOYMe rasbl B Ka4ecTBe UCTOYHMKA
3HEepruu Ansa NHeBMaTUYECKNX 3aOUBHBIX UHCTPYMEHTOB.

- 3abvBHble WHCTPYMEHTbl paspellaeTca MoakmioyaTb K TeM WCTOYHMKaM CXaToro
BO3/AyXa, KOTOpble MOryT NPeBbICUTL AOMNYCTUMOE 3HayeHue AaBMNeHus Bo3gyxa B
WHCTPYMeHTe He Gonee, Yem Ha 10%; npu 6onee BbICOKOM AaBMNeHWN B BO3AYLUHOW
FIMHUW JOMKEH UCNONb30BaTLCA PEryNMPYIOWMIA KnanaH (MOHWXaloWwuin AaBneHne) n
OrpaHNuUTENbHBIN KranaH.

- [na nopaepxaHus 3abVMBHOrO MHCTpyMeHTa B paboyeM COCTOsiHUM AonyckaeTtcs
UCMornb30oBaTh TOJSIbKO 3amnacHble YacTW, NpefoCTaBMeHHble NPOM3BOAWUTENEM WIN
oduLmanbHBIM MMMNOPTEPOM.

- PeMOHTHble paboTbl MOryT OCYLLECTBMATLCS TOMbKO NWUAMM, YNONTHOMOYEHHbLIMU
npoussogmTenem, unu ApyruMu cneumanuctaMmm u ¢ CobniogeHnem MHCTPYKLMN.

OtgenbHble NpeAnucaHvst U NpaBuna perynupytotT ocobble 06nactv NpuMeHeHWst 3aBUBHbIX
WHCTPYMEHTOB (Hanpumep paGoTbl BO B3PbIBOONACHOM MOMELLEHNN)



TexHUYeckne xapakTepucTmku

B cnucke 3anacHbIx YacTeln TexHu4eckne faHHble UrypupyoT nog uudpamm
(1)AnuHa, BbICOTA M LLMPUHA MHCTPYMEHTA
(2)Bec B kr
(3)donyctumoe pnaeneHve Bo3ayxa B 6ap
(4)PekomeHayemoe pabouee faBneHue
(5)MoTpebnenve Bo3gyxa Ha oaWH yaap
(6)Kpenex
(10) Tun marasuHa
(11) BmectumocTb marasuHa
(12) MoacoeanHeHne K UCTOYHKKY CXXaToro Bo3ayxa

Llym

MpoBepka 3abVBHbIX WMHCTPYMEHTOB Ha YpOBEHb MPOM3BOAMMOrO LUyMa OCYLLECTBMSeTCA B
cooTBeTcTBMM C ISO 4871, EN 12549, EN 27574-2, -3 (ISO 7574-2, -3) (CM NMCT 3anacHbIX
yactel undpa (7) A-oueHka ypoBHsi MOLLHOCTU 3BYKa NpY OAUMHOYHOM BbiCcTpene u uudpa (8)
A-oLeHKa ypOBHS AaBrneHns 3Byka Npyv OAMHOYHOM BbICTpene). OTW 3HaYeHVs XapakTepusyloT
YPOBEHb LyMa, NPOU3BOANMBIA OAHUM MHCTPYMEHTOM, 1 He OTpaxatoT O6LLEro ypoBHs LWyma B
nomeLleHnn, rae npousBogAaTcs paboTbl. OOWMIA ypoBeHb LiyMa B MOMELLEHWM 3aBUCUT,
Hanpvmep, OT OKpyXalowux npeameToB, paboyero Mecta, obbekta paboT, konmnyecTsa
paboTalolmx MHCTPYMEHTOB, 1 T.4. Ecnn Heobxoaumo, MoryT NpUMEHATLCS Mepbl MOHUXKEHWS
YPOBHS LIyMa, TaKkue Kak 3BYKOMOHWXalolme noaknafgkm nop obbekT paboT, MOoHwKeHve
ypoBHsi Bubpaumn obbekta paboT nytem cumKcauuv, UCMonNb3oBaHNE MUHMMANbHOTO YPOBHS
AaBneHus Bo3ayxa. B ocobbix cnyvasix MOXHO MPUMEHATb 3aLumTy Ans yLen.

Bubpaums

OTOT TWN WHCTPYMEHTOB He MpOM3BOAMT TakoW CUMbHOM BMOpauuu, Kak KpyTsalmecs
WHCTPYMEHTbI, HO eMy Mpucylla oThada nocne BbICTPErioB, OTpULATENbHO BO3AENCTBYIOLLANA
Ha pyky. YpoBeHb BubGpauum wusmepsietcs B coorBetcTBUM c ISO 8662-11 «PyyHble
WHCTPYMEHTbI, n3MepeHne Bubpaumn B npouecce paboTbl» (YypoBeHb BUOpaLMKM yKkasbiBaeTCs B
cnucke 3anacHbIx YacTen nog undgpoii (9) ).

5e30naCHOCTb 3a0UBHbIX UHCTPYMEHTOB
Kaxpabin pa3 nepeq Hayanom paboTbl MPOBEPSNTE BCE, YTO CBA3aHO ¢ 6e30nacHoOCTbO
WHCTPYMEeHTa, Hanpumep MroTHO N NPUKPYYEHbl BUHTBI 1 LLYPYTbI.

- He npoBoauTe HMKaKMX MaHWUNYMAUMA C MHCTPYMEHTOM.

- He pemoHTMpyiiTe n He ONOKUPYWTE HUKaKMe 4YacTu WHCTPYMEHTa, Hanpumep
npefoxpaHuTensb.

- He npoBoguTe HWMKaKoro CpPOYHOrO PEMOHTa MpW MOMOLUM He MpeAHa3HaYeHHbIX Ans
3TOro CPEeACTB.

- PerynsipHo npoBoauTe TEXHNYECKUIA OCMOTP U PEMOHT MHCTPYMEHTA.

- He noBpexgante WHCTPYMeHT, BbiOMBas unv rpaeBuvpys Ha HeM umsA dupmbel. He
npukpennanTe Tabnuukn U3 cTanu WnNM ApYyrMx  KecTkux martepuanos. He
no3BonanTe WHCTPYMEHTY nagate UM He Opocante Ha non. He wucnonbayiTte
WHCTPYMEHT B KayecTBe MomnoTtka. Bce nopobHble [encTBua oTpuuatensHO
ckasblBaloTCA Ha paboTe MHCTpyMeHTa.

MpuBeaeHue B gencreme

3abuBHble WHCTPYMEHTblI NpuUBOOATCA B nencreue nocpeACcTBOM HaXaTusd Kypka nanbuem.
HeKOTOpre WHCTPYMEHTbI MOryT ObITb OONOJSTHUTENbHO OCHaLleHbl npeaoxpaHuTerbHbIM
yCTpOVICTBOM, gonyckawwum npumeegeHne ux B OencTBne TONbKO TOrga, Korga HOCKK
WHCTPYMEHTa ynupaeTcsa B MaTtepuan. TakMe WHCTPYMEHTbl MMEKT MapkupoBKy B BuAE
TpeyronbHMKa V n ux ucnonb3oBaHue 6e3 npenoxpaHnTesribHoro yCTpOIZCTBa He JonyckaeTca.

CucTtembl NpuBeAeHUs B AecTBue
B 3aBucumMocTM OT uener 3abMBHbIE WMHCTPYMEHTbI MOFYT ObiTb OCHALLEHbl Pa3fMYHbIMU
cucTemMamu NpyBeadeHus B OevicTeue.

EAVMHWUYHBIN BbiCTpen
Kaxabiil eQMHVYHBIN BLICTPES BbI3bIBAETCS OTAENbHBIM HAaXKaTUEM KypKa.

EAVMHWYHBIN BbICTPEn € NpeAoXpaHUTENbHbLIM YCTPOWCTBOM

[ns npov3BefeHns Kaxaoro BeiCTpena HeoboaMMO He TOMbKO HaxaTue Kypka, HO U ynop
HOCMKa MHCTPyMeHTa B pabouunii maTtepuan. MNMocneayowymin BeICTpen HEBO3MOXEH [0 TeX nop,
noka KypoK He BEpHETCS! B MCXOAHOE NonoXeHue. VIHCTPYMEHT MOXHO «TAHYTb» no paboyemy
martepuany, HaXnuMas Ha KypoK Ans NPOU3BEeAEHUs KaXaoro BbicTpena.
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EpvMHWYHBIN BbICTpEn ¢ AONONHUTENbHBIM obecneyeHnem 6e3onacHoCTn

[ns npov3BefeHns Kaxaoro BeiCTpena HeoboauMMO He TOMbKO HaxaTue Kypka, HO W ynop
HOCMKa MHCTpyMeHTa B pabouunii maTtepman. MNMocneayowmin BeICTpen HEBO3MOXEH [0 TeX nop,
noka KypoK W NMOABWXHAs 4acTb HOCMKA He BEPHYTCHA B MCXOAHOE MnonoxeHue. NHCTpymeHT
HeobxoaVMMO OTpbIBaTh OT Marepuarna nocrne Kaxaoro BbICTPena U Kaxabli pas HaxuMaTtb Ha
KYPOK.

KoHTakTHOe npuBeaeHue B AelcTBUE

Ona npouseBedeHns Kaxgoro BbiCcTpena Heo6oanMMo, YTOBbl HOCUK MHCTPYMEHTa ynuparncsi B
paBounii MaTepuan. Mocneayowmin BICTPEN BO3MOXEH, KOTAa KypOK MMM MOABMXHAS YacTb
HOCMKA BEPHYTCH B WCXOAHOE MOSIOKEHUE. VIHCTPYMEHT MOXHO «TSHYTbY», KaKablii pas
HaXvMasi Ha KypoK, Wnu OTpbIBaTb OT MaTepuarna, npu 3TOM (UKCUPYs KypoK B HaXaToM
MOMNOXEHUN.

MHorokparHbie BbICTpernbl

BbiCTpernbl NPOM3BOAATCH HEMPEPLIBHO MOKA HaXaT KypoK.

Ha cTpouTenbHbIx Nnowagkax npy HeobxoAMMOCTU NepemeLLeHrst No NecTHULAM, Necam Unm
NECTHNYHOMOZOGHBIM KOHCTPYKUMAM (TaKUM Kak, Hanpumep, obpelueTka Kpbil), AN CMeHbI
paGoyero Mecta, a Takke Npu 3aKpbITUM ALLWKOB, AepPeBsHHbIX YNakoBOK W Ap. AOMyckaeTcs
MPUMEHEHME  TONMbKO  MHCTPYMEHTOB,  MPOM3BOOSALMX  EAWHUYHLIE  BBLICTPENbl  C
npenoxpaHUTenbHBIM YCTPOWCTBOM UMK C AOMONHUTENBHLIM 06GecneveHnem GeaonacHocTu

UcTouHuK cxaTtoro BOo3Aayxa

OpHvm  n3  ycnoBui  GesynpeyHon paboTbl  3abMBHOTO  MHCTPYMEHTa  ABMsSieTCA
OTCMNLTPOBAHHBIN, YUCTBIN, COAEpXalluii Macrno BO3AyX, MOCTaBMsembli B AOCTaTOYHOM
KOnmuecTBe.

Mpn reHepupoBaHWM CXaToro Bo3dyxa B KOMMPECcope ecTecTBeHHas Bnara, Haxopsliascs B
BO3AyXe, KOHAEHcupyeTcs U cobupaeTcs B aBToknase U Tpybax. DTOT KoHAeHcaT AOShKeH
ynanateca 4epe3 cenapatop. Cenapatop [OMKEH eXeOHEBHO MpoBepsATbCA W Mo
HeobX0OVMMOCTU OMOPOXHATLCS, MHAYe KOMMPECCOP W WHCTPYMEHT MOTMYT MOABEPrHyTbCS
koppo3un. MecTa noacoeAuHEHWs BO3AYLIHOW JMHWM K  KOMMPEccopy [AOSKHbl ObiTb
060opyaoBaHbl  YCTPOMCTBOM, BKIHOYaoLWmnm B cebst punbTp, cenapaTtop 1 macno. Macno Hago
eXeQHEeBHO MNpoBepATb W Mpu  HeobxoAMMOCTM nononHsTe Macrom BeA 14000197
(MUHepanbHOe Macno, He copepxaiwiee kucnoTel). Ha  HunNnenb  WHCTpyMeHTa,
NOACOEANHEHHOTO K BO3AYLUHOW NMHWK, OOSMKHbI TakKe eXeAHEeBHO HaHOCUTbCA 2-3 Kannu
macna.

Ecnn paenexve BO3ayxa B BOS,D,yLUHOﬁ NIMHUX Bblle, 4YeM npegenbHo Jonyctumoe ansd
ncnonb3oBaHMA B UHCTPYMEHTeE, BO3gywHaa JNUHUA  OOJDKHa 6bITb oGopy,u,oaaHa
perynmpyrowmm (nOHI/I)Ka}OLLl,I/IM) AaBneHne n orpaHn4YnBarOLLMM KnanaHamu.

Bce nHeBmaTnyeckve nuctoneTbl 060pyaoBaHbl LMNMHOPUYECKOW pe3bboli B COOTBETCTBUM C
DIN 2999 (ISO 7/1-1982) ans noacoeanHeHus Hunnens. Pasmep pe3bbbl y MHCTpyMeHTa 342 R
3/8, y Bcex ocTtanbHbiX R Y. Pesbba Hunnens gormkHa UMeTb TOT e pa3mep, YTo 1 pesbba
WHCTpyMeHTa. [lpyrve Hunnenu He [JOMKHbl  MNOACOEAMHATBCH  HEenocpedcTBEHHO K
WHCTPYMeHTy. CneumnanbHble aganTopbl ANs HUNNenemn ¢ amepukaHckon pesbbont R 74-18 NPT
MoryT 6bITb NPeAoCTaBneHb! MO 3anpocy notpebutenei.

HO,D,KHIO‘-IeHVIe K UCTOYHUKY CXKaToro Bo3agyxa

Y6eauTech, 4TO AaBneHne Bo3agyxa, NoAAaBaeMoro KOMNpPeccopoM, He NpeBbIlaeT AoNyCTUMO
BO3MOXHOE noTpebrneHne BO3dyxa WHCTPYMEHTOM, yka3aHHoe nog uudpon (3). 3atem
yCTaHOBUTE pekoMeHAyemoe faBrieHue Bo3gyxa (umdpa (4) B nvcTe 3anacHbIX YacTen u
WHCTPYKLMW NO NPUMEHEHMIO).

MoagcoeanHuTe  3aOMBHOM  MHCTPYMEHT K  KOMMPECCOpYy MOCPeACTBOM  cheumarnbHO
npeaHa3Ha4YeHHoro Ans 3TOro WhaHra ¢ BCTPOEHHbIM NOHWXAIOLWMM AaBreHne YCTpoUcTBOM. B
MOMEHT MOACOEOMHEHNS B WHCTPYMEHTE He AOIKHO ObiTb Kpenexa, Hernb3si HaxumaTb Ha
KYPOK.

MpoBepbTe paboTy MHCTPYMEHTA, YNepeB HOCKK B KYCOK AepeBa U npousseas 1-2 BoicTpena.

HanonHeHue marasmHa

MoxeT ncnonb3oBaTbCs TOSNbKO Kpenex, yKa3aHHbII;1 B NUCTe 3anacHbIX YacTen noa Homepom
(6).

|_|pl/1 HanonHeHnn mMara3unHa cnegutb 3a Tem, YTOObl HOCUMK Mara3vHa He 6bin HanpasJiieH Ha
3apshKatoLLero unv gpyrux nioaen.



Nonb3oBaHWe NHCTPYMEHTOM

BbInonHsTe npaBuna 6e3onacHoCTH, U3noxeHHbIe B 3ToM pykoBoacTae!!

Mocne npoBepkn 6e3oTkasHOM paboTbl yNpUTE WHCTPYMEHT HOCWKOM B MaTepuan W
npousseguTe BbicTpen. [poBepbTe, Ner N Kpenex B ApeBecuHy Tak, kak Tpebyetcs. Ecnu
ckoba (rBo3ab) HegobuTbl, yBENMUMBaNiTe AaBneHne Bo3ayxa waramu B 0,5 6ap (He npeBbillas
npu 3TOM MakcuMarbHO AOMyCTUMOro 3HaudeHusi, uudpa (3)) u npobyiTe ewe. Ecnu ckoba
(rBO3ab) 3abuTbl crivwkom rmyboko, ymeHbluanTe AaeneHve waramu B 0,5 6ap n nposepsiite
pe3ynbTart.

Bcerga wucnonb3yinte MUHMManNbHO BO3MOXHOE [AaBrieHne Bo3gyxa. OTo gacT Bam Tpu
npevmyLlecTBa:

1. Bbl 3kOHOMUTE 3HEPrUIO

2. Bbl ymMeHbLLAEeTE YpPOBEHb LLyMa

3. Bbl CHXaeTe U3HOC MHCTPYMEHTa

M3beraiTe XonocTbIX BbICTPENIOB NyTEM CBOEBPEMEHHOIO HaMOJTHEHWS Mara3vHa Kpenexom
- MonomaHHbIn nnu paboTatowmii ¢ NepedossMn MHCTPYMEHT HEMEOJIEHHO OTAENUTb OT
WCTOYHMKA CXaToro Bo3ayxa nepegatb Ha OCMOTP crieumanucTy
- Ha Bpemsi gnutenbHbix nay3 B paboTe unu B KoHUe paboyero AOHA OTOAENUTH
MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA CXKaToro Bo3ayxa U OnyCcToLWNTb MarasvH

Yxon u yCcTpaHeHue HegoCTaTKOB
WNHCTpyMEeHT oTAeNnnUTL OT MCTOYHMKA CXKaToro Bo3ayxa M onyCcToWNTb MarasuH!!

Bo3moxHbIe noMexu Bo3moxHble NMPUYUHBI U UX yCTpaHeHue

MHCTpyMeEHT HeobmBaeT Kpenex - CIMLLKOM HU3KOE JaBrieHne Bo3gyxa?

- NMpoBepuTb, He nsHocuncs Nu Goek

- MpoBepUTL NOPLUHEBOE KOSbLO Ha M3HOC
Mpy HaXxaTum Ha NpegoxpaHUTenbHY0 - Bamnep crioMaH unu U3HoLLeH?

Cckoby U3 BbIXOOHOIO OTBEPCTUS - MNoBpexaeH NopLUeHb UNn LUNMHAP?
BbIXOAMT BO3AYX - MpoBepuTb NOPLUHEBOE KOSbLIO Ha M3HOC
MopwHeBas rpynna nocne ygapa He - 3anacHow 6oek BBECTU B KaHan Ans 6orika
NOJSIHOCTLIO BO3BpaLLaeTcs B 1 HapaeuTb. MopLuHeByto rpynny Gonblue He
MCXoQHOE NMonoXeHne ucnonb3oBaTtb B paboTe

- Haxogwutcs nu ucnonb3yemoe aaBneHvne Bo3ayxa B
npegenax pekomeHgyemoro?
- MNopLuHEeBOE KOMbLIO CUMBHO M3HOLLEHO UMK
paspyLueHo?
- Boek norHyT unu ero ocTpue NoBpexaeHo?
- OTBepcTMe AN Bbixoaa 0TpaboTaHHOro Bo3ayxa
3arpsi3HEHO UMM 3aCopeHo?
- MpoBepuTb 4OCTATOYHO NN CMA3KN B UHCTPYMEHTE
He npu kaxxgom yaape BbIxoauT Kpenex - [MoBpexaeHo yCTpoUCTBO Nofjayuu kpenexa?
nunbo He BbIXoAUT BoobLLE - MpyxuHa B yCTPONCTBE NOSAuM Kpenexa U3HoLIeHa
unv nospexaeHa?
- MarasuH 3arpsisHeH?
- MNopLuHeBas rpynna onsitb He NOMHOCTbIO
BO3BpaLLlaeTcsl B UCXOAHOE MOJIoXKeHne?
MHcTpymeHT paboTaeT, Ho MeaneHHo - KanHyTb HECKOMbKO Kanernb cnewuuanbHoro Macna
14000197 B coeaMHUTENbBHbIV HUNNENb
- OTBepcTME Ans Bbixoga oTpaboTaHHOro Bo3ayxa
3arpsi3HEHO MIN 3aCOPEHO?
Kpenex nopaeTcs cnopaavyecku - MNoBpexaeHo yCTpoMCTBO nogayn kpenexa?
- MpyxuHa B yCTpONCTBE Nogayn Kpenexa nsHoweHa?
- MarasuH 3arpsisHeH?
B obnacTtu knanaHHOM KpbILWKK BbIXOAMUT - [poBepuTb 1 yOeanTbCs, YTO KpbILLKa, a Takke

BO34yX €e KpenneHusi NPOYHO 3atMKCUPOBaHbI
- MoBpexaeHo KonbLo B BEPXHEN YacTW KypKOBOrO
knanaHa?
- MoBpexaeHo KonbLo OCHOBHOTO knanaHa?
Momexu B obnactu kaHana 6olka - OcTtpue Bolika gecdopmupoBaHo?

- MNpyxuHa B yCTPOCTBE NOAAYM Kpenexa U3HoLeHa
Unu nospexaeHa?

- MarasuH 3arpsisHeH?

- MpoBepnTb COOTBETCTBUE KpENEXa UHCTPYMEHTY
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Bo Bpemsi paboTbl oTKpbIBaeTCS - dukcaTop nofaroLero MexaHuama unum npyxvHa
marasuvH noBpexaeHbl U N3HOLLIEHbI?
- MNpoBepnTb COOTBETCTBME Kpenexa NHCTPYMEHTY
- Boek norHyT?
- MNpoBepuTb kaHan boiika B HOCKKe

|_|p06ﬂeMbI, XapaktepHble OnA oTAeflbHbIX TUNOB WHCTPYMEHTOB, U WX YCTpaHeHne — B
WHCTPYKUMAX N NNCTaX 3anacHbIX yacrem K COOTBETCTBYOLLIEMY TUNY.

CepTtudmkar cooTBeTCTBUS
rlpOI/I3BO,EI,I/ITeJ'Ib n nMmnopTep nNHeBMaTU4ECKUX MHCTPYMEHTOB d)mpma

Joh. Friedrich Behrens AG
Bogenstralle 43 - 45
22926 Ahrensburg
Deutschland

OTBETCTBEHHO 3asiBMSAET, YTO NPOAYKT
(cm cnncok, NpuBeaeHHbIN B HacTosweM ceptudunkarte 11),

npefcTaBreHHbIN B HACTOALLEM cepTudukare,
COOTBETCTBYET CreaytoLM HopMaMm:
ISO 12100-1-2003 ; ISO 12100-2-2003
«BbesonacHOCTb MaLLNH»

cornacHo nonoxexusiMm Oupektusbl EBponerickoro Cotosa 2006/42/EC

f(mg ZNI(M'M

ApeHcbypr, depanb 2013 Tobunac Puwep-LUepHnH
OupekTop
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